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EU Declaration of Conformity

Pump supplied complete with driver

We: Fluid Handling LLC

A-C Fire Pump Systems

8200 N. Austin Ave.

Morton Grove, IL 60053, USA,

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

The manufacturer of this equipment, declare that the product Horizontal Split Case Centrifugal Fire Pump, Series 8100, 8150, 8200, 8250, and 9100 with
sizes of the pump reflected as a series of letters and numbers as follows: No letter, or letter H, followed by one or two digits denoting inlet pipe size,
followed by one or two digits denoting outlet pipe size, followed by one or two digits denoting impeller diameter, followed by F, may be followed by S, M,
L or XL to which this declaration relates, is in conformity with and fulfills the relevant provisions and essential requirements of the following European
Directive(s), Standard(s) or other normative document(s):

Machinery Directive (2006/42/EC).
Low Voltage Directive (2014/35/EU).
EMC Directive (2014/30/EU).

References to the relevant harmonized standards used or references to the other technical specifications in relation to which conformity is declared:

EN 809: 1998+A1:2009. EN ISO 14120:2015.

EN ISO 12100:2010. EN ISO 13857:2008

EN 12162:2001 +A1:2009. EN 60204-1:2006+A1:2009.(models with motor drivers)

EN ISO 20361: 2015. EN 61000-6-2:2005. (models with diesel engines drivers)

EN I1SO 4871: 2009. EN 55011:2009+A1:2010. (models with diesel engines drivers)

EC Declaration of Incorporation
Pump supplied without driver
We: Fluid Handling LLC
A-C Fire Pump Systems
8200 N. Austin Ave.
Morton Grove, IL 60053, USA,
This declaration of incorporation is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The manufacturer of this equipment, declare that the product Horizontal Split Case Centrifugal Fire Pump, Series 8100, 8150, 8200, and 9100 with sizes
of the pump reflected as a series of letters and numbers as follows: No letter, or letter H, followed by one or two digits denoting inlet pipe size, followed
by one or two digits denoting outlet pipe size, followed by one or two digits denoting impeller diameter, followed by F, may be followed by S, M, L or XL to
which this declaration relates, is in conformity with and fulfills the relevant provisions and essential requirements of the following European Directive(s),
Standard(s) or other normative document(s):

Machinery Directive (2016/42/EC).
References to the relevant harmonized standards used or references to the other technical specification in relation to which conformity is declared:

EN 809:1998+A1:2009
EN IS0 12100:2010

The pump covered by this declaration must not be put into service until the equipment into which it is to be incorporated has been declared in conformity
with the provisions of the Directive.

The technical file can be supplied, in response to a reasoned request by the competent national authorities, through our authorized representative
established in the European Community:

Xylem Service ltalia S.r.l.,

Via Vittorio Lombardi 14,

36075 Montecchio Maggiore,

Vicenza, Italy.

Signed for and on behalf of Fluid Handling LLC by:

Brian Buscher

Global Product Manager
Morton Grove, lllinois
October, 2024
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1 Introduction

1.1 General

The A-C Fire Pump product line of horizontal split case centrifugal fire
pumps are the product of careful engineering and skilled workmanship
and, if properly installed, maintained, and operated, should deliver effi-
cient and trouble-free service.

This manual introduces the user to the pump unit and its intended uses.
It is extremely important that the instructions for operating the pump
safely are read, understood and followed prior to handling the pump.
These instructions do not consider local regulations. The user alone is
responsible for ensuring that such regulations are observed, including by
those who are installing the pump unit.

1.1.1 Introduction

Purpose of the manual

The purpose of this manual is to provide the necessary information for
working with the unit. Read this manual carefully before starting work.

Read and keep the manual

Save this manual for future reference, and keep it readily available at the
location of the unit.

1.2 Target group

This manual is intended for use by personnel with qualified training and
experience in the operation and maintenance of pumps used for fire
suppression.

1.3 Safety symbols used in this manual

The safety instructions labels placed directly on the pump must be
observed and legible at all times. If the labels are missing or illegible,
contact your local A-C Fire Pump representative for a replacement.

WARNING:

Operating, installing, or maintaining the
unit in any way that is not covered in

this manual could cause death, serious
personal injury, or damage to the equip-
ment and the surroundings. This includes
any modification to the equipment or use
of parts not provided by Xylem. If there

is a question regarding the intended use
of the equipment, please contact a Xylem
representative before proceeding.

WARNING: Electrical Hazard

Risk of electrical shock or burn. A certi-
fied electrician must supervise all electri-
cal work. Comply with all local codes and
regulations.

CAUTION: Thermal Hazard

The surfaces or parts of the unit may be-
come hot during operation. Allow surfaces
to cool before starting work, or wear heat-
protective clothing.

A WARNING: Explosion/Fire Hazard

If there is insufficient water in the water
trap, then gases can leak out of the explo-
sive zone. Never operate the unit without
sufficient water in the trap and a function-
ing water level sensor.

NOTICE:

Instructions that are not safety related but per-
tain to the operation of the pump.

A WARNING:

The sound pressure is so high that hearing
protection must be used.

NOTICE:

Read the installation, operation and maintenance
instructions

1.4 Manufacturer

A-C Fire Pump Systems

8200 N. Austin Avenue

Morton Grove, lllinois 60053

USA

Tel.: +1-847-966-3700

Web: http../www.acfirepump.com

1.5 Additional technical documents

+ Order-related documents.

+ Operating and maintenance instructions, motor, (if applicable).
+ Operating and maintenance instructions, engine, (if applicable).
+ Supplier documentation, (coupling, etc.).

+ Documentation on accessories, (if applicable).

+ General dimensional drawing of the pump unit.

+ Performance curve of the pump.

2 Safety

2.1 General

This manual contains general installation, operating and maintenance
instructions that must be observed to ensure safe pump operation and to
prevent personal injury and damage to property.

2.2 Intended use

The standard horizontal split case pump is designed for use in the fire
suppression applications, with each pump being designed according to
customer requirements.

The pump must only be operated with the operating limits described in
this manual and other applicable documents listed in section 7.5, Addi-
tional technical documents.

2.3 Improper use

The operational safety of the pump unit can only be guaranteed, if the
pump is used in accordance with the specifications in the sections of this
manual. The operational limits as stated on the pump unit's nameplate
must never be exceeded.

2.4 Warning and instruction labels

The safety instructions labels placed directly on the pump must be
observed and legible at all times. If the labels are missing or illegible,
contact your local A-C Fire Pump representative for a replacement.
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WARNING:

Operating, installing, or maintaining the
unit in any way that is not covered in

this manual could cause death, serious
personal injury, or damage to the equip-
ment and the surroundings. This includes
any modification to the equipment or use
of parts not provided by Xylem. If there

is a question regarding the intended use
of the equipment, please contact a Xylem
representative before proceeding.

WARNING: Electrical Hazard

Risk of electrical shock or burn. A certi-
fied electrician must supervise all electri-
cal work. Comply with all local codes and
regulations.

CAUTION: Thermal Hazard

The surfaces or parts of the unit may be-
come hot during operation. Allow surfaces
to cool before starting work, or wear heat-
protective clothing.

WARNING: Explosion/Fire Hazard

If there is insufficient water in the water
trap, then gases can leak out of the explo-
sive zone. Never operate the unit without
sufficient water in the trap and a function-
ing water level sensor.

NOTICE:

Instructions that are not safety related but per-
tain to the operation of the pump.

A WARNING:

The sound pressure is so high that hearing
protection must be used.

2.5 Personnel qualifications and training

All personnel involved in the operation, installation, inspection and main-
tenance of the pump unit must be qualified to perform the work involved.
If the personnel do not already possess the necessary knowledge and
skill, appropriate training and instruction must be provided.

2.6 Safety awareness

The safety directions contained in this manual, health and safety regula-
tions as well as any internal work, operating and safety rules issued by
the user must be observed.

2.7 Safety instructions for the user

+ Guards which are installed to prevent accidental contact with moving
parts must not be removed while the pump is in operation.

+ Electrical hazards must be prevented. Refer to the relevant safety
regulations of the region in which the pump is installed.

2.8 Safety instructions for maintenance, inspection and
installation
The user must ensure that all maintenance, inspection and installation

work shall be performed by authorized and qualified personnel who are
familiar with this manual.

Allow the pump to cool down to ambient temperature, the pump must be
depressurized and the liquid must be drained.

Work in the pump unit must always be performed only when it is com-
pletely stopped and de-energized. The shutdown procedure described in
this manual must be observed without fail.

Immediately after completion of the work, all guarding must be re-instal-
led.

Before putting into operation, the procedure; outlined in section 8 Start-
up, operation and shutdown, must be followed.
2.9 Noise emissions

The pump unit produces a sound pressure level exceeding 85 dB(A).
When performing the weekly functional test, it is recommended that hear-
ing protection be worn by the personnel operating the equipment.

A WARNING:

The sound pressure is so high that hearing
protection must be used.

2.10 Unauthorized modification and manufacture of
spare parts

Changing or modifying the pump or pump unit is only permitted after
consulting A-C Fire Pump. The safety of the pump can only be guaran-
teed if original spare parts and accessories, which are authorized by A-C
Fire Pump are used. A-C Fire Pump does not assume responsibility for
outcomes that result from using non-original parts.

3 Applications

A-C Fire Pump Horizontal Split Case Centrifugal Fire Pumps are designed
to provide water to stand pipe,sprinkler, and hydrant systems for fire
suppression in industrial and commercial facilities.

A CAUTION:

Read this manual carefully before instal-
ling and using the product. Improper use
of the product can cause personal injury
and damage to property, and may void the
warranty.

4 Operational Limits

Pumps are not to be operated outside the operating limits as stated on
the nameplate.

WARNING:

Operating, installing, or maintaining the
unit in any way that is not covered in

this manual could cause death, serious
personal injury, or damage to the equip-
ment and the surroundings. This includes
any modification to the equipment or use
of parts not provided by Xylem. If there

is a question regarding the intended use
of the equipment, please contact a Xylem
representative before proceeding.
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4.1 Pumped liquids

The pumps are suitable for clean water that does not contain solid parti-
cles or fibers.

4.2 Liquid temperature

Maximum permissible liquid temperature for motor driven pump units is
105°F [40°C].

Maximum permissible liquid temperature for engine driven pump units is
dependent on the cooling water requirements as identified in the Engine
Manufacturer’s Installation Manual.

The pump is designed to handle temperatures up to 250°F [120°C].

4.3 Pressure limits

The maximum working pressure for the horizontal split-case series of
pumps are as follows:

Table 1: Maximum Working Pressure

Type Casing Material Maximum Working
Pressure psi [bar]
8100 Cast Iron 225[15]
Ductile Iron 375[25]
8150 8x6x14F Ductile Iron 380 [30]
8150 8x6x15F Ductile Iron 450 [26]
8150 16x10x22F Ductile Iron 325[22]
8200 Cast Iron 450 [30]
Ductile Iron 650 [45]
8250 Ductile Iron 550[38]
9100 Cast Iron 250[17]
Ductile Iron 375[25]

4.4 Ambient temperature

Maximum ambient temperature for motor drive pump units is 105°F
[40°C], based on the maximum ambient rating of the motor.

Maximum ambient temperature for engine driven pump units is identified
in the engine manufacturer’s installation manual.

4.5 Pump speed

The pump speed is listed on the nameplate on the pump unit.

5 Delivery, Handling, and Storage
5.1 Delivery

The pump is delivered from the factory in a container specially designed
for transport by fork-lift truck or a similar vehicle. Upon receipt, check the
pump visually to determine whether any damage has happened during
transport or handling.

Pumps and drivers are normally shipped from the factory mounted on
a base plate. Parts and accessories can be packaged in a separate
container and shipped with the pump or attached to the base plate.

If any damage has occurred, promptly notify the carrier’s agent.

5.2 Handling

The pump assembly can arrive in a variety of ways. It can be shipped
as pump end only (bare pump), pump less motor, or pump, motor, &
baseplate. Use the following recommended ways of handling pump as-
semblies.

The pump assembly should remain horizontal during transport and lift-
ing.

A WARNING: Crush Hazard
Always lift the unit by its designated lifting
points.

Use suitable lifting equipment and ensure
that the product is properly harnessed.

Wear personal protective equipment.
Stay clear of cables and suspended loads.

Notice:

Dispose of all packing materials in accordance
with local regulations.

5.2.1 Bare shaft pump - model 100

Lifting the pump end only (bare pump) should be done by placing one
end of the slings around or as close to the casing barrel as possible (See
Fig. 7). After the slings are attached to the unit, recheck to ensure they
are securely in place. Make sure the slings are adjusted to obtain an even
lift.

Figure 1: How to lift a Model 100

5.2.2 Complete pump unit - model 150M

5.2.2.1 Lifting pump, motor, and baseplate

Lifting the pump less motor or the pump, motor, & baseplate should be
done by utilizing a forklift under the entire unit (Fig.2). Always take extra
precaution to ensure the weight is balanced & equally distributed across
both forks. When the baseplate of the assembly is structural channel
construction, the pump and base plate should be set in place first. The
motor should then be separately lifted & mounted to the unit.

Pump, base, and driver assemblies where the base length exceeds 100
inches may not be safe to lift as a complete assembly. Damage to the
baseplate may occur. If the driver has been mounted on the baseplate

at the factory, it is safe to lift the entire assembly. If driver has not been
mounted at the factory and the overall baseplate length exceeds 100
inches, do not lift the entire assembly consisting of pump, base, and
driver. Instead lift the pump and baseplate to its final location without the
driver. Then mount the driver.

Figure 2: How to lift a Model 150M pump unit large base
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Vertical - half pedestal - model 200

Place nylon sling, chain or wire rope around both flanges. Use a latch
hook or standard shackle and end loops. Be sure the lifting equipment is
of sufficient length to keep the lift angle less than 30° from the vertical
(See Figure 3)

A WARNING: Crush Hazard
Always lift the unit by its designated lifting
points.
Use suitable lifting equipment and ensure
that the product is properly harnessed.
Wear personal protective equipment.
Stay clear of cables and suspended loads.

Figure 3: How to lift a Model 200

Q
NYLON ELING,
CHAIN, OR
WIRE ROPE
{ 30°
MAX

AR
1

Vertical - full pedestal — model 300

Install eyebolts in the three holes provided at the top of the support,
being sure to tighten securely. Attach nylon sling, chain or wire rope using
latch hook or standard shackle and end loop. Be sure to use shoulder
eyebolts that are manufactured per ANSI B18.15 and sized to fit the holes
provided. Be sure lifting equipment is of sufficient length to keep the lift
angle less than 30° from the vertical (See Figure 4).

Figure 4: How to lift a Model 300

NYLON SLING,
CHAIN, OR
WIRE ROPE

/

30°
MAX

/J
X

N\
5)

Engine driven pump units model 150E

Before lifting engine driven pump unit, refer to the engine manufacturer’s
instructions.

5.3 Storage

WARNING: Electrical Hazard

Risk of electrical shock or burn. You must
connect an additional ground- (earth-)
fault protection device to the grounded
(earthed) connectors if persons are likely
to come into contact with liquids that are
also in contact with the pump or pumped
liquid.

NOTICE:

This equipment is not intended for use in residen-
tial environments. It might not provide adequate
protection to radio reception in residential envi-
ronments.

Within a 10 m radius, radio applications might be
impaired.

5.3.1 Temporary storage

If the pump is not to be installed and operated soon after arrival, store

it in a clean, dry place having slow moderate changes in ambient temper-
ature. Leave piping connection covers in place to keep dirt and other
foreign material out of the pump casing.

Shaft extensions and other exposed machine surfaces should be coated

with an easily removable rust preventative such as Valvoline Tectyl 502-
C.

Rotate the pump shaft 10-15 times twice a month to coat the bearings
with lubricant and to retard oxidation, corrosion, and to prevent false
brinelling of the bearings.

5.3.2 Long term storage

Storage longer than six months is considered long term storage. Follow
the same procedure for temporary storage with the following additions.
Remove the gland and the packing from the stuffing box.

Apply a corrosion inhibiting oil soluble product such as Cortec Corpora-
tion VpCI-329, to the interior of the pump casing and the stuffing box.
[Prepare the corrosion inhibiting solution per the manufacturer’s instruc-
tions).

Seal the end of the stuffing box with waterproof tape.

Add 1/20z [14g] of Cortec VpCI-329 to the bearing frames, seal all vents
and apply waterproof tape around the grease seals.
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Rotate the pump shaft 10-15 turns times at least every three months to
prevent the shaft from seizing up.

6 Description

6.1 General

The horizontal split case centrifugal fire pump is a single stage [series
8100, 8150 and 9100] and two stage [series 8200 and 8250] non self-pri-
ming pump.

6.2 Designation

The fire pump can be identified by size designation stated on the name-
plate; for example, H10 X 8 X 17F-S represents:

Table 2: Key for size designation

Code Description
H No prefix=Cast iron A48; H=Ductile iron A536
10 Suction inlet size ANSI
8 Discharge outlet size ANSI
17 Nominal impeller diameter
F-S S-small, M-medium, L-large capacity impeller

6.3 Nameplate

6.3.1 Pump nameplate

The nameplate shows all important data of the pump. It is attached

to the upper casing. Records for the pump are referenced by the serial
number and it must, therefore, be used to order all spare and replacement
parts. [The last digit of the serial number indicates the specific pump on
orders of more than one pump].

Figure 5: Nameplate of a Fire pump

O A-C Fire Pump Systems @ O

1— FIRE we 2
PUMP
3 Centrifugal Fire Pump | usw 4
N SPUIT CASE L
Size 10XEXITF-S Type 8100 | Y

5
T Serial Number 12-055444-14-01

7 - G.P.M. 2000 atFt. hd. 280 andP.s1. 125 —— 8
9 —T R.P.M. 1785 Imp.Dia. 17.7 No. Stages 1 ——— 1
Max. Net Pressure Developed 140 psi—_ 11
Net Pressure at 150% Capacity 110 P.S.I. <
13 ————Maximum BH.B. 225 T~ 12
Max. Positive Suction P 80 p.s.. —
15 — M e ool I ot Eoce B
MORTON GROVE, IL, USA O 16

ASSEMBLED INUSA

/ \

17 18

1. Manufacturer 10. Number of stages

2. Approval agencies 11. Net pressure developed [psi]
3. Size

4. Model type

5. Serial number

6. Head [feet]

12. Net pressure at 150% of flow [psi]
13. Maximum power [BHP]
14. Maximum suction pressure [psi]

15. Inboard bearing number

7. Rated flow rate [GPM]
8. Rated pressure [psi]
9. Speed [RPM]

16. Outboard bearing number
17. Country of origin

18. Impeller diameter [in]

6.3.2 Pump unit nameplate

The nameplate shows all important data of the pump unit. It is attached
to the upper casing.
Figure 6: Nameplate of a fire pump unit

° FIRE ce—21

1 PUMP
T~ AC Fire Pump Systems
3 = 8200 N. Austin Avenue
\ Morton Grove, IL 60053 USA
4 Type: CENTRFUGAL FIRE PUMP UNIT
Size: 1OX8X1TF-S Series: 8100 —+—— 5
6 1 Seriaito: 12-055444-14-01
7 — Engine: N/&
8 ——— Motor: 380 v 50 Hz —9
10 —+ Impeller Diameter: 450 mm
T Rated Flow Rate: 454 mh Head: 88 m —+—— 12
1" Power: 168 kw Speed: 1785 min " —
13 — Weight: 820 kg YearMonth 20 12/JAN \\ 14
16
15 O ASSEMBLED INUSA O
17
1. Manufacturer 10. Impeller diameter [mm]
2. CE mark 11. Rated flow rate [m3/hr]
3. Pump type 12. Head [m]
4. Pump size 13. Power [kW]
5. Model series 14. Speed [RPM]
6. Serial number 15. Pump unit weight [kg]
7. Engine type [engine driven pump units]  16. Date of manufacture
8. Motor voltage 17. Country of origin
9. Frequency

6.4 Design detail
6.4.1 Casing

The pump casing is made from Cast Iron or Ductile Iron, and is an axially-
split double suction volute design with the suction and discharge flanges
and mounting feet cast integrally with the lower casing half.

Tapped and plugged holes are provided for priming, vent, drain, and
gauge connections. The upper casing half can be removed without dis-
turbing the suction or discharge piping. Pump flanges are made with
ANSI Class 125 or 250 drillings, and come in the following combinations,
[Suction/Discharge]: 125/125; 125/250; and 250/250.

The suction and discharge are on a common centerline in the vertical di-
rection for all pump model types; and on a common horizontal centerline
for model types 8100, 8150 and 9100.

6.4.2 Impeller

The impeller is an enclosed double suction type made of bronze, which

is statically and hydraulically balanced. The impeller is firmly secured to
the shaft by a key positioned by shaft sleeves and both locked in place by
shaft sleeve lock nuts.

6.4.3 Shaft

The shaft is made of AISI 1045 or 4140 steel and of ample size to
operate under load with a minimum deflection.

6.4.4 Shaft sleeves

The shaft sleeves are made of bronze and protect the shaft from wear
and from contact with the pumped liquid. Shaft sleeves are locked in
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place by threaded bronze shaft sleeve nuts. An O-ring is furnished under
the sleeve to prevent leakage.

6.4.5 Stuffing box

The stuffing box consists of die formed, graphite coated, synthetic fiber
packing rings; and a split type gland to permit removal and access to
the packing. [The 8100 stuffing box housing is made of cast iron, and is
separate from the pump casing]. The stuffing box housing is drilled and
tapped for drain connections.

6.4.6 Casingrings

The casing rings are made of bronze and are installed with an anti-rota-
tion device and designed to restrict leakage across the ring fit.

6.4.7 Bearings

The bearings are grease lubricated rolling type selected to carry radial
and thrust loads. The outboard bearing is retained to handle the axial
thrust.

6.4.8 Bearing housings

The bearing housings are bolted to the pump and are piloted to assure
positive alignment of the rotating element. The housings provide a fit for
the inboard bearing that allows freedom for thermal expansion while the
outboard bearing(s) are clamped in place in order to take all the thrust
loads and keep the rotating element in its proper axial location. Openings
for adding grease and draining grease are provided.

6.4.9 Baseplate

The baseplate is a welded construction, manufactured from steel and is
sufficiently rigid to support the pump and the driver.

6.4.10 Coupling

The coupling is of the flexible type. The coupling hubs are secured to the
driver and the driven shafts by a setscrew located over the key.

6.4.11 Coupling guard

The coupling guard is made of metal, and meets the requirements of EN
ISO 13857.

6.4.12 Rotation

Pumps have a clockwise or counterclockwise rotation when viewed from
its driven end.

6.5 Noise characteristics

The maximum measured A-weighted sound pressure level [LpA] for the
pump and motor, measured at a distance of 3.3 ft. [Tm] from the pump,
under full load, in accordance with EN ISO 3746 is 90dB.

The maximum measured A-weighted sound pressure level [LpA] for the
pump and diesel engine, measured at a distance of 3.3 ft. [Tm] from the
pump, under full load, in accordance with EN ISO 3746 is 106dB.

6.6 Scope of supply
The pump unit includes the following items:

* Pump

+ Driver, (motor or engine)
+ Baseplate

+ Coupling

+ Coupling guard

6.7 Dimensions and weights
Refer to the general dimensional drawing supplied with the pump unit.
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7 Installation

This section describes the installation of a complete pump unit.

WARNING:

Operating, installing, or maintaining the
unit in any way that is not covered in

this manual could cause death, serious
personal injury, or damage to the equip-
ment and the surroundings. This includes
any modification to the equipment or use
of parts not provided by Xylem. If there

is a question regarding the intended use
of the equipment, please contact a Xylem
representative before proceeding.

WARNING: Electrical Hazard

Risk of electrical shock or burn. A certi-
fied electrician must supervise all electri-
cal work. Comply with all local codes and
regulations.

I\

7.1 Location

Foundation bolts should be set in concrete as shown in Fig. 7.An optional
4 inch [102mm)] long sleeve around the bolts at the top of the concrete
will allow some flexibility in bolt alignment to match the holes in the base
plate. Allow enough bolt length for grout, shims, lower base plate flange,
nuts and washers. The foundation should be allowed to cure for several
days before the base plate is shimmed and grouted.

In installations where lower sound and vibration levels are particularly
important, we recommend a foundation with a mass of at least 5 times
that of the complete pump unit.

Figure 7: Foundation

FOUNDATION

PIPE SLEEVE BOLT

(OPTIONAL)

BUILT-UP CONCRETE
FOUNDATION

7.3 Leveling the baseplate
/'\ CAUTION: Crush Hazard

& CAUTION: Thermal Hazard

The surfaces or parts of the unit may be-
come hot during operation. Allow surfaces
to cool before starting work, or wear heat-
protective clothing.

Install the pump in a well-ventilated, dry place above the floor level wher-
ever possible. Take care to prevent the pump from freezing during cold
weather when not in operation.

The pump should be installed with sufficient space around it to facilitate
ventilation and accessibility for inspection, maintenance and service. A
clear space with ample head room should be allowed for the use of an
overhead crane or hoist to lift the unit.

Install the pump as near to the suction supply as possible, with the short-
est and most direct suction pipe practical. The total dynamic suction lift
(static lift plus friction losses in suction line) should not exceed the limits
for which the pump was sold.

When installing the pump, consider its location in relation to the system
to assure that sufficient Net Positive Suction Head [NPSH] is available at
the pump inlet connection. Available NPSH [NPSHA] must always equal
or exceed the required NPSH [NPSHR] of the pump.

The pump must be primed before starting. Whenever possible, the pump
should be located below the fluid level to assure priming. This condition
provides a positive suction head on the pump. It is also possible to prime
the pump by pressurizing the suction vessel.

7.2 Foundation

We recommend that the pump unit should be installed on a concrete
foundation, sufficiently substantial to absorb vibration and to form a
permanent, rigid support for the baseplate.

A base of concrete weighing 3 to 5 times the weight of the pump unit is
recommended.

The foundation should be 3 to 6 inches [75 to 150mm)] longer and wider
than that of the baseplate that will be installed.

Foundation bolts must match those of the base plate. The foundation
should be poured without interruption to within 1/2 to 1-1/2 inches [12.7
to 38.1mm] of the finished height. The top surface of the foundation
should be well scored and grooved before the concrete sets; this pro-
vides a bonding surface for the grout.

Improperly-dimensioned lifting equipment
can lead to injury. A site-specific risk anal-
ysis must be done.

Notice:

Do not allow the weight of the mixer to rest on
any portion of the propeller. The propeller must
not be allowed to make contact with the concrete
floor or other hard and rough surfaces.

Use blocks and shims under the baseplate for support at the anchor
bolts and midway between bolts, so as to position the baseplate approx-
imately 1 inch [25.4mm)] above the concrete foundation, with studs ex-
tending through holes in the base plate, as shown in Fig. 8.

By adding or removing shims under the base, level and plumb the pump
shaft and flanges. The baseplate does not have to be level.

Draw anchor nuts tight against base, and observe pump and motor
shafts or coupling hubs for alignment. (Temporarily remove coupling
guard, see section 8.2 Coupling Guard, for checking alignment.)

If alignment needs improvement, add shims or wedges at appropriate
positions under the baseplate, so that retightening of the anchor nuts
will shift the shafts into closer alignment. Repeat this procedure until a
“reasonable alignment” is reached.

NOTICE:

Reasonable alignment is defined as that which
is mutually agreed upon by pump contractor and
the accepting facility (final operator).

Check to make sure that the piping can be aligned to the pump flanges
without placing pipe strain on either flange.

Pour grout in the base plate completely (see section 7.4 Grouting) and
allow grout to dry thoroughly before attaching piping to pump. (24 hours
is sufficient time with approved grouting procedure.)

Figure 8: Leveling of pump unit
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7.4 Grouting

Grout compensates for uneven foundation, distributes the weight of the
pump unit, and prevents shifting. Use an approved, non-shrinking grout,
after setting and leveling the unit, (see Fig. 8).

Build a strong form around the foundation to contain the grout. Soak the
top of the concrete foundation thoroughly, and then remove any surface
water. The base plate should be completely filled with grout.

After the grout has thoroughly hardened, check the foundation bolts and
tighten if necessary. Check the alignment after the foundation bolts are
tightened.

Approximately 14 days after the grout has been poured or when the grout
has thoroughly dried, apply an oil base paint to the exposed edges of the
grout to prevent air and moisture from coming in contact with the grout.

7.5 Initial alignment

DANGER: Crush Hazard

Moving parts can entangle or crush. Al-
ways disconnect and lock out power be-
fore servicing to prevent unexpected start-
up. Failure to do so could result in death or
serious injury.

NOTICE:

Do NOT override the motor protection repeatedly
if it has tripped. Doing so may result in equip-
ment damage.

CAUTION:

Only use the manufacturer’s original spare
parts to replace any worn or faulty compo-
nents. The use of unsuitable spare parts
may cause malfunctions, damage, and in-
juries as well as void the warranty.

A CAUTION:

Read this manual carefully before instal-
ling and using the product. Improper use
of the product can cause personal injury
and damage to property, and may void the
warranty.

NOTICE:

Failure to follow the maintenance guidelines, in-
cluding to test unit periodically, may lead to prop-
erty damage due to loss of pump function.

NOTICE:

Save this manual for future reference, and keep it
readily available at the location of the unit.

When a complete pump unit comes pre-assembled from the factory, the
coupling has been accurately aligned by means of shims inserted under
the pump and driver.

The pump/driver could have become misaligned during transport and
installation. Misalignment can be angular, parallel, or a combination of
these, and in the horizontal and vertical planes.

Proper alignment is essential for correct pump operation. This should be
performed after base plate has been properly set and grout has dried
thoroughly according to instructions.

Alignment should be made by moving and shimming the driver only until
the coupling hubs are within the recommended tolerances, and should be
made at operating temperatures under normal conditions.

All measurements should be taken with the pump and driver foot bolts
tightened.

There are two types of misalignment encountered with flexible couplings:
angular misalignment, in which the shafts are not parallel, and parallel
misalignment, where the shafts are parallel but not on the same axis.

There are three methods commonly used to determine misalignment:

1. Straight edge and calipers
2. Dial indicator
3. Laser Alignment Equipment (see manufacturer’s instructions for use).

7.5.1 Straightedge method of alignment

The most simple alignment check is with a straight edge and calipers.
This method is the least accurate, but will serve if a dial indicator or laser
is not available.

7.5.1.1 Angular alignment

With coupling hubs stationary, use calipers to measure the gap between
the coupling hubs at 90° intervals. Adjust and/or shim equipment until
the gap difference at all points around the hubs is within the coupling
manufacturer’s guidelines, (see Fig. 9).

Figure 9: Angular alignment

EE _ )

7.5.1.2 Parallel alignment

With coupling hubs stationary, lay straight edge flat against the rim of
the coupling hub at 90° intervals to determine vertical and horizontal
alignment offsets. Adjust and/or shim equipment until the straight edge
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lies flat against both hub rims, vertical and horizontal. Check the coupling
manufacturer’s guidelines for the permissible gap, (see Fig. 70).

Figure 10: Parallel Alignment

7.5.2 Dial indicator method of alignment

The dial indicator should be used when greater alignment accuracy is re-
quired. Check the coupling manufacturer’s guidelines for the acceptable
alignment tolerances.

Figure 11: Dial Indicator

7.5.2.1 Angular alignment

To check angular alignment, mount dial indicator (A) to the coupling half
(X), and position the dial indicators button on the face of the opposite
coupling half (Y). Scribe index lines on both coupling hubs as shown in
Fig. 71. Set the dial to zero, rotate both coupling halves together, so that
the index lines match; ensuring that the indicator button always indicates
off the same spot. Check the coupling manufacturer’s guidelines for the
acceptable alignment tolerances.

7.5.2.2 Parallel alignment

To check parallel alignment, mount dial indicator (P) to the coupling
half (X), and position the dial indicators button on the outside diameter
of the opposite coupling half (Y), (see Figure 77 on page 15). Set the
dial to zero, rotate both coupling halves together, so that the index lines
match; ensuring that the indicator button always indicates off the same
spot. Check the coupling manufacturer’s guidelines for the acceptable
alignment tolerances.

7.5.3 Alignment of grid couplings

The following procedure is intended for mounting and alignment of Re-
xnord Industries, LLC and Clarke Fire Protection Products, Inc., Type T10
Close Coupled Grid Couplings.

Alignment is shown using a spacer bar and straight edge, which has
been prove to be accurate for many industrial applications. However, for
superior final alignment, the use of dial indicators is recommended, per
7.52

7.5.3.1 Mount seal and hubs

Clean all metal parts using non-flammable solvent. Coat the seals lightly
with coupling manufacturer supplied grease and place on shafts before
mounting shaft hubs. Install keys and mount hubs with flange faces flush
with the shaft ends.

Reposition hubs on shafts as required achieving the hub gap specified in
table 3. The length of engagement on each shaft should be approximate-
ly equal to the shaft diameter. Tighten the setscrews.

7.5.3.2 Gap and angular alignment (X-Y)

Use a spacer bar equal to thickness to the gap specified in 7able 3. Insert
bar, as shown above to the same depth at 90° intervals and measure
clearance between the bar and hub face with feeler gage. The difference
in minimum and maximum measurements must not exceed the angular
installation limits specified in 7able 3.

Figure 12: Using Spacer Bar

=
Cy V)

7.5.3.3 Parallel offset alignment (P)

Align so that a straight edge rests squarely, (or within the limits specified
in Table 3 on both hubs as shown above and also at 90° intervals, (see
Fig. 13). Check with feeler gauges.

The clearance must not exceed the Parallel Offset installation limits
specified in 7able 3.

If adjustment is needed, loosen the motor bolts and add or remove an
equal amount of shims under each motor foot to align the height. To
correct side misalignment, strike the side of the motor foot with a mallet.
Tighten the motor bolts and check again. Re-check alignment in all direc-
tions, if a correction is made. Repeat the process until the desired result
is obtained.

Figure 13: Using Straight edge

7.5.3.4 Insert grid

Completely pack gap and grooves with coupling manufacturer supplied
grease before inserting grid. When grids are furnished in two or more
segments, install them so that all cut ends extend in the same direction
as shown in Fig. 74. This will ensure correct grid contact with non-rotat-
ing pin in cover halves.

Figure 14: Grids magnified

Spread the grid slightly to pass over the coupling teeth and seat with a
soft mallet, (see Fig. 75).

Figure 15: Seating the grid

7.5.3.5 Pack with grease and assemble covers

Completely pack the spaces between and around the grid with as much
grease as possible and wipe off excess flush with top of the grid. Posi-
tion seals on hubs to line up with the grooves in the cover. Position
gaskets on flange of lower cover half and assemble covers so that the
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A CAUTION:

match marks are on the same side, (see Fig. 76). Secure cover halves SIZE Cover Fastener | Maximum Lube Wt.
with fasteners tightening to torque specified in 7able 3 Tightening Torque | Allowable
Speed
(rpm)
Read this manual carefully before instal- indb | Nm 0z g
ling and using the product. Improper use 1040T 100 [ 113 3600 1.90 54
of the product can cause personal injury 10507 200 | 226 3600 2.40 68
and damage to property, and may void the 1060T 200 | 226 3600 3.00 86
warranty. 10707 200 22.6 1800 4.00 114
1080T 200 22.6 1800 6.10 172
A CAUTION: Compressed Gas Hazard
1080T 200 22.6 3600 6.10 172

Air inside the chamber may cause parts or
liquid to be propelled with force. Be care-
ful when opening. Allow the chamber to
de-pressurize before removal of the plug.

Figure 16: Cover installation

MATCH MARK

Figure 17: Misalignment and End

ANGULAR MISAUGNMENT  PARALLEL OFFSET MISALIGNMENT END FLOAT
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Table 3: Misalignment and End float
Installation limits
Size | Parallel Offset | Angular (x-y) Hub Gap # End Float

P) 10% (Min) 2xF

Max | Max | Max | Max | Max | Max | Max | Max

inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm
1040T| 0.01 | 0.15 0 0.08 | 0.13 3 0.21 | 5.36
1050T| 0.01 | 0.20 0 0.10 | 0.13 3 0.21 | 5.38
1060T| 0.01 | 0.20 | 0.01 | 0.13 | 0.13 3 0.26 | 6.55
1070T| 0.01 | 0.20 | 0.01 | 0.13 | 0.13 3 0.26 | 6.58
1080T| 0.01 | 0.20 | 0.01 | 0.15 | 0.13 3 0.29 | 7.32

7.6 Pipe connections

A CAUTION: Crush Hazard

Make sure that the rods are completely
threaded into the flange before lifting the
stator.

7.6.1 Suction and discharge piping general precautions

When installing the pump piping, be sure to observe the following precau-
tions:

1. Piping should always be run to the pump.

2. Do not move pump to pipe. This could make final alignment impossi-
ble.

3. Use pipe hangers or other supports at necessary intervals to provide
support.

4. When expansion joints are used in the piping system they must be
installed beyond the piping supports closest to the pump.

5. Itis usually advisable to increase the size of both suction and dis-
charge pipes at the pump connections to decrease the loss of head
from friction.

6. Install piping as straight as possible, avoiding unnecessary bends.
Where necessary, use 45° or long radius 90° fittings to decrease fric-
tion losses.

7. Make sure that all piping joints are air-tight.

8. Where flanged joints are used, assure that inside diameters match
properly.

9. Remove burrs and sharp edges when making up joints.

Maximum forces and moments allowed on the pump flanges vary with

the pump size and series. To minimize these forces and moments that

may, if excessive, cause misalignment, hot bearings, worn couplings,
vibration and premature pump failure, the following should be observed:

1. Prevent excessive external pipe loading.

2. Never “spring” piping when making any connections.

3. Anchor independently both the suction and discharge piping near the
pump and properly aligned so that no strain is transmitted to the
pump when the flange bolts are tightened.

4. Do not install expansion joints next to the pump or in any way that
would cause a strain on the pump resulting from system pressure
changes. It is recommended that tie bolts and spacer sleeves should
be used with expansion joints to prevent pipe strain.

The tables in 7.6.2 summarize the maximum forces and moments al-
lowed on 8100, 8150, 8200, and 9100 series Horizontal Split Case fire
pump casing.
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7.6.2 Maximum forces and moments allowed on pump flange

7.6.2.1 8100 series horizontal split case maximum forces and moments allowed

Maximum forces (F) in Ibf (N) and moments (M) in Ibf.ft (Nm)

Size Suction Discharge
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
3X2X11 37 46 40 20 25 51 28 30 38 24 25 30
(165) (205) (178) (27) (34) (69) (125) (133) (169) (33) (34) (41)
6X4X9 143 178 102 103 129 258 32 40 47 20 25 51
(636) (792) (454) (140) | (175) (350) (142) | (178) | (209) (27) (34) (69)
6X4X10 143 178 102 103 129 258 32 40 47 20 25 51
(636) (792) (454) (140) (175) (350) (142) (178) (209) (27) (34) (69)
6X4X11 143 178 102 103 129 258 32 40 47 20 25 51
(636) (792) (454) (140) | (175) (350) (142) | (178) | (209) (27) (34) (69)
6X4X12 124 155 88 89 112 224 33 42 44 21 26 54
(552) (689) (391) (121) (152) (304) (147) (187) (196) (28) (35) (73)
6X6X9 143 178 102 103 129 258 117 147 89 91 114 229
(636) (792) (454) (140) | (175) (350) (520) | (654) | (396) | (123) | (155) | (311)
8X6X9 143 178 102 103 129 258 117 147 89 91 114 229
(636) (792) (454) (140) (175) (350) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
8X6X10 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) | (264) (529) (520) | (654) | (396) | (123) | (155) | (311)
8X6X12 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
8X6X13 181 227 116 156 195 390 80 100 71 57 72 144
(805) (1010) (516) (212) | (264) (529) (356) | (445) | (316) (77) (98) (195)
8X6X18 227 284 150 202 253 506 68 85 78 53 66 132
(1010) (1263) (667) (274) | (343) (686) (302) | (378) | (347) (72) (89) (179)
8X8X12 170 213 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(756) (947) (516) (212) | (264) (529) (520) | (654) | (396) | (123) | (155) | (311)
8X8X17 195 244 133 179 223 447 90 112 92 75 93 187
(867) (1085) (592) (243) | (302) (606) (400) | (498) | (409) | (102) | (126) | (254)
10X8X17 463 579 274 463 579 1158 150 187 129 133 166 333
(2059) (2575) (1219) (628) | (785) (1570) (667) | (832) | (574) | (180) | (225) | (452)
10X8X20 514 643 304 514 643 1287 167 208 143 148 184 370
(2286) (2860) (1352) (697) | (872) (1745) (743) | (925) | (636) | (201) | (250) | (502)
12X10X18 490 613 270 544 680 1361 169 211 153 168 211 422
(2180) (2727) (1201) (738) | (922) (1846) (752) | (939) | (681) | (228) | (286) | (572)
7.6.2.2 8150 series horizontal split case maximum forces and moments allowed
Maximum forces (F) in Ibf (N) and moments (M) in Ibf.ft (Nm)
Size Suction Discharge
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
8x6x15 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) | (123) | (155) | (311)
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8x6x14 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) | (520) | (654) | (396) | (123) | (155) | (311)
16X10X22 623 779 323 865 1081 2163 196 245 160 207 259 518
2771) | 3465 | (1437) | (1173) | (1466) | (2933) | (872) | (1000) | (712) | (281) | (351) | (702)

7.6.2.3 8200 series horizontal split case maximum forces and moments allowed

Maximum forces (F) in Ibf (N) and moments (M) in Ibf.ft (Nm)
Size Suction Discharge
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
8X6X14 454 568 300 404 506 1012 136 170 156 106 132 264
(2019) (2526) (1334) (548) (686) (1372) (605) (756) (694) (144) (179) (358)
8X6X18 454 568 300 404 506 1012 136 170 156 106 132 264
(2019) (2526) (1334) (548) (686) (1372) (605) (756) (694) (144) (179) (358)

7.6.2.4 8250 series horizontal split case maximum forces and moments allowed

Maximum forces (F) in Ibf (N) and moments (M) in Ibf.ft (Nm)

Size Suction Discharge
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
8X6X13 454 568 300 404 506 1012 136 170 156 106 132 264
(2019) (2526) (1334) (548) (686) (1372) (605) (756) (694) (144) (179) (358)

7.6.2.5 9100 series horizontal split case maximum forces and moments allowed

Maximum forces (F) in Ibf (N) and moments (M) in Ibf.ft (Nm)
Size Suction Discharge

Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz

12X8X21 193 242 167 226 282 565 79 98 108 92 115 230
(858) (1076) (743) (306) (382) (766) (351) (436) (480) (125) (156) (312)

12X8X22 193 242 167 226 282 565 79 98 108 92 115 230
(858) (1076) (743) (306) (382) (766) (351) (436) (480) (125) (156) (312)

14X10X20 571 714 284 666 833 1666 196 245 160 207 259 518
(2540) (3176) (1263) (903) (1130) (2259) (872) (1090) (712) (281) (351) (702)

16X12X23 623 779 323 865 1081 2163 215 268 192 298 373 746
(2771) (3465) (1437) (1173) (1466) (2933) (956) (1192) (854) (404) (506) (1012)
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Figure 18: Load and moment orientation for horizontal split case fire pump casings

7.6.3 Suction piping

The sizing and installation of the suction piping is extremely important.

It must be selected and installed so that pressure losses are minimized
and sufficient liquid will flow into the pump when started and operated.
Many NPSH (Net Positive Suction Head) problems can be directly attrib-
uted to improper suction piping systems.

Suction piping should be short in length, as direct as possible, and never
smaller in diameter than the pump suction opening.

A minimum of ten (10) pipe diameters between any elbow or tee and the
pump should be allowed. If a long suction pipe is required, it should be
one or two sizes larger than the suction opening, depending on its length.

A CAUTION:

An elbow should not be used directly be-
fore the suction of a double suction pump
if its plane is parallel to the pump shaft.
This can cause an excessive axial load or
NPSH problems in the pump due to an
uneven flow distribution. If there is no oth-
er choice, the elbow should have straight-
ening vanes to help evenly distribute the
flow.

Eccentric reducers should be limited to one pipe size reduction each to
avoid excessive turbulence and noise. They should be of the conical type.
Contour reducers are not recommended. When operating on a suction lift,
the suction pipe should slope upward to the pump nozzle.

A horizontal suction line must have a gradual rise to the pump. Any high
point in the pipe can become filled with air and prevent proper operation
of the pump. When reducing the piping to the suction opening diameter,
use an eccentric reducer with the eccentric side down to avoid air pock-
ets.

NOTICE:

When operating on suction lift never use a con-
centric reducer in a horizontal suction line, as

it tends to form an air pocket in the top of the
reducer and the pipe. Some correct and incorrect
suction piping arrangements are shown in Fig.
79.

Notes:

ahwN =

o

F = External force (tension or compression (+/-))

M = External moment (clockwise or counterclockwise)

YF=v Fx2 + Fy2 + Fz2, (3F = resultant force).

YM=v Mx2 + MyZ + Mz2, (XM = resultant moment).

The nozzle loads applied to the pump flanges must not exceed the
values given in the tables.

Values given are for loads applied concurrently in + or — direction.
Individual forces and moments can be increased provided that *F and
>M are not exceeded.

When installing valves in the suction piping, observe the following pre-
cautions: If the pump is operating under static suction lift conditions, a
foot valve may be installed in the suction line to avoid the necessity of
priming each time the pump is started.

This valve should be of the flapper type, rather than the multiple spring
type, sized to avoid excessive friction in the suction line. (Under all other
conditions, a check valve, if used, should be installed in the discharge
line, see section 7.6.4 Discharge Piping).

When foot valves are used, or where there are other possibilities of “wa-
ter hammer,” close the discharge valve slowly before shutting down the
pump.

Where two or more pumps are connected to the same suction line, install
gate valves so that any pump can be isolated from the line.

Gate valves should be installed on the suction side of all pumps with

a positive pressure for maintenance purposes. Install gate valves with
stems horizontal to avoid air pockets.

Globe valves should not be used, particularly where NPSH is critical.

The pump must never be throttled by the use of a valve on the suction
side of the pump. Suction valves should be used only to isolate the pump
for maintenance purposes, and should always be installed in positions to
avoid air pockets.

Figure 19: Suction piping arrangements
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7.6.4 Discharge piping

If the discharge piping is short, the pipe diameter can be the same as the
discharge opening. If the piping is long, the pipe diameter should be one
or two sizes larger than the discharge opening. On long horizontal runs,

it is desirable to maintain an even a grade as possible. Avoid high spots,
such as loops, which will collect air and throttle the system or lead to
erratic pumping.

A slow closing check valve and an isolating gate valve should be installed
in the discharge line. The check valve (triple duty valve), placed between
pump and gate valve, protects the pump from excessive back pressure,
and prevents liquid from running back through the pump in case of power
failure. The gate valve is used in priming and starting, and when shutting
the pump down.

7.6.5 Bypass piping
Where the suction supply is of sufficient pressure to be of material value
without the pump, the pump shall be installed with a bypass.

The bypass pipe diameter shall be at least as large as the discharge pipe
diameter.

7.6.6 Cooling system

NOTICE:

This section is only applicable to engine-driven
pump units that have water cooled heat exchang-
ers.

The cooling water supply for a heat exchanger-type engine shall be from
the discharge of the pump taken off prior to the pump discharge check
valve.

The cooling water flow shall be set based on the maximum ambient
cooling parameters provided by the Engine Manufacturer.

7.6.7 Exhaust system

NOTICE:

This section is only applicable to engine-driven
pump units.

A WARNING:

Exhaust emissions must be discharged to
a safe point outside the pump room where
they shall not affect persons or endanger
buildings. Operation of an engine without
an adequate exhaust system can result in
serious personal injury.

WARNING:

Exhaust pipes are hot and will cause seri-
ous injury if touched.

A\

Each pump engine shall have an independent exhaust system. The ex-
haust pipe shall not be any smaller in diameter than the engine exhaust
outlet and shall be as short as possible.

The exhaust pipe shall be covered with high-temperature insulation or
otherwise guarded to protect from personal injury.

The exhaust pipe and muffler, if used, shall be suitable for the use intend-
ed, and the exhaust back-pressure shall not exceed the engine manufac-
turer's recommendations.

Exhaust pipes shall be installed with clearances of at least 9 inch [229
mm] to combustible materials.

7.6.8 Pressure gauges

Properly sized pressure gauges should be installed in both the suction
and discharge nozzles in the gauge taps provided. The gauges will ena-
ble the operator to easily observe the operation of the pump, and also
determine if the pump is operating in conformance with the performance
curve.

7.6.9 Stuffing box lubrication

7.6.9.1 General guidelines

Contaminants in the pumped liquid must not enter the stuffing box.
These contaminants may cause severe abrasion or corrosion of the
shaft, or shaft sleeve, and rapid packing deterioration; even plugging the
stuffing box flushing and lubrication system.

The stuffing box must be supplied at all times with a source of clean,
clear liquid to flush and lubricate the packing.
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This is normally achieved with a supply from the pump discharge volute
to the stuffing box. A control valve may be fitted into the supply line to
control the pressure to the stuffing box.

7.6.9.2 Packing

Pumps are normally packed before shipment. If the pump is installed
within 60 days after shipment, the packing will be in good condition with
a sufficient supply of lubrication.

If the pump is stored for a longer period, it may be necessary to repack
the stuffing box. In all cases, however, inspect the packing before the
pump is started.

It is important to establish the optimum flushing pressure that will keep
contaminants from the stuffing box cavity. If this pressure is too low, fluid
being pumped may enter the stuffing box. If the pressure is too high,
excessive packing wear may result; and extreme heat may develop in the
shaft causing higher bearing temperatures.

The most desirable condition, therefore, is to apply seal water at a flow
rate of approximately 0.25 gpm [0.95 Ipm] at a pressure approximately
15-20 psig [1 bar] above the maximum stuffing box pressure. [Approxi-
mately one [1] drop per second.]

NOTICE:

Packing adjustment is covered in section 9, Main-
tenance.

7.7 Final alignment

A WARNING:

Do not operate pump with coupling out

of alignment. Ensure final coupling align-
ment is within the values according to the
coupling manufacturer’s instructions. Cou-
pling, pump, or driver failure may occur.
Failure to follow these instructions could
result in serious personal injury.

After connecting piping to the pump, rotate the shaft several times by
hand to ensure that there is no binding and all parts are free. Recheck
the coupling alignment, as previously described, to ensure that there is no
pipe strain. Correct, if necessary, by adjusting the motor only.

7.8 Electrical connection

WARNING: Electrical Hazard

Risk of electrical shock or burn. A certi-
fied electrician must supervise all electri-
cal work. Comply with all local codes and
regulations.

WARNING:

Risk of injury due to rotating parts. Iso-
late the motor from its supply voltage and
keep it locked out when performing any
work on the pump.

A\

NOTICE:

Follow the instructions of the motor manufactur-
er.

NOTICE:

Engine-driven pump units: The requirement for
the electrical connection of the engine unit is
covered in the engine manufacturer’s Installation
Manual.

The operating voltage and frequency are marked on the motor name-
plate.

The motor must be suitable for the power supply at the installation site.

The electrical connections should be carried out as shown on the motor
nameplate and/or the terminal box.

8 Start-up, Operation and Shutdown
8.1 Start-up

A WARNING:

Start-up should be carried out by author-
ized personnel. Do not start the pump un-
til all pre-start-up checks have been per-
formed.

CAUTION:

Do not start the pump until it has been
completely filled with liquid and vented.
The pump must not run dry as this will
result in serious damage to the pump.

WARNING: Electrical Hazard

Risk of electrical shock or burn. A certi-
fied electrician must supervise all electri-
cal work. Comply with all local codes and
regulations.

A\

I\

NOTICE:

See also installation and operating instructions
for the electric motor, if applicable.

NOTICE:

See also installation and operating instructions
for the diesel engine, if applicable. We recom-
mend that you register the diesel engine with the
manufacturer before start-up. Otherwise, the en-
gine manufacturer cannot provide any warranty if
the engine is faulty.

8.1.1 Preparation for startup

DANGER: Crush Hazard

Moving parts can entangle or crush. Al-
ways disconnect and lock out power be-
fore servicing to prevent unexpected start-
up. Failure to do so could result in death or
serious injury.
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Before the initial start of the pump, perform the following inspections:

1. Remove all corrosion protection materials, referenced in section 5.3
storage, in accordance with the manufacturer’s recommendations.

2. Check alignment between pump and driver, (motor or engine). See
section 7.5 Initial Alignment.

3. Check that all pipes and hoses are installed correctly.
4. Check all electrical connections. Check voltage, phase, and frequency.

Check suction and discharge piping and pressure gauges for proper
operation.

Check that all safety devices are installed.

Turn rotating element by hand to assure that it rotates freely.
Check stuffing box adjustment, lubrication, and piping.

9. Check driver lubrication.

10. Assure that pump bearings are properly lubricated.

11. Assure that coupling is properly lubricated, if required.

12. Assure that pump is full of liquid and all valves are properly set and
operational, with the discharge valve closed and the suction valve
open. Purge all air from top of casing.

13.Check rotation. Be sure that the driver operates in the direction indi-
cated by the arrow on the pump casing as serious damage can result
if pump is operated with incorrect rotation.

o

© N

8.1.2 Priming

NOTICE:

Flushing: New and old systems should be flushed
to eliminate all foreign matter. Heavy scale, weld-
ing splatter and wire or other large foreign matter
can clog the pump impeller.

If the pump is installed with a positive head on the suction, it can be
primed by opening the suction valve, and loosening the vent plug on top
of the casing (Do not remove), allowing air to be purged from the casing.

If the pump is installed with a suction lift, priming must be done by other
methods such as foot valves, ejectors, or by manually filling the casing
and suction line.

All drains should be closed when filling the system. Filling should be
done slowly so that excessive velocities do not cause rotation of the
pumping elements which may cause damage to the pump or its driver.
The adequacy of the piping anchors and hangers may be checked at this
time by mounting a dial indicator off of any rigid structure not tied to the
piping and setting the indicator button on the pump flange in the axial
direction of the nozzle.

If the indicator moves, as the filling proceeds, the anchors and supports
are not adequate or set properly and should be corrected.

8.2 Coupling guard

DANGER: Crush Hazard

Moving parts can entangle or crush. Al-
ways disconnect and lock out power be-
fore servicing to prevent unexpected start-
up. Failure to do so could result in death or
serious injury.

NOTICE:

The coupling guarding described herein refers to
guarding that is supplied by A-C Fire Pump for
pumps that have a motor driver. For pumps with
an engine driver refer to the engine manufactur-
ers instructions, supplied with the pump unit.

NOTICE:

The coupling guard fasteners have devices that
keep them from completely detaching from the
guard or the pump. Do not remove these devices
or separate the fasteners from the guard or the

pump.

NOTICE:

Do not spread the inner and outer guards more
than necessary for guard removal or installation.
Over-spreading the guards may alter their fit and
appearance.

8.2.1 Removing the coupling guard
1. Identify the parts of the coupling guard, see Fig. 20.

2. Unfasten the (4) cap screws, [item 6], that secure the outer guard,
[item 8], to the inner guard, [item 5].

3. Spread the outer guard, [item 8], and pull it off the inner guard, [item
5].

4. Remove the (4) cap screws, [item 6], that holds the inner guard, [item
5], to the support brackets, [item 2].

5. Spread the inner guard, [item 5], and pull it over the coupling.

8.2.2 Installing the coupling guard
1. Identify the parts of the coupling guard, see Fig. 20.

2. Attach the support brackets, [item 3], to the inboard bearing housing
of the pump, [item 1], using (4) cap screws, [item 4] and (4) flat
washers, [item 3]; (if a new installation). See step 1.

3. Spread the inner guard, [item 5]; and place it over the coupling.

4. Attach the inner guard, [item 5], to the support brackets, [item 2]; using
(4) cap screws, [item 6], and (4) screw retainers, [item 7]. See step 2.

5. Spread the outer guard, [item 8]; and place it over the inner guard,
[item 5]. See step 3.

6. Position the outer guard, [item 8] so that its slots line up with the
hardware on the inner guard, [item 5]. See step 4.

7. Attach the outer guard, [item 8], to the inner guard, [item 5]; using (4)
cap screws, [item 6], and (4) screw retainers, [item 7]. Do not tighten
so as to allow the outer guard to slide over the inner guard. See step
3.

8. Slide the outer guard, [item 8], towards the motor so that there is less
than a 1/4 in. [6.35 mm] of the motor shaft exposed. See step 4.

9. Holding the outer guard in this position, tighten the (4) cap screws.
Figure 20: Coupling guard
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8.3 Operation

WARNING:

Pump units have a sound pressure level
higher than 85 dB(A). Hearing protection
must be worn when the pump is running.

A WARNING:

Do not operate the pump at or near zero
flow, i.e. closed discharge valve. Explosion
could result. Failure to follow these in-
structions could result in serious personal
injury and part damage.

8.3.1 General procedure
1. Close drain valves and valve in discharge line.
2. Open fully all valves in the suction line.

3. Slowly turn on seal water to the stuffing box. (If pumped fluid is dirty
or if leakage of air is to be prevented, these lines should be always left
open.)

4. Prime the pump.

NOTICE:

If the pump does not prime properly, or loses
prime during start-up, it should be shutdown
and the condition corrected before the proce-
dure is repeated.

5. Start the pump driver (Engines may require warming up; consult the
manufacturer’s instructions).

6. When the pump is operating at full speed, open the discharge valve
slowly. This should be done promptly after start-up to prevent damage
to pump by operating at zero flow.

7. Adjust the liquid seal valves to produce the recommended pressure
for the packed stuff box

8.3.2 Optional checklist

NOTICE:

This section applies to parameters that contrib-
ute to assessing the performance of the pump
unit.

1. Driver/Pump Rotation: Check the rotation each time that the motor
leads have been disconnected. Be sure that the driver operated in the
direction indicated by the arrow on the pump casing.

2. Flow: An accurate measurement of the flow rate is difficult to in the
field. Venturi meters, flow nozzles, orifice plates, or timing the draw
down in a wet well are all possible methods. Record any reading for
future reference.

3. Pressure: Check and record both suction and discharge pressure
gauge readings for future reference.

4. Power: Record voltage, amperage per phase, kilowatts if an indicating
wattmeter is available, and the pump speed.

5. Temperature: Check and record the bearing temperature using a ther-
mometer. Temperature should not exceed 225°F [107°C] for polyurea-
greased bearings and180°F [82°C] for lithium-greased bearings.

8.4 Shutdown

A WARNING:

Escaping pressurized liquids. Liquid drain-
ing from the pump could result in personal
injury and equipment damage.

NOTICE:

This section applies to the complete pump unit.
See also installation and operating instructions
for the driver, (electric motor or diesel engine),
and controller.

A WARNING:

Do not operate the pump unless all guard-
ing are in place.

The following steps will take care of most normal shutdowns of the
pump, i.e. maintenance or to make any further adjustments of process
piping, valves, etc., as required.

1. Shut off power supply to the driver.
2. Close suction and discharge valves.
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3. Close seal liquid valves. (If pumped liquid is dirty, or if leakage is to
be prevented, these lines should always be left open, except when the
pump is completely drained.)

4. Open drain valves as required.

8.5 Returning to service

After long-term storage and before commissioning, check seals, bear-
ings, and lubrication.

8.6 Freeze protection

A CAUTION:

If heat is used to keep the pump from
freezing, do not let the temperature rise
above 150°F [66°C].

Pumps that are shut down during freezing conditions should be protect-
ed by one of the following methods:

1. Drain the pump; remove all liquid from the casing.

2. Keep fluid moving in the pump and insulate or heat the pump to
prevent freezing.

8.7 Field testing

A performance curve for the pump-unit is included in the document pack-
age shipped with the pump unit or it can be obtained from A-C Fire Pump.
This can be used in conjunction with a field test, if one is required.

All A-C Fire Pump tests and curves are based on the Hydraulic Institute
Standards. Any field tests must be conducted according to these stand-
ards.

Unless otherwise specifically agreed, all capacity, head, and efficiencies
are based on factory tests using clear water at a temperature not greater
than 85°F [29°C].

9 Maintenance

WARNING: Crush Hazard

Moving parts can entangle or crush. Al-
ways disconnect and lock out power be-
fore servicing to prevent unexpected start-
up. Failure to do so could result in death or
serious injury.

9.1 General

A regular inspection and maintenance program must be planned and fol-
lowed in order to keep the pump in good working condition. We suggest
a permanent record be kept of the periodic inspections and maintenance
performed on your pump. This recognition of maintenance procedure will
keep your pump in good working conditions, and prevent costly break-
downs.

9.2 Maintenance interval

Inspection intervals should be carried out in accordance with the mainte-
nance table, 7Table 4.

Table 4: Maintenance Interval

Action Weekly | Monthly Er\::)mrs‘isx Annually
Test run the pump X
Check pump/driver alignment X
Check bearing housing temper- X
ature
Check bearing grease X
Check the stuffing box leak rate X
Lubricate bearings X
Check anchor bolts and tighten X
Check coupling guard bolts and X
tighten
Check for unusual noise and vi- X
bration
Check the pump and piping for X
leaks
Check pump shaft end play X
Check impeller assembly for X
wear
Test pump against performance X
curve

WARNING: Electrical Hazard

Before starting work on the unit, make
sure that the unit and the control panel
are isolated from the power supply and
cannot be energized. This applies to the
control circuit as well.

9.3 Lubrication

9.3.1 Lubricating grease requirements

Use a high-quality grease lubricant corresponding to NLGI Grade 2. The
recommended grease lubricants are shown in 7able 5.

Table 5: Recommended Grease Lubricants

Polyurea-based grease (pumps built after December 2014)

Manufacturer Brand Name
Exxon Mobil Polyrex EM
Chevron SRINLGI 2

Shell Gadus S5T100 2

NOTICE:

It is the operator’s responsibility to ensure that
all maintenance work is performed by authorized
and qualified personnel.

Lithium-based grease (pumps built before December 2014)

Manufacturer Brand Name
Exxon Mobil Mobilux EP 2
Chevron Multifak EP2
Shell Gadus S2 V100 2

NOTICE:

Read the installation and operation instructions
for the driver and coupling for maintenance re-
quirements not covered in this instruction.

9.3.2 Grease lubrication

A WARNING:

Never check the temperature of the bear-
ing frame by hand, use a temperature
measuring device.
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CAUTION:

Greases of different bases (lithium, poly-
urea, etc.) may not be compatible when
mixed. Mixing greases can result in re-
duced lubricant life and premature bearing
failure.

Grease lubricated ball bearings are packed with grease at the factory and
ordinarily will require no attention before starting, provided the pump has
been stored in a clean, dry place prior to its first operation.

The bearing temperature, measured at the bearing frame, should never
exceed 225°F [107°C] for polyurea-based grease, and 180°F [82°C] for
lithium-based grease when checked monthly. Should the temperature of
the bearing frame rise above the limit, the pump should be shut down to
determine the cause.

9.3.3 Lubrication procedure

CAUTION:

Over-greasing is the most common cause
of overheating and premature bearing fail-
ure.

CAUTION:

Use only manual grease gun. High pres-
sure may damage the bearings or seals,
cause unnecessary loss of grease, create
a danger of overheating due to over-greas-
ing, and produce unsightly conditions
around the bearing.

A\

Add grease while the pump is stopped to avoid overloading.

Adequate lubrication is assured if the level of grease is maintained at
about the capacity of the bearing and 1/3 to 1/2 of the cavity between
the bearing and grease fitting. Any greater amount will, as a rule, be
discharged by the seal or vent and be wasted.

To lubricate the bearings with grease, proceed as follows:

1. Remove dirt from the grease fitting.

2. Fill the grease cavities through the fittings with the recommended
grease.

3. Wipe off any excess grease.

4. Run the pump to distribute the grease.

The bearing temperature usually increases after you re-grease due to an
excess supply of grease. Temperatures return to normal as the pump
runs and purges the excess grease from the bearings.

9.4 Packed stuffing box

9.4.1 Packing specifications

Pumps are supplied with a graphite-coated general service fiber packing
as standard, using Y.C. Industries Grade 608D, or equivalent.

9.4.2 Packing maintenance

In accordance with the maintenance schedule, the packing should be
visually inspected once a month and the leakage rate checked. If the
leakage rate is excessive then the gland nuts may be tightened, until the
required leak rate is obtained, which should be least 40 to 60 drops per
minute.

When the gland follower has reached the limit of its movement and the
packing cannot be compressed any further, all of the packing should be
removed and replaced. Never reuse old and lifeless packing or merely
add some new rings.

9.4.3 Removal of packing

WARNING:

Ensure that the pump has cooled suffi-
ciently to allow safe handling of the stuff-
ing box. A packing tool should be used

to remove all old packing from the stuff-
ing box. Make sure the stuffing box is
thoroughly cleaned before new packing is
installed. Also check the condition of the
shaft or sleeve for possible scoring or ec-
centricity. Any parts with significant dam-
age should be replaced.

9.4.4 Installing packing

New packing may be supplied as molded rings made to specified dimen-
sions or, more usually, as a length of coil. When supplied as a continuous
length, it is necessary to cut off lengths of material to make the required

number of rings. Usually 5 or 6 rings are required per stuffing box.

If molded rings are used, the rings should be opened sideways and the
joints pushed into the stuffing box first.

If coil packing is used, wrap the packing around the shaft and mark the
cutting position. The packing should be cut 1/8-1/4 in. [3-6mm)] over size.
The larger the shaft diameter, the more excess length is required. The
packing must not be cut undersized. Cut one ring to accurate size with
either a butt or mitered (45°) joint. (An accurately cut butt joint is superior
to a poor fitting mitered joint).

Fit the ring over the shaft to assure proper length. Then remove and cut
all other rings to the first sample. When the rings are placed around the
shaft a tight joint should be formed.

Place the first packing ring around the shaft, and form a neat butt or
mitered joint between the two ends. Push the ring into the stuffing box.
Push the joint first, then the side opposite to the joint, and then the two
remaining sides. It is essential that the two packing ends are pushed
tightly together.

Push the ring to the bottom of the stuffing box, applying reasonable
pressure to ensure that the ring is seated properly but it is not over
compressed.

NOTICE:

The packing rings must be fitted individually and
under no circumstances should complete sets be
fitted as a unit.

The rings are installed one at a time, each ring seated firmly and the
joints staggered at about 90° rotation from each preceding joint. For 3
adjacent rings, use the 4, 8 and 12 o'clock positions.

Check the shaft to ensure that it can be rotated after fitting each packing
ring.

Fit as many rings as possible into the stuffing box without having any
packing protruding, and without over-compressing the packing.

NOTICE:

The last ring in each box may not be required
until after the pump has operated for a period of
time.
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NOTICE:

When supplied, the seal cage will replace the
third packing ring from the bottom of the stuffing
box. The seal cage must be aligned with the seal
water inlet when the packing is compressed.

Bring the gland follower up squarely against the last packing ring and
tighten the nuts evenly to finger pressure.

9.4.5 Packing adjustment

Install the proper flush set up. Start the pump and allow the packing to
leak freely at start-up. During the break-in period, adjustments should be
made gradually (tightening the gland nuts one 1/4 revolution at a time),
allowing 5 to 10 minutes between adjustments.

After the break-in period, the leakage rate can be controlled to 40 to 60
drops per minute.

10 Service

The procedures outlined in this section cover the dismantling and reas-
sembly of four different model types of Horizontal Split Case fire pumps:
1. 8100

2. 8150

3. 8200

4. 8250

5. 9100

When working on the pump, use accepted mechanical practices to avoid
unnecessary damage to parts. Check clearances and conditions of parts
when pump is dismantled and replace if necessary. Steps should usually
be taken to restore impeller and casing ring clearance when it exceeds
three times the original clearance.

WARNING: Crush Hazard

Moving parts can entangle or crush. Al-
ways disconnect and lock out power be-
fore servicing to prevent unexpected start-
up. Failure to do so could result in death or
serious injury.

DANGER: Electrical Hazard

Before starting work on the unit, make
sure that the unit and the control panel
are isolated from the power supply and
cannot be energized. This applies to the
control circuit as well.

WARNING: Crush Hazard
Always lift the unit by its designated lifting
points.

Use suitable lifting equipment and ensure
that the product is properly harnessed.

Wear personal protective equipment.
Stay clear of cables and suspended loads.

CAUTION:

Before dismantling the pump, ensure that
genuine AC-Fire Pump parts are available.

10.1 Tools required

In order to assemble and disassemble the pump, the following tools are
required:

+ Hex wrenches

+ Open end wrenches

+ Spanner wrench

+ Torque wrench with sockets
+ Feeler gauges

+ Range of screwdrivers

+ Soft mallet

+ Bearing pullers

+ Bearing induction heater

+ Allen wrenches

+ Dial indicators

« Lifting sling

10.2 Dismantling

Refer to section 12, Replacement Parts, for exploded drawings and parts
lists. Part numbers listed in this procedure refer to the 8100 series
pumps; corresponding part numbers for 8150, 8200, 8250 and 9100 can
be identified by the description in the parts lists.

10.2.1 Rotating element

1. Isolate driver and lock out power supply in accordance with local
regulations.

2. lIsolate suction and discharge valves.

3. Remove coupling guards and separate the coupling to disconnect the
pump from the driver.

4. Drain the pump by opening the vent plug [0-910-0] and removing the
drain plugs [0-910-0] on the suction and discharge nozzles.

5. Remove flush lines [0-952-0], if supplied.

6. Series 8150, 8200, 8250 and 9100: Remove gland bolts,washers, and
slide gland away from the lower casing.

7. Remove all casing main joint cap screws [2-904-1] and dowels
[2-916-1].

8. Using the slot in the casing main joint, separate the casing halves with
a pry bar. Lift the upper half casing [2-001-0] by the cast lugs.

NOTICE:
Some casings have jacking screws.

9. Series 8100 only: Tap the stuffing boxes [3-073-9] with a soft-headed
hammer to break the seal between the stuffing box and the lower
casing [2-001-0].

10. Series 8150, 8200, 8250 and 9100: Remove packing and seal cage
from each stuffing box.

11.Series 8150, 8200, 8250 and 9100: Remove cap screws which hold
the bearing housings to the lower casing.

12.The rotating element may now be removed. Carefully lift the complete
rotating element, protecting the packing surface on the outside diam-
eter of the shaft sleeve [3-009-9] from damage and place on two
support blocks.

10.2.2 Bearing housing

1. Remove four cap screws [3-904-9] from each bearing housing
[3-025-3, 3-025-4] and remove the bearing housings from the shaft
[3-007-0].

2. Bend back the lock-washer tab and remove locknut [3-516-4] and
lock-washer [3-517-4] from the outboard end of the shaft and, using
a bearing puller, remove the bearing [3-026-4] from the shaft. Remove
the inboard end bearing [3-026-3] in the same manner.

NOTICE:
Locknut and lock-washer are not used on in-
board end bearings.

3. Series 8200 and 9100: Remove bearing covers out of bearing hous-
ings. Pull deflectors off the shaft. Slide stuffing box bushings off the
shaft.

4. Series 8150 & 8250: Remove the four cap screws [3-904-9] from
each bearing housing [3-025-3, 3-025-4] and remove the bearing
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housings from the bearing brackets [3-025-5]. Remove the snap ring
[3-177-3] (outboard side only), bearings [3-026-2] and backing snap
rings [0-915-0]. Remove the bearing brackets from the shaft.

10.2.3 Shaft seal — gland packing

1. Series 8100: Slide both stuffing boxes [3-073-9] off the shaft, working
deflector rings [3-136-9] off the shaft at the same time.

2. Remove the lip seals [3-177-9] from the stuffing box.

3. Remove the gland bolts [1-904-9], gland halves [1-014-9], packing
[1-924-9] and, if supplied, seal cage [1-013-9] from each stuffing box.
Remove the O-rings [3-914-1] from the stuffing boxes.

10.2.4 Shaft sleeve

Loosen set screws [3-902-3] in shaft nuts [3-015-9] and then remove
shaft nuts using pin spanner wrench. Remove O-rings [3-914-9] from the
counter-bore in shaft sleeve. Remove the shaft sleeves [3-009-9] from the
shaft.

10.2.5 Impeller and casing wear rings
1. The impeller and casing rings can now be removed if required.

2. When removing the rotating element, the casing wear rings [3-003-9]
will be attached to the impeller [4-002-0] by locking pins [3-943-9]
inserted into the casing ring and located in grooves in the lower half
casing.

3. If impeller rings [0-004-0] are also fitted, they are shrunk onto the
impeller, and can be removed by cutting with a cold chisel.

10.3 Examination of parts

A CAUTION:

Used parts must be inspected before as-
sembly to ensure that the pump will oper-
ate correctly.

ler. Using gloves hold rings against the impeller shoulder until they
cool.

2. Slide the casing rings [3-003-9] over the impeller hubs before mount-
ing the rotating element into the lower casing, ensuring that the lock-
ing pins in the rings locate into the grooves in the casing.

3. Check the wear ring clearance against the appropriate pump size in
Table 6 on page 27.

Table 6: Wear ring clearance

Wear Ring

Pump Size N
P Clearance in [mm]

Series/Type

3X2X11F-S
6X4X9F
6X4X10F-M
6X4X11F
6X4X12F
6X6X9F
8X6X9F
8X6X10F
8X6X12F 8100
8X6X12F-M
8X6X13F
8X6X18F
8X8X12F
8X8X17F
10X8X17F
T10X8X20F

0.015-0.017
[0.38 - 0.43]

10.3.1 Casing and impeller

Inspect for excessive wear, pitting, corrosion, erosion or damage and any
sealing surface irregularities. Replace as necessary.

10.3.2 Shaft and sleeve

Replace if grooved, pitted or worn.

10.3.3 Gaskets and O-rings

After dismantling, discard and replace.
10.3.4 Bearings

A CAUTION:

Do not reuse the ball bearings.

12X10X18F
8x6x14F-S
8X6X14F-L 8200
8x6x18F
12X8X21F
12X8X22F-M
14X10X20F 9100
16X12X23F
14X10X20F-L

8x6x14F
8x6x15F

.015-.019
[.38-.48]

8150

It is recommended that bearings are not reused after removal from the
shaft.

10.3.5 Bearing isolators and lip seals
1. The lubricant, bearings and bearing housing seals are to be inspected
for contamination and damage. Damaged parts should be replaced.

2. If bearing damage is not due to normal wear and the lubricant con-
tains adverse contaminants, the cause should be corrected before the
pump is returned to service.

3. Bearing isolators (if used) should be inspected for damage but are
normally non-wearing parts and can be usually reused.

10.4 Assembly

Refer to section 12, Replacement parts, for exploded drawings and parts
lists. Part numbers listed in this procedure refer to the 8100 series
pumps; corresponding part numbers for 8150, 8200 and 9100 can be
identified by the description in the parts lists.

10.4.1 Wear Rings

1. Impeller rings [0-004-0] (when fitted) should be heated up to approxi-
mately 300°F - 400°F [150°C - 200°C] and then slipped onto the impel-

16X10X22F 0.019 - 0.021

[0.48 - 0.53]

8X6X13F 0.021-0.025

8250 [0.53-0.63]

10.4.2 Impeller

10.4.2.1 Series 8100, 8150 and 9100

1. Assemble the impeller key [3-911-1] in the shaft [3-007-0].

2. Check the impeller [4-002-0] and casing to determine the correct im-
peller rotation, and locate the impeller on the shaft in accordance with
Figs. 27and 22and 7and &8

3. Starting with the outboard end, apply a 6.4mm [1/4 inch] bead of RTV
silicone sealant, (Dow Corning or equivalent), at the impeller hub face,
making sure to fill up the keyway.

4. Slide the sleeve [3-009-9] onto the shaft, rotating the sleeve to evenly
distribute the silicone sealant.
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NOTICE:
The pin in each shaft sleeve must seat in the
impeller key slot. (Not used on 8150)

5. Place the sleeve O-ring [3-914-9] onto the shaft, into the sleeve coun-
ter-bore. Assemble the shaft sleeve nut [3-015-9].

6. Repeat steps (3)-(5) for the inboard shaft sleeve, O-ring and nut. Wipe
off excess RTV silicone sealant.

Figure 21: Series 8100 and series 8150 impeller location

Table 7: Series 8100 and Series 8150 Impeller location

Pump Size A Packing Size
3X2X11F-S 8.755
0.375
6X4X9F 9.312
6X4X10F-M 10.625 0.500
6X4X11F 10.750
6X4X12F 9.755
0.375
6X6X9F 9.312
8X6X9F 9.755
8X6X10F 10.625 0.500
8X6X12F 9.755 0.375
8X6X12F-M
10.625
8X6X13F
8X6X18F
10.625
8X8X12F
0.500
8X8X17F
11.495
T10X8X17F
T10X8X20F 11.620
12X10X18F 11.495
8x6x14F-L
12.566
8X6X14F-S 0.500
8x6x15F 124
16x10x22F 19.259 0.625

Figure 22: Series 9100 impeller location

Table 8: Series 9100 Impeller Location

Pump Size A Packing Size
12X8X21F
13.50
12X8X22F-M
14X10X20F 0.625
15.81
16X12X23F
14X10X20F-L 16.60

10.4.2.2 Series 8200

. Assemble the impeller key [3-911-1] in the shaft [3-007-0].

Identify the first and second stage impellers [4-002-0] by the casted
label, and locate the second stage impeller on the shaft in accordance
with Figure 23 on page 29 and 7able 9 on page 29.

Pre-assemble the interstage bushing [3-034-1] and the diaphragm
[3-231-0] as follows:

a) Install O-rings [3-914-7, 3-914-8] in the three grooves of the inter-
stage bushing.

b) Lightly press the bushing into the diaphragm, locating the hole
in the bushing over the pin in the diaphragm. Install snap ring
[3-915-0] to secure the assembly.

Slide the interstage bushing assembly over the shaft and place over
the rear hub of the impeller.

. Place the other impeller on the shaft and slide over the interstage

bushing until it touches the impeller already installed.

. Apply a 1/4 in. [6.4mm] bead of RTV silicone sealant, (Dow Corning or

equivalent), uniformly about the shaft sleeve [3-009-9] inside diameter,
covering an area of about 1/2 in. [12.8mm)] at each impeller end of the
sleeve. Also apply sealant to the face of the impellers.

. Slide the shaft sleeves onto the shaft to evenly distribute the sealant.

Rotate until the pin in the sleeve engages into the keyway of the
impellers and push the sleeves against the impeller face until the
sleeve is flush against the face. Wipe off excess RTV silicone sealant.

. Place the sleeve O-ring [3-914-9] onto the shaft, into the sleeve coun-

terbore. Assemble the shaft sleeve nut [3-015-9].

10.4.2.3 Series 8250

1.
2.

Assemble the impeller key [3-911-1] in the shaft [3-007-0].

Identify the first and second stage impellers [4-002-1 & 4-002-2] by
the casted label and locate the second stage impeller on the shaft in
accordance with Figure 23 on page 29 and 7able 9 on page 29.

. Slide the interstage bush [4-002-3] over the shaft and place over the

rear hub of the impeller.

Place the other impeller on the shaft and slide over the interstage
bushing until it touches the impeller already installed.

Apply a 1/4 in. [6.4mm] bead of RTV silicone sealant, (Dow Corning or
equivalent), uniformly about the shaft sleeve [3-009-1] inside diameter,
covering an area of about 1/2 in. [12.8mm)] at each impeller end of the
sleeve. Also apply sealant to the face of the impellers.

28 Centrifugal Split Case Fire Pumps Installation, Operation, and Maintenance Manual



6.

7.

Slide the shaft sleeves onto the shaft to evenly distribute the sealant.
Rotate until the key slot in the sleeve engages into the impeller key
and push the sleeves against the impeller face until the sleeve is flush
against the face. Wipe off excess RTV silicone sealant.

Place the sleeve O-ring [3-914-9] onto the shaft, into the sleeve coun-
terbore. Assemble the shaft sleeve nut [3-015-9].

Figure 23: Series 8200 & 8250 impeller location

151 STAGE IMPELLER

Table 9: Series 8200 & 8250 impeller location

NOTICE:
A lock washer and locknut are not installed on
the inboard end of the shaft.

Allow the bearing to cool to room temperature. Coat the exposed
sides with 2 to 3 oz. [55 to 85 g] of the recommended grease.

. Coat the inside of the bearing housing [3-025-4] with grease and slide

into place over the bearing. Attach the bearing housing to the stuffing
box with four cap screws [3-909-9].

10.Repeat steps for the inboard end.

10.4.3.2 Series 8150

1.
2.

Install slingers [3-136-9] onto shaft.
Press a new lip seal [3-177-2] into bearing brackets [3-025-5].

NOTICE:
Seal lip or pressure side of seal must point
away from the bearing.

Place bearing brackets onto shaft.

Heat the bearings [3-026-2], using either a dry heat, or a 10-15% solu-
ble oil and water solution.

NOTICE:

Pump size A Packaging size Do not exceed 275°F [135°C].
8X6X14F-S 5. Using gloves slide the heated bearings onto the shaft. The shielded
BX6X14F-L 12.06 side of the bearing goes on first.
0.500 6. Install the beveled snap ring [3-177-3] into the groove on the shaft,
8X6X18F outboard side only.
8X6X13F 12.69 7. Slide the bearing housings [3-025-3, 3-025-4] into place over the bear-

10.4.3 Bearings and bearing housings

10.4.3.1 Series 8100

1.

Press a new lip seal [3-177-9] into each stuffing box [3-073-9]. Before
installing the seal, lubricate it with lightweight oil.

NOTICE:
Lip seals should seat against the machined
shoulder in the bracket.

NOTICE:

The seal lip or pressure side of the seal
should point away from the bearings [3-026-3,
3-026-4].

2. Lubricate and roll O-ring [3-914-1] into the groove of each stuffing box.

Slide the outboard stuffing box on the shaft so that the shaft end
extends through the packing area, but does not enter the lip seal. This
will permit the installation of the deflector [3-136-9].

Slide the deflector over the shaft end then carefully push the shaft end
through the lip seal and slide the stuffing box fully onto the shaft.

Heat the bearing [3-026-4], using either a dry heat, or a10-15% soluble
oil and water solution.

NOTICE:
Do not exceed 275°F [135°C].

Using gloves slide the heated bearing onto the shaft against the shaft
shoulder.

Install the lock washer [3-517-4] and locknut [3-516-4] on the outboard
end of the shaft. Ensure that the locknut is secured and then bend
over the tabs on the lock washer.

ings.

10.4.3.3 Series 8200

1.

Press a new lip seal [3-177-9] into each bearing cap [5-018-0].

NOTICE:

Seal lip or pressure side of seal must point
away from the end of the shaft the lip seal is
assembled on.

Place two O-rings [6-914-9] on each stuffing box bushing [6-008-0],
and then slide over the shaft sleeve with the beveled end facing the
impeller.

Slide the deflectors [3-136-9] and bearing caps onto the shaft. Install
snap ring [5-915-3] on the inboard side of the shaft. Install the split
ring [5-050-4] and retaining collar [5-421-4] on the outboard side of the
shaft.

Heat the bearings [3-026-3-026-4], using either a dry heat, or a 10-15%
soluble oil and water solution.

NOTICE:
Do not exceed 275°F [135°C].

Using gloves slide the heated bearing [3-026-3] onto the inboard end
of the shaft against the snap ring.

Using gloves slide the two heated bearing [3-026-4] onto the outboard
end of the shaft. These bearings must be installed back to back.
Place the first bearing on the shaft; when installing the second bear-
ing, push against the inner race to remove all clearance between the
inner races of the two bearings, and between the inner race of the first
bearing and the retaining collar.

Install the lock washer [3-517-4] and locknut [3-516-4] on the outboard
end of the shaft. Ensure that the locknut is secured and then bend
over the tabs on the lock washer.
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Allow the bearings to cool to room temperature. Coat the exposed
sides with 2 to 3 oz. [55 to 85 g] of the recommended grease.

Slide the bearing housings [3-025-3, 3-025-4] into place over the bear-
ing. Attach the bearing caps to the bearing housing with four cap
screws [5-904-9].

10.4.3.4 Series 8250

. Install slingers [3-136-9] onto shaft.

Press a new lip seal [3-177-2] into bearing brackets [3-025-5].

NOTE: Seal lip or pressure side of seal must point away from the
bearing.

Place bearing brackets onto shaft.

Heat the bearings [3-026-2], using either a dry heat, or 10-15% soluble
oil and water solution.

NOTE: Do not exceed 275°F [135°C].

Using gloves slide the heated bearings onto the shaft. The shielded
side of the bearing goes on first.

Install the beveled snap ring [3-177-3] into the groove on the shaft,
outboard side only.

Slide the bearing housings [3-025-3, 3-025-4] into place over the bear-
ings.

10.4.3.5 Series 9100

1.

Press bearing isolators [1-333-1] in each bearing cover [3-018-3,
3-018-4]. Install gaskets [3-409-9] on each bearing cover.

NOTICE:
Inboard bearing cover [3-018-3] is 1/4 in.
[6.4mm] less in width than outboard [3-018-4].

Slide bearing covers onto the shaft. Install the snap rings [3-915-9].
Install thrust washer on the outboard end.

Heat the bearings [3-026-2], using either a dry heat, or a 10-15% solu-
ble oil and water solution.

NOTICE:
Do not exceed 275°F [135°C].

Using gloves slide the heated bearing [3-026-2] onto the shaft against
the snap ring on the inboard end and the thrust washer on the out-
board end.

Install the lock washer [3-517-4] and locknut [3-516-4] on the outboard
end of the shaft. Ensure that the locknut is secured and then bend
over the tabs on the lock washer.

Allow the bearings to cool to room temperature. Coat the exposed
sides with 2 to 3 oz. [55 to 85g] of the recommended grease.

Press a bearing isolator [1-333-1] in the inboard bearing housing and
an oil seal [3-177-4] in the outboard bearing housing.
Slide the bearing housings [3-025-2] into place over the bearings.

Attach the bearing covers to the bearing housing with two cap screws
[3-904-9].

10.4.4 Rotating element

After completion of the preceding steps, carefully place the shaft assem-
bly into the lower half pump casing.

10.4.4.1 Series 8100

1.

Set the rotating element in the pump casing [2-001-0], assuring cor-
rect rotation. Locate both stuffing box tongues in their respective
casing grooves.

Locate pins [3-943-9] in the stuffing box and the casing wear rings
in their respective slots at the casing parting line. Correct any O-ring
bulging.

10.4.4.2 Series 8150

1.

Set the rotating element in the pump casing [2-001-0], assuring cor-
rect rotation. Correctly locate casing ring pins in the casing main slot.

(Sliding the inboard bearing housing towards the coupling slightly will
ease assembly).

Bolt the outboard bearing housing in place. Ensure that both housings
are seated properly in the lower half casing.

Bolt inboard bearing housing in place. Rotating element should now
turn freely.

Adjust the shaft sleeve nuts to get the impeller centered in the casing
water passage.

Tighten the sleeve nut set screws.

10.4.4.3 Series 8200 & 8250

1.

Set the rotating element in the pump casing [2-001-8], assuring cor-
rect rotation. Correctly locate casing ring pins, stuffing box bushing
pins, and interstage diaphragm/interstage bush pins in the casing
main joint slots. (Sliding the inboard bearing housing towards the
coupling slightly will ease assembly).

Bolt the outboard bearing housing in place. Ensure that both housings
are seated properly in the lower half casing.

Bolt inboard bearing housing in place. Rotating element should now
turn freely.

10.4.4.4 Series 9100

1.

Set the rotating element in the pump casing [2-001-8], assuring cor-
rect rotation. Correctly locate casing ring pins in the casing main slot.
(Sliding the inboard bearing housing towards the coupling slightly will
ease assembly).

Bolt the outboard bearing housing in place. Ensure that both housings
are seated properly in the lower half casing.

Bolt inboard bearing housing in place. Rotating element should now
turn freely.

10.4.5 Casing gaskets

1.

8.

The main casing joint gasket can be made using the upper and lower
half as a template. Lay the gasket material on the casing joint and
mark it by pressing it against the edges of the casing. Trim the gasket
by lightly tapping with a ball peen hammer so that it is flush with the
inside edges of the casing.

Precut casing gaskets [2-123-5, 2-123-6] can be ordered to minimize
the amount of trimming.

. Clean the gasket surfaces of the casing. Apply a multipurpose spray

adhesive, (3M Super 77, or equivalent) to the lower half of the casing.

Within one minute of spraying, set the untrimmed gaskets [2-123-5,
2-123-6] in place on the lower half casing, align the holes in the casing
and press the gaskets firmly against the lower half casing face in the
area coated by the adhesive.

Machined casing bores must remain sharp at the casing parting line.

The gaskets must be flush with the bore in order to contact the O-
rings so as to prevent leakage around the stuffing box. (Series 8100
only)

Lower the upper half casing [2-001-0] into place using the tapered
dowel pins [2-916-1], ensuring the stuffing box and bearing housing
are correctly aligned.

Tighten the upper half casing joint bolts to the correct torque.

10.4.6 Stuffing box assembly — packing

Install two rings of packing and tap fully to bottom of stuffing boxes.
Install seal cage [1-013-9] and ensure that it will line up with the seal
water inlet when the packing is compressed. Install the remaining rings.
Loosely fit the gland [1-014-9] square with the stuffing box and connect
the flush lines.

10.5 Tightening torques

10.5.1 Casing bolts

The standard bolt class is SAE J429 or higher with a non-lubricated
thread. The torque values listed in 7abl/e 70 on page 31 shall be applied
on the pump casing bolts.
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A CAUTION:

Gasket compression: Non-metallic gas-
kets incur creep relaxation, before starting
the pump ensure that the casing bolts are
tightened to the correct torque.

Bolt Size

Grade SAE

Head Identifica-
tion

Torque Min. Val-
ue ft-Ib [N.m]

5/8-11

B8

P i

(B8 |

R

75[100]

NOTICE:

Tightening sequence: Torqueing bolts to the cor-
rect values in accordance with the correct bolt
tightening pattern is essential for obtaining the
proper gasket compression so that no leakage
can occur at the main joint. Always use a torque
wrench when tightening casing bolts.

3/4-10

7/8-9

1-8

12pt

G8

@)
(_‘\Z\_>

300 [405]

350 [475]

400 [540]

10.5.1.1 Tightening sequence

Tighten the casing bolts in accordance with the following bolt tightening
pattern, see Figure 24 on page 31:

1. Tighten the four corner bolts marked 1 - 4.

2. Working outward along the shaft axis toward the stuffing boxes in
opposite quadrants, tighten bolts in regions 5 - 8.

3. Working outward along the flanges and in opposite quadrants, tighten
bolts in zones 9 - 12.

4. Repeat sequence 1-3.

Tighten the casing bolts in five steps:

1. Tighten bolts loosely by hand in the first instance, according to the
bolt tightening pattern, then hand tighten evenly.

2. Using a torque wrench, torque to a maximum of 30% of the full torque
first time around, according to the bolt tightening pattern. Check that
the casing flange is compressing the gasket evenly.

3. Torque to a maximum of 60% of the full torque, according to the bolt
tightening pattern.

4. Torque to the full torque, according to the bolt tightening pattern.

5. Perform final pass at full torque, in a clockwise direction on adjacent
bolts.

Figure 24: Bolt tightening pattern

Table 10: Torque requirements for casing bolts

8150
7/8-9

8150/8250
1-8

12pt

O

700 [950]

900 [1220]

Bolt Size Grade SAE Head Identifica- | Torque Min. Val-

tion ue ft-1b [N.m]

5/8-11 G5 140[190]
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10.5.2 Other bolt locations

Table 11: Torque requirements for other bolts

Bolt Size | Grade SAE | Head Identification | Torque Max Value ft-Ib [N.m]
5/16-18 11[15]
3/8-16 20 [27]
7/16-14 32[43]
1/2-13 G2 r 49 [66]
5/8-11 97 [132]
3/4-10 o 172 [230]
1-8 250 [340]
3/8-16 Tx\ 31[42]
1/2-13 G5 75[101]
5/8-11 s 150 [203]
5/16-18 A 11[15]
B8 (B8 |
1/2-13 J‘-_“_\_//_g; 45[61]

10.6 Spare parts

10.6.1 Ordering spare parts

When ordering parts always provide the following information to the A-C
Fire Pump distributor in your region:

1. Pump serial number
2. Pump size and type

Table 12: Troubleshooting List

Description of part

Part number

Quantity required

Billing and shipping instructions

Date required

The pump size and serial number are shown on the pump nameplate;
refer to section 6, Description.

The part numbers and descriptions are shown in section 12, Replace-
ment parts, which also indicates a list of recommended spare parts for
the pump.

Noosw

10.6.2 Storage of spare parts

Spare parts should be stored in a clean dry area. Inspection and re-treat-
ment of metallic surfaces (if necessary) with a corrosion inhibitor is
recommended at six (6) month intervals.

11 Troubleshooting

Between regular maintenance inspections, be alert for signs of driver or
pump trouble. Common symptoms are listed below. Correct any trouble
immediately and avoid costly repair and shutdown.

DANGER: Crush Hazard

Moving parts can entangle or crush. Al-
ways disconnect and lock out power be-
fore servicing to prevent unexpected start-
up. Failure to do so could result in death or
serious injury.

Faults Possible Cause

Remedy

Air pocket in suction line

Vent and improve piping arrangement

Pump suction pipe not completely filled with lig-

Fill suction pipe completely with pumped liquid

Pump not primed

Fill pump completely with pumped liquid

Insufficient NPSH4

Recalculate NPSH,, must be > NPSHg. Increase
positive suction head on pump by lowering pump
or increasing suction pipe and fittings size.

Inlet of suction pipe insufficiently submerged

Lower the suction inlet

Pump operating with closed or partially closed
suction valve

Ensure that the suction line shutoff valve is fully
open and that the line is unobstructed.

Pump does not deliver liquid

Obstruction in suction line

Remove any obstructions in the suction pipe

Plugged impeller

Back-flush the pump in order to clean the impeller
or dismantle the pump to clean impeller

Speed of pump too low

Make sure the motor receives full voltage, make
sure the frequency is correct. Make sure all phas-
es are connected.

Wrong direction of rotation

Compare direction of rotation with directional ar-
row on pump casing. If required, change direction
of rotation by interchanging two phases in the
motor.

Total head of system higher than design of pump

Contact AC Fire pump

Air pocket in suction line

Vent and improve piping arrangement

Pump suction pipe not qompletely filled with lig-

Fill suction pipe completely with pumped liquid

Insufficient capacity delivered

Insufficient NPSH4

Recalculate NPSH,, must be > NPSHg. Increase
positive suction head on pump by lowering pump
or increasing suction pipe and fittings size.

Excessive amount of air in liquid

Remove air from pumped liquid by venting
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Faults

Possible Cause

Remedy

Air leaks in suction piping

Replace or repair defective pipe section or flange

Air leaks into pump through stuffing box

Clean flushing pipe. Replace stuffing box packing
rings, if necessary

Inlet of suction pipe insufficiently submerged

Lower the suction inlet

Pump operating with closed or partially closed
suction valve

Ensure that the suction line shutoff valve is fully
open and that the line is unobstructed.

Obstruction in suction line

Remove any obstructions in the suction pipe

Excessive friction losses in suction lines

Redesign piping system

Plugged impeller

Back-flush the pump in order to clean the impeller
or dismantle the pump to clean impeller

Speed of pump too low

Make sure the motor receives full voltage, make
sure the frequency is correct. Make sure all phas-
es are connected.

Wrong direction of rotation

Compare direction of rotation with directional ar-
row on pump casing. If required, change direction
of rotation by interchanging two phases in the
motor.

Uncalibrated instruments

Verify monitoring equipment is functioning cor-
rectly

Total head of system higher than design of pump

Contact AC Fire pump

Insufficient pressure developed

Excessive amount of air in liquid

Remove air from pumped liquid by venting

Air leaks in suction piping

Replace or repair defective pipe section or flange

Air leaks into pump through stuffing box

Clean flushing pipe. Replace stuffing box packing
rings, if necessary

Inlet of suction pipe insufficiently submerged

Lower the suction inlet

Pump operating with closed or partially closed
suction valve

Ensure that the suction line shutoff valve is fully
open and that the line is unobstructed.

Obstruction in suction line

Remove any obstructions in the suction pipe

Excessive friction losses in suction lines

Redesign piping system

Plugged impeller

Back-flush the pump in order to clean the impeller
or dismantle the pump to clean impeller

Speed of pump too low

Make sure the motor receives full voltage, make
sure the frequency is correct. Make sure all phas-
es are connected.

Wrong direction of rotation

Compare direction of rotation with directional ar-
row on pump casing. If required, change direction
of rotation by interchanging two phases in the
motor.

Uncalibrated instruments

Verify monitoring equipment is functioning cor-
rectly

Pump loses prime after starting

Pump suction pipe not completely filled with lig-
uid

Fill suction pipe completely with pumped liquid

Excessive amount of air in liquid

Remove air from pumped liquid by venting

Air leaks in suction piping

Replace or repair defective pipe section or flange

Air leaks into pump through stuffing box

Clean flushing pipe. Replace stuffing box packing
rings, if necessary

Inlet of suction pipe insufficiently submerged

Lower the suction inlet

Pump required excessive power

Plugged impeller

Back-flush the pump in order to clean the impeller
or dismantle the pump to clean impeller

Speed of pump too high

Reduce driver speed if possible, or contact AC
Fire pump

Wrong direction of rotation

Compare direction of rotation with directional ar-
row on pump casing. If required, change direction
of rotation by interchanging two phases in the
motor.

Uncalibrated instruments

Verify monitoring equipment is functioning cor-
rectly
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Faults

Possible Cause

Remedy

Total head of system higher than design of pump

Contact AC Fire pump

Total head of system Lower than design of pump

Contact AC Fire pump

Misalignment

Realign pump and motor

Pump vibrates noisy at all flows

Pump suction pipe not completely filled with lig-
uid

Fill suction pipe completely with pumped liquid

Insufficient NPSH4

Recalculate NPSH,, must be > NPSHg. Increase
positive suction head on pump by lowering pump
or increasing suction pipe and fittings size.

Inlet of suction pipe insufficiently submerged

Lower the suction inlet

Pump operating with closed or partially closed
suction valve

Ensure that the suction line shutoff valve is fully
open and that the line is unobstructed.

Obstruction in suction line

Remove any obstructions in the suction pipe

Excessive friction losses in suction lines

Redesign piping system

Plugged impeller

Back-flush the pump in order to clean the impeller
or dismantle the pump to clean impeller

Running the pump against a closed discharge
valve without opening a by-pass

Open by-pass

Operating the pump below the recommended
minimum flow

Increase the flow, increase speed of driver

Total head of system Lower than design of pump

Contact AC Fire pump

Misalignment

Realign pump and motor

Foundation insufficiently rigid

Re tighten foundation bolt. Ensure that the foun-
dation was made according to installation and
operating instructions

Loose foundation bolts

Re tighten foundation bolt; tighten to correct tor-
que

Loose pump or motor bolts

Re tighten foundation bolts; tighten to correct tor-
que

Inadequate grouting of base plate

Ensure that the foundation was made according
to installation and operating instructions.

Excessive piping forces and moments on pipe
nozzles

Check the flange connections and eliminate
strains using flexible couplings or reposition pip-
ing to eliminate strain, use pipe supports

Bearings have short life

Insufficient NPSH4

Recalculate NPSH,, must be > NPSHR. Increase
positive suction head on pump by lowering pump
or increasing suction pipe and fittings size.

Operating the pump below the recommended
minimum flow

Increase the flow, increase speed of driver

Misalignment

Realign pump and motor

Excessive piping forces and moments on pipe
nozzles

Check the flange connections and eliminate
strains using flexible couplings or reposition pip-
ing to eliminate strain, use pipe supports

Pump overheats or seizes

Pump not primed

Fill pump completely with pumped liquid

Insufficient NPSH4

Recalculate NPSH,, must be > NPSHg. Increase
positive suction head on pump by lowering pump
or increasing suction pipe and fittings size.

Pump operating with closed or partially closed
suction valve

Ensure that the suction line shutoff valve is fully
open and that the line is unobstructed.

Running the pump against a closed discharge
valve without opening a by-pass

Open by-pass

Operating the pump below the recommended
minimum flow

Increase the flow, increase speed of driver

Misalignment

Realign pump and motor

Excessive piping forces and moments on pipe
nozzles

Check the flange connections and eliminate
strains using flexible couplings or reposition pip-
ing to eliminate strain, use pipe supports
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Faults

Possible Cause

Remedy

Pump does not deliver liquid

Insufficient capacity delivered

Damaged, worn or incorrectly installed casing
gasket

Inspect and replace with new gasket. Tighten
casing bolts to correct torque.

Insufficient pressure developed

Damaged, worn or incorrectly installed casing
gasket

Inspect and replace with new gasket. Tighten
casing bolts to correct torque.

Pump loses prime after starting

Pump required excessive power

Rotating part rubbing on stationary part internally

Dismantle pump, check

Speed of pump too high

Reduce driver speed if possible, or contact AC
Fire pump

Incorrect type of packaging for operating condi-
tions

Compare direction of rotation with directional ar-
row on pump casing. If required, change direction
of rotation by interchanging two phases in the
motor.

Packing improperly installed

Verify monitoring equipment is functioning cor-
rectly

Gland too tight prevents flow of liquid to lubricate
packing

Contact AC Fire pump

Moisture or dirt infiltrating grease

Contact AC Fire pump

Bearings worn

Realign pump and motor

Pump vibrates noisy at all flows

Mounting surfaces of internal fits (at wear rings,
impellers, shaft sleeves, shaft nuts) not perpen-
dicular to shaft axis.

Check alignment. Examine pump for rubbing be-
tween impeller and casing. Replace damaged
parts.

Shaft bent due to damage from shipment, opera-
tion, or overhaul

Check deflection of shaft. Total indicator run out
should not exceed 0.002" (0.05 mm) TIR. Possi-
bly replace shaft.

Impeller out of balance

Check misalignment and correct if necessary. If
alignment satisfactory check bearings for exces-
sive wear.

Parts loose on the shaft

Check bearings and impeller for damage. Check
key, lock nut and set screws. Fix parts to shaft or
contact AC Fire pump.

Shaft running off-center because of worn bear-
ings

Check misalignment and correct if necessary, If
alignment satisfactory check bearings for exces-
sive wear.

Rotating part rubbing on satisfactory part inter-
nally

Dismantle pump, check for interference, replace
won parts.

Couplings not lubricated

Inspect and replace lubricant per manufacturers
instructions.

Excessive thrust caused by a mechanical failure
inside the pump

Check the wear condition of impeller, its clear-
ance and water passages.

Incorrect grade of grease used

Clean bearings and bearing housings according
to instructions, add correct lubricant per manu-
facturers instructions.

Excessive grease in bearings housings

Clean bearings and bearing housings according
to instructions, add correct lubricant per manu-
facturers instructions.

Lack of lubrication for bearings

Inspect bearing for wear, lubricate per manufac-
turers instructions

Improper installation of bearings such as damage
during installation, incorrect assembly use of un-
matched bearings as a pair etc.

Check method of assembly, possible damage or
state of clealiness during assembly and type of
bearing used. Replace or contact AC Fire pump.

Moisture or dirt infiltrating grease

Clean bearings and bearing housings according
to instructions and re lubricate bearings.

Bearings worn

Replace bearings

Bearings have short life

Shaft bent due to damage from shipment, opera-
tion, or overhaul

Check deflection of shaft. Total indicator run out
should not exceed 0.002" (0.05 mm) TIR. Possi-
bly replace shaft.
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Faults

Possible Cause

Remedy

Impeller out of balance

Check misalignment and correct if necessary. If
alignment satisfactory check bearings for exces-
sive wear.

Rotating part rubbing on satisfactory part inter-
nally

Dismantle pump, check for interference, replace
won parts.

Excessive thrust caused by a mechanical failure
inside the pump

Check the wear condition of impeller, its clear-
ance and water passages.

Incorrect grade of grease used

Clean bearings and bearing housings according
to instructions, add correct lubricant per manu-
facturers instructions.

Excessive grease in bearings housings

Clean bearings and bearing housings according
to instructions, add correct lubricant per manu-
facturers instructions.

Lack of lubrication for bearings

Inspect bearing for wear, lubricate per manufac-
turers instructions

Improper installation of bearings such as damage
during installation, incorrect assembly use of un-
matched bearings as a pair etc.

Check method of assembly, possible damage or
state of cleanliness during assembly and type of
bearing used. Replace or contact AC Fire pump.

Moisture or dirt infiltrating grease

Clean bearings and bearing housings according
to instructions and re lubricate bearings.

Bearings worn

Replace bearings

Pump overheats or seizes

Mounting surfaces of internal fits (at wear rings,
impellers, shaft sleeves, shaft nuts) not perpen-
dicular to shaft axis.

Check alignment. Examine pump for rubbing be-
tween impeller and casing. Replace damaged
parts.

Shaft bent due to damage from shipment, opera-
tion, or overhaul

Check deflection of shaft. Total indicator run out
should not exceed 0.002" (0.05 mm) TIR. Possi-
bly replace shaft.

Impeller out of balance

Check misalignment and correct if necessary. If
alignment satisfactory check bearings for exces-
sive wear.

Shaft running off-center because of worn bear-
ings

Check misalignment and correct if necessary, If
alignment satisfactory check bearings for exces-
sive wear.

Rotating part rubbing on satisfactory part inter-
nally

Dismantle pump, check for interference, replace
won parts.

Excessive thrust caused by a mechanical failure
inside the pump

Check the wear condition of impeller, its clear-
ance and water passages.

Improper installation of bearings such as damage
during installation, incorrect assembly use of un-
matched bearings as a pair etc.

Check method of assembly, possible damage or
state of cleanliness during assembly and type of
bearing used. Replace or contact AC Fire pump.

Bearings worn

Replace bearings
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12 Replacement parts

12.1 Series 8100 horizontal split case fire pump

Figure 25: Exploded view of 8100 horizontal split case fire pump
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Table 13: List of components 8100 horizontal split case fire pump

\" "\ OPTIONAI

0-950-0
2-916-1
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Cat.No Description Qty Cat.No. Description Qty
0-910-0 Pipe Plug (Casing) 5 3-025-3 Housing, Inboard Bearing 1
0-912-0 Pipe Fitting 3 3-025-4 Housing, Outboard Bearing 1
0-944-0 Spirol Pin (Shaft Sleeve 2 3-026-3 Bearing, Inboard 1
0-950-0 Pipe Nipple 2 3-026-4 Bearing, Outboard 1
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Cat.No Description Qty Cat.No. Description Qty
0-952-0 Tubing & Connectors 2 3-073-9 Stuffing Box 2
1-013-9 Seal Cage 2 3-136-9 Deflector 2
1-014-9 Gland, Packing 2 3-177-9 Lip Seal 2
1-904-9 Cap Screw (Gland) 4 3-516-4 Locknut, bearing 1
1-909-9 Washer (Gland) 4 3-517-4 Lockwasher, bearing 1
1-924-9 Packing 12 3-902-3 Shaft Nut Set Screw 2
2-001-0 Casing, Lower Half 1 3-904-9 Cap Screw (Bearing Housing) 8
2-001-0 Casing, Upper Half 1 3-910-9 Pipe Plug (Bearing Housing) 4
2-123-5 Gasket, Casing (Suction) 1 3-911-1 Impeller Key 1
2-123-6 Gasket, Casing (Discharge) 1 3-911-2 Coupling Key 1
2-904-1 Cap Screw (Casing) VARIES 3-914-1 O-Ring (Stuffing Box) 2
2-916-1 Casing Taper Pin 2 3-914-2 0-Ring (Casing Ring) 2
3-003-9 Casing Ring Assembly 2 3-914-9 0-Ring (Shaft Sleeve) 2
3-007-0 Shaft 1 3-943-9 Spirol Pin 4
3-009-9 Shaft Sleeve 2 4-002-0 Impeller 1
3-015-9 Nut, Shaft Sleeve 2

12.2 Series 8150 horizontal split case fire pump

Figure 26: Exploded view of 8150 horizontal split case fire pump
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Table 14: List of components 8100 horizontal split case fire pump

Cat.No Description Qty Cat.No. Description Qty
0-905-0 Grease Fitting 3-009-2 Shaft Sleeve

0-909-0 Washer 4 3-0159 Shaft Sleeve Nut

0-910-7 Pipe Plug 1/4 NPT Sstl 8 3-025-3 Housing, 'i':%“rd Bear- 1
0-910-8 Pipe Plug 2 3-025-5 Bearing Bracket 2
0-910-9 Pipe Plug 2 3-025-4 Housing, Outboard 1

Bearing
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Cat.No Description Qty Cat.No. Description Qty

0-915-0 Snap Ring Bearing 2 3-902-3 Setscrew 4

0-952-1 Hex Bushing 1 3-136-9 Slinger 2

0-952-2 Nipple 1/4 NPT x 1-1/2 1 3-177-2 Lip Seal 2

0-952-3 Tee 1/4 NPT 1 3-026-2 bearing 2

0-952-4 Needle Valve 1/4 NPT 2 3-177-3 Beveled Snap Ring 1

0-952-5 Tubing 4 3-904-8 Cap Screw 8

0-952:6 Connector 1/40D X 1/4 2 3-904-9 Cap Screw 8

2-001-0 Casing, Lower Half 1 3-911-1 Impeller Key 1

2-001-0 Casing, Upper Half 1 3-911-2 Coupler Key 1
102, Gasket, Casing (Suc- N9 Impeller Bronze w/0-

2-123-5 tion) 1 4-002-0 Rings 1
104 Gasket, Casing (Dis- 014 o

2-123-6 charge) 1 3-914-9 O-Ring Sleeve 2

2-904-1 Cap Screw (Casing) 42 3-943-9 Pin, Wear Ring

2-904-2 Cap Screw (Casing) 4 6-924-0 Packing 10

2-916-1 Casing Taper Pin 2 6-013-2 Lantern Ring

3-003-2 Casing Ring Bronze 2 6-014-0 Gland

3-007-0 Shaft 1 6-902-2 Cap Screw

12.3 Series 8200 horizontal split case fire pump

Figure 27: Exploded view of 8200 horizontal split case fire pump
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Table 15: List of components 8200 horizontal split case fire pump

Cat.No Description Qty Cat.No. Description Qty
1-952-0 Bleed Line 1 3-026-4 Bearing, Outboard 2
1-952-0 Flush Line 5-050-4 Split Ring 1
0-910-9 Pipe Plug 14 5-421-4 Retaining Collar 1
1-013-9 Seal Cage 3-169-9 Deflector 2
1-014-9 Gland 3-177-9 Lip Seal 2
1-901-9 Gland Bolt 3-516-4 Locknut 1
1-901-9 Washer, Gland Bolt 3-514-4 Lockwasher 1
1-924-9 Packing Ring 10 3-902-9 Set Screw 2
2-001-7 Casing, Upper Half 1 5-904-9 Bearing Cover Bolt 8
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Cat.No Description Qty Cat.No. Description Qty
2-001-8 Casing, Lower Half 1 3-911-1 Key (Impeller) 1
21235 Gasket, tcig;';“g (Sue- 1 3-911-2 Key (Coupling) 1
1oa. Gasket, Casing (Dis- 01 AL .
2-123-6 charge) 1 3-914-9 O-Ring (Shaft Sleeve) 2
2-904-1 Cap Screw (Casing) VARIES 3-914-9 O-Ring (Stiﬁ;f)box Bush- 4
1-439-0 Dowel 6-008-0 Stuffbox Bushing 2
3-003-9 Casing Ring Assembly 3-034-0 Interstage Bushing 1
3-007-0 Shaft 1 3-231-0 Interstage Diaphragm 1
3-009-9 Shaft Sleeve 2 3-914.7 O-Ring ('"tif]f;)tage Bush- 3
3-0159 Shaft Sleeve Nut 2 5-915-0 Snap Ring (Bearing) 1
1a ) ) o Snap Ring (Interstage
5-018-0 Bearing Housing Cover 2 3-915-0 Bushing) 1
3-025-3 Bearing Housing 1 4-002-0 Impeller 2
3-026-3 Bearing, Inboard 1

12.4 Series 8250 horizontal split case fire pump

Figure 28: Exploded view of 8250 horizontal split case fire pump
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Table 16: List of components 8250 horizontal split case fire pump

Cat. No. Description Qty Cat. No. Description Qty
0-905-0 Grease Fitting 2 3-015-9 Shaft Sleeve Nut 2
0-909-0 Washer 4 3-025-3 Housing,Inboard Bearing 1
0-910-7 Pipe Plug 1/4 NPT Sstl 8 3-025-5 Bearing Bracket 2
0-910-8 Pipe Plug 2 3-025-4 Housing,0utboard Bearing 1
0-910-9 Pipe Plug 5 3-902-3 Setscrew 4
0-952-1 Hex Bushing 1 3-136-9 Slinger 2
0-952-2 Nipple1/4 NPT x 1-1/2 1 3-177-2 Lip Seal 2
0-952-3 Tee1/4 NPT 1 3-026-1 Bearing 5311 C/3 1
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0-952-4 Needle Valve 1/4 NPT 2 3-026-2 Bearing 6311 SSH C3 1
0-952-5 Tubing 4 3-177-3 Beveled Snap Ring 1
0-952-6 Connector1/4 OD X 1/4 NPT 2 3-904-8 Cap Screw 8
2-001-0 Casing,Lower Half 1 3-904-9 Cap Screw 4
2-001-0 Casing,Upper Half 1 3-911-1 Impeller Key 1
2-123-5 Gasket, Casing(Suction) 1 3-911-2 Coupler Key 1
2-123-6 Gasket, Casing(Discharge) 1 4-002-1 Impeller-Stage 1 w/o rings 1
2-904-1 Cap Screw (Casing) 39 4-002-2 Impeller-Stage2 w/o rings 1
2-904-2 Cap Screw (Casing) 2 4-002-3 Inter stage Bush 1
2-904-3 Cap Screw (Casing) 2 3-914-9 0-Ring Sleeve 2
2-916-1 Casing Taper Pin 2 3-943-9 Pin, Wear Ring 2
3-003-2 Casing Ring: Al-Bronze 2 6-924-0 Packing 10
3-007-0 Shaft 1 6-013-2 Lantern Ring 2
3-009-1 ShaftSleeve-1 2 6-014-0 Gland 4
3-009-2 ShaftSleeve-2 2 6-902-2 CapScrew 4

12.5 Series 9100 horizontal split case fire pump

Figure 29: Exploded view of 9100 horizontal split case fire pump
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CASING RINGS

Table 17: List of components 9100 horizontal split case fire pump

Cat.No Description Qty Cat.No. Description Qty
0-901-0 Valve 2 3-015-9 Shaft Sleeve Nut 2
09100 Pipe Plug 20 3-018-3 Bea”"%:‘gg:f‘g? Cover 1
0-950-0 Pipe Nipple 2 3-018-4 Bearing c%%?r (Out- 1
0-952-0 Tubing 3-025-2 Bearing Housing
1-013-2 Seal Cage 3-026-2 Bearing

Thrust Washer (Out-
1-014-2 Gland 2 3-078-9 board) 1
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Cat.No Description Qty Cat.No. Description Qty
1-333-1 Bearing Isolator 3 3-177-4 Lip Seal (Oiﬁg;"a’d Bear- 1
ONA : N0 Gasket (Bearing Hous-
1-904-9 Gland and Housing Bolt 12 3-409-9 ing Cover) 2
1-909-9 Washer, Gland Bolt 3-516-4 Locknut 1
1-924-9 Packing Ring 12 3-517-4 Lockwasher 1
2:001-7 Casing, Upper Half 1 3-902-9 Set Screwl\l(ﬁgaf‘ Sleeve 2
2-001-8 Casing, Lower Half 1 3-904-9 Gland and Cover Bolt 4
21235 Gasket, ﬁgﬁ;"g (Suc- 1 3-911-1 Key (Impeller) 1
104 Gasket, Casing (Dis- 011 )
2-123-6 charge) 1 3-911-2 Key (Coupling) 1
2-904-1 Cap Screw (Casing) VARIES 3-911-3 Key (Shaft Sleeve) 2
2-916-9 Taper Pin 2 3-914-9 0-Ring (Shaft Sleeve) 2
3-003-9 Casing Wear Ring 2 3-915-9 Snap Ring 2
3-007-0 Shaft 1 3-943-9 Spirol Ring 2
3-009-9 Shaft Sleeve 2 4-002-0 Impeller 1

13 Appendix

13.1 Coupling guard removal and installation (non CE
version)

Note: Do not spread the inner and outer guards more than necessary for
guard removal or installation. Over- spreading the guards may alter their
fit and appearance.

13.1.1 Removal

1. Remove the two (2) cap screws that hold the outer (motor side)
coupler guard, (item 1); to the supportbracket(s), (items 3 (and item
6)).

2. Spread the outer guard and pull it off the inner guard, (item 2).

3. Remove the cap screw that holds the inner guard to the support
bracket, (item 3).

4. Spread the inner guard and pull it over the coupler.

13.1.2 Installation

1. Attach the Support Brackets, (items 3 and 4 preassembled); to the
bearing housing, (if a new installation).Spread the inner guard, (item
2); and place it over the coupler.

2. With the inner guard straddling the support bracket, (item 3); install a
cap screw through the hole (or slot) in the support bracket and guard
located closest to the pump. Do not tighten the cap screw.

3. Spread the outer guard, (item 1); and place it over the inner guard.

4. Install the outer guard cap screws by following the step stated below
which pertains to your particular pump:

1. For pumps with a motor saddle support bracket, (item 5): Ensure
the outer guard is straddling the support arm, (item 6); and install
but do not tighten the two remaining cap screws.

Locate the support arm, (item 6) between the outer guard ends,
align the support arm with the holes in the outer guard and the
holes in the motor saddle support bracket, (item 5).

2. For pumps without a motor saddle support bracket: Insert the
spacer washer, (item 7); between the holes located closest to the
motor in the outer guard, and install, but do not tighten, the two
remaining cap screws.

5. Position the outer guard so it is centered on the shaft, and so there is
less than a 1/4 in. (6.35mm) of the motor shaft exposed. On guards
that utilize a slotted support bracket, the inner guard will have to be

positioned so there is only a 1/4 in. (6.35mm) of the pump shaft
exposed.

6. Holding the guard in this position, tighten the three (3) cap screws.

Figure 30: Coupler guard exploded view for typical motor driven HSC fire pump

13.2 Changing pump rotation

Every series Horizontal Split-case Centrifugal Fire Pumps can be operat-
ed clockwise or counter-clockwise when viewed from the coupling end of
the pump. If you wish to reverse the suction and discharge nozzles, this
can be accomplished with the same pump as follows:

Note: Refer to the disassembly and assembly procedures in section 70
Service of this manual for proper disassembly and assembly techniques.

13.2.1 Procedure

1. Remove the impeller from the shaft, turn it 180° and replace it on the
shaft. (Follow the disassembly procedures given in this manual.)

2. With the rotating element out of the casing, remove the casing from
the baseplate and turn 180°.

3. Set the rotating element back in the casing and reassemble the pump.
Note: The impeller and the casing are in the same relationship to

each other as they were originally. The shaft and motor are also in the
same relationship to each other as they were originally.

4. Reassemble pump and realign the coupling as called for in the align-
ment instructions in section 7 Installation.

5. The rotation of the motor must be changed by switching the motor
leads.

Note: Unless the motor rotation is reversed the impeller will run back-
wards.
Figure 31: Correct relationship of impeller and casing HSC fire pump
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14 Product warranty

Commercial warranty

Warranty. For goods sold to commercial buyers, Seller warrants the goods sold to Buyer hereunder (with the exception of membranes, seals, gaskets,
elastomer materials, coatings and other "wear parts" or consumables all of which are not warranted except as otherwise provided in the quotation or
sales form) will be (i) be built in accordance with the specifications referred to in the quotation or sales form, if such specifications are expressly made a
part of this Agreement, and (ii) free from defects in material and workmanship for a period of one (1) year from the date of installation or eighteen (18)
months from the date of shipment (which date of shipment shall not be greater than thirty (30) days after receipt of notice that the goods are ready to
ship), whichever shall occur first, unless a longer period is specified in the product documentation (the “Warranty”).

Except as otherwise required by law, Seller shall, at its option and at no cost to Buyer, either repair or replace any product which fails to conform with
the Warranty provided Buyer gives written notice to Seller of any defects in material or workmanship within ten (10) days of the date when any defects
or non-conformance are first manifest. Under either repair or replacement option, Seller shall not be obligated to remove or pay for the removal of the
defective product or install or pay for the installation of the replaced or repaired product and Buyer shall be responsible for all other costs, including, but
not limited to, service costs, shipping fees and expenses. Seller shall have sole discretion as to the method or means of repair or replacement. Buyer’s
failure to comply with Seller's repair or replacement directions shall terminate Seller’s obligations under this Warranty and render the Warranty void. Any
parts repaired or replaced under the Warranty are warranted only for the balance of the warranty period on the parts that were repaired or replaced. Seller
shall have no warranty obligations to Buyer with respect to any product or parts of a product that have been: (a) repaired by third parties other than
Seller or without Seller’s written approval; (b) subject to misuse, misapplication, neglect, alteration, accident, or physical damage; (c) used in a manner
contrary to Seller’s instructions for installation, operation and maintenance; (d) damaged from ordinary wear and tear, corrosion, or chemical attack; (e)
damaged due to abnormal conditions, vibration, failure to properly prime, or operation without flow; (f) damaged due to a defective power supply or
improper electrical protection; or (g) damaged resulting from the use of accessory equipment not sold or approved by Seller. In any case of products
not manufactured by Seller, there is no warranty from Seller; however, Seller will extend to Buyer any warranty received from Seller’s supplier of such
products.

THE FOREGOING WARRANTY IS EXCLUSIVE AND IN LIEU OF ANY AND ALL OTHER EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES, GUARANTEES, CONDITIONS
OR TERMS OF WHATEVER NATURE RELATING TO THE GOODS PROVIDED HEREUNDER, INCLUDING WITHOUT LIMITATION ANY IMPLIED WARRAN-
TIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, WHICH ARE HEREBY EXPRESSLY DISCLAIMED AND EXCLUDED. EXCEPT
AS OTHERWISE REQUIRED BY LAW, BUYER'S EXCLUSIVE REMEDY AND SELLER’'S AGGREGATE LIABILITY FOR BREACH OF ANY OF THE FOREGOING
WARRANTIES ARE LIMITED TO REPAIRING OR REPLACING THE PRODUCT AND SHALL IN ALL CASES BE LIMITED TO THE AMOUNT PAID BY THE
BUYER FOR THE DEFECTIVE PRODUCT. IN NO EVENT SHALL SELLER BE LIABLE FOR ANY OTHER FORM OF DAMAGES, WHETHER DIRECT, INDIRECT,
LIQUIDATED, INCIDENTAL, CONSEQUENTIAL, PUNITIVE, EXEMPLARY OR SPECIAL DAMAGES, INCLUDING BUT NOT LIMITED TO LOSS OF PROFIT,
LOSS OF ANTICIPATED SAVINGS OR REVENUE, LOSS OF INCOME, LOSS OF BUSINESS, LOSS OF PRODUCTION, LOSS OF OPPORTUNITY OR LOSS OF
REPUTATION.
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Déclaration de conformité UE

Pompe fournie compléte avec I'entrainement
Nous : Fluid Handling LLC
Systémes A-C Fire Pump
8200 N. Austin Ave.
Morton Grove, IL 60053, Etats-Unis,
Cette déclaration de conformité est émise sous la seule responsabilité du fabricant.
Le fabricant de cet équipement déclare que la pompe a incendie centrifuge a plan de joint horizontal, séries 8100, 8150, 8200, 8250 et 9100 avec les
dimensions de la pompe reflétées comme une série de lettres et de chiffres comme suit : Aucune lettre, ou la lettre H, suivi d'un ou deux chiffres
indiquant la taille du tuyau d'entrée, suivi d'un ou deux chiffres indiquant la taille du tuyau de sortie, suivi d'un ou deux chiffres indiquant le diamétre
de la roue, suivi de F, peut étre suivi de S, M, L ou XL, auquel cette déclaration se rapporte est conforme aux dispositions pertinentes et aux exigences
essentielles de la ou des directives, de la ou des normes ou du ou des autres documents normatifs européens suivants :

Directive relative aux machines (2006/42/CE).

Directive basse tension (2014/35/UE).

Directive CEM (2014/30/UE).

Se reporter aux normes harmonisées pertinentes utilisées ou se reporter aux autres spécifications techniques en relation avec lesquelles la conformité
est déclarée :

EN 809: 1998+A1:2009. EN ISO 14120:2015.

EN ISO 12100:2010. EN ISO 13857:2008

EN 12162:2001 +A1:2009. EN 60204-1:2006+A1:2009. (modéles avec entrainements par moteur)

EN I1SO 20361: 2015 EN 61000-6-2:2005. (modéles avec entrainements par moteur diesel)

EN I1SO 4871: 2009 EN 55011:2009+A1:2010. (modéles avec entrainements par moteur diesel)

Déclaration de constitution CE

Pompe fournie sans entrainement

Nous : Fluid Handling LLC

Systemes A-C Fire Pump

8200 N. Austin Ave.

Morton Grove, IL 60053, Etats-Unis,

Cette déclaration de constitution est émise sous la seule responsabilité du fabricant.

Le fabricant de cet équipement déclare que la pompe a incendie centrifuge a plan de joint horizontal, séries 8100, 8150, 8200, et 9100 avec les
dimensions de la pompe reflétées comme une série de lettres et de chiffres comme suit : Aucune lettre, ou la lettre H, suivi d'un ou deux chiffres
indiquant la taille du tuyau d'entrée, suivi d'un ou deux chiffres indiquant la taille du tuyau de sortie, suivi d'un ou deux chiffres indiquant le diamétre
de la roue, suivi de F, peut étre suivi de S, M, L ou XL, auquel cette déclaration se rapporte est conforme aux dispositions pertinentes et aux exigences
essentielles de la ou des directives, de la ou des normes ou du ou des autres documents normatifs européens suivants :

Directive relative aux machines (2016/42/CE).

Références aux normes harmonisées pertinentes utilisées ou références a l'autre spécification technique en relation avec laquelle la conformité est
déclarée :

EN 809:1998+A1:2009
EN ISO 12100:2010

La pompe couverte par cette déclaration ne doit pas étre mise en service tant que I'équipement dans lequel elle doit étre incorporée n'a pas été déclaré
conforme aux dispositions de la Directive.

Le dossier technique peut étre fourni, en réponse a une demande motivée des autorités nationales compétentes, par l'intermédiaire de notre représen-
tant autorisé établi dans la Communauté européenne :

Xylem Service ltalia S.r.l.,

Via Vittorio Lombardi 14,

36075 Montecchio Maggiore,

Vicence, Italie.

Signé pour et au nom de Fluid Handling LLC par :

Brian Buscher

Responsable produit mondial
Morton Grove, Illinois
Octobre 2024
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1 Introduction

1.1 Généralités

La gamme de pompes a incendie centrifuges a plan de joint horizontal
d'A-C Fire Pump est le produit d'une ingénierie minutieuse et d'une fabri-
cation de qualité; si elles sont correctement installées, entretenues et
utilisées, ces pompes devraient fournir un service efficace et sans proble-
me.

Ce manuel présente a I'utilisateur la pompe et ses utilisations prévues.
Il est extrémement important que les instructions pour faire fonctionner
la pompe en toute sécurité soient lues, comprises et suivies avant de
manipuler la pompe.

Ces instructions ne tiennent pas compte des réglementations locales.
Lutilisateur est seul responsable de s'assurer que ces réglementations
sont respectées, y compris par ceux qui installent la pompe.

1.1.1 Introduction

But de ce manuel

Le but de ce manuel est de fournir des informations nécessaires pour tra-
vailler avec cet appareil. Lire attentivement ce manuel avant de commen-
cer les travaux.

Lire et conserver le manuel

Conserver ce manuel pour référence ultérieure et le garder a portée de
I'endroit ou se trouve I'unité.

1.2 Groupe cible

Ce manuel est destiné a étre utilisé par du personnel ayant une formation
et une expérience qualifiées dans le fonctionnement et la maintenance
des pompes utilisées pour I'extinction des incendies.

1.3 Symboles de sécurité utilisés dans ce manuel

Les étiquettes des consignes de sécurité placées directement sur la
pompe doivent étre respectées et lisibles en tout temps. S'il manque des
autocollants ou s'ils sont illisibles, contacter votre représentant A-C Fire
Pump local pour un remplacement.

A AVERTISSEMENT:

Opération, l'installation ou I'entretien de
cette unité de maniére qui n'est pas cou-
verte dans ce manuel pourrait entrainer

la mort, de graves blessures corporelles
ou des dommages a I'équipement et a l'en-
vironnement. Cela comprend toute modifi-
cation apportée a I'équipement ou utilisa-
tion de pieces non fournies par Xylem. En
cas de questions concernant l'usage prévu
de I'équipement, communiquer avec un re-
présentant Xylem avant de faire quoi que
ce soit.

AVERTISSEMENT: Danger électrique

Risque d'électrocution ou de brdlure. Un
électricien certifié doit superviser tout le
travail électrique. Se conformer a tous les
codes et reglements locaux.

& MISE EN GARDE: Risque thermique

Les surfaces ou les parties de l'unité
peuvent devenir chaudes pendant le fonc-
tionnement. Laisser les surfaces refroidir
avant de commencer le travail ou porter
des vétements de protection contre la
chaleur.

AVERTISSEMENT: Risque d'explosion et
de feu

S'ily a insuffisance d'eau dans la trappe a
eau, alors les gaz peuvent fuir de la zone
explosive. Ne jamais opérer l'unité s'il n'y a
pas suffisamment d'eau dans la trappe a
eau et un détecteur de niveau d'eau fonc-
tionnel.

AVIS:

Instructions qui ne sont pas liées a la sécurité
mais concernent le fonctionnement de la pompe.

AVERTISSEMENT:

La pression acoustique est si élevée
gu'une protection auditive doit étre utili-
sée.

A\

AVIS:

Lire les instructions d'installation, d'opération et
de maintenance

1.4 Fabricant

Systémes A-C Fire Pump

8200 N. Austin Avenue

Morton Grove, lllinois 60053

E-U.

Tél. : +1-847-966-3700

Web : http../www.acfirepump.com

1.5 Documents techniques supplémentaires

+ Documents connexes a la commande.

+ Instructions d'utilisation et de maintenance, moteur (le cas échéant).
« Instructions d'utilisation et de maintenance, moteur (le cas échéant).
+ Documentation du fournisseur, (accouplement, etc.).

+ Documentation sur les accessoires (le cas échéant).

+ Dessin dimensionnel général de la pompe.

+ Courbe de performance de la pompe.

2 Safety

2.1 Généralités

Ce manuel contient des consignes générales sur l'installation, le fonction-
nement et la maintenance qui doivent étre respectées pour garantir une
exploitation slre de la pompe et empécher des blessures physiques et
des dégats matériels.
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2.2 Utilisation prévue

La pompe a plan de joint horizontal standard est congue pour étre utili-
sée dans les applications d'extinction d'incendie, chaque pompe étant
congue conformément aux exigences du client.

La pompe ne doit étre utilisée que dans le respect des limites de fonc-
tionnement décrites dans ce manuel et les autres documents applicables
énumérés dans la section 1.5 Documents techniques supplémentaires.

2.3 Utilisation non conforme

La sécurité opérationnelle de la pompe ne peut étre garantie que si la
pompe est utilisée conformément aux spécifications des sections de ce
manuel. Les limites de fonctionnement indiquées sur la plaque signaléti-
que de la pompe ne doivent jamais étre dépassées.

2.4 Etiquettes d'avertissement et d'instructions

Les étiquettes des consignes de sécurité placées directement sur la
pompe doivent étre respectées et lisibles en tout temps. S'il manque des
autocollants ou s'ils sont illisibles, contacter votre représentant A-C Fire
Pump local pour un remplacement.

A AVERTISSEMENT:

Opération, l'installation ou I'entretien de
cette unité de maniére qui n'est pas cou-
verte dans ce manuel pourrait entrainer

la mort, de graves blessures corporelles
ou des dommages a l'équipement et a I'en-
vironnement. Cela comprend toute modifi-
cation apportée a I'équipement ou utilisa-
tion de pieces non fournies par Xylem. En
cas de questions concernant l'usage prévu
de lI'équipement, communiquer avec un re-
présentant Xylem avant de faire quoi que
ce soit.

AVERTISSEMENT: Danger électrique

Risque d'électrocution ou de brilure. Un
électricien certifié doit superviser tout le
travail électrique. Se conformer a tous les
codes et reglements locaux.

MISE EN GARDE: Risque thermique

Les surfaces ou les parties de l'unité
peuvent devenir chaudes pendant le fonc-
tionnement. Laisser les surfaces refroidir
avant de commencer le travail ou porter
des vétements de protection contre la
chaleur.

AVERTISSEMENT: Risque d'explosion et
de feu

S'ily a insuffisance d'eau dans la trappe a
eau, alors les gaz peuvent fuir de la zone
explosive. Ne jamais opérer l'unité s'il n'y a
pas suffisamment d'eau dans la trappe a
eau et un détecteur de niveau d'eau fonc-
tionnel.

AVIS:

Instructions qui ne sont pas liées a la sécurité
mais concernent le fonctionnement de la pompe.

A AVERTISSEMENT:

La pression acoustique est si élevée
gu'une protection auditive doit étre utili-
sée.

2.5 Qualifications et formation du personnel

Tout le personnel impliqué dans l'opération, l'installation, l'inspection et
la maintenance de la pompe doit étre qualifié pour effectuer le travail
impliqué. Si le personnel ne posséde pas déja les connaissances et
compétences nécessaires, une formation et des instructions appropriées
doivent étre fournies.

2.6 Sens de la prudence
Les directives de sécurité contenues dans ce manuel, les réglementa-
tions en matiére de santé et de sécurité ainsi que toutes les régles

internes de travail, d'exploitation et de sécurité émises par l'utilisateur
doivent étre respectées.

2.7 Consignes de sécurité pour l'utilisateur

+ Les carters qui sont installés pour empécher le contact accidentel
avec les piéces mobiles ne doivent pas étre retirés lorsque la pompe
est en fonctionnement.

+ Les risques électriques doivent étre évités. Se reporter aux réglemen-
tations de sécurité pertinentes de la région dans laquelle la pompe
est installée.

2.8 Consignes de sécurité pour la maintenance,
l'inspection et l'installation

Lutilisateur doit veiller a ce que les travaux de maintenance, d’inspection
et d'installation soient réalisés par du personnel autorisé et qualifié qui
est familier avec ce manuel.

Laisser la pompe refroidir a la température ambiante, la pompe doit étre
dépressurisée et le liquide doit étre vidangé.

Le travail dans la pompe doit toujours étre effectué seulement lorsqu'elle
est complétement arrétée et hors tension. La procédure d'arrét décrite
dans ce manuel doit étre respectée sans défaillance.

Immédiatement aprés la fin des travaux, tous les carters doivent étre
réinstallés.

Avant la mise en service, la procédure décrite dans la section 8 Démarra-
ge fonctionnement et arrét, doit étre suivie.
2.9 Emissions de bruit

La pompe produit un niveau de pression acoustique supérieur a 85 dB(A).
Lors de I'exécution du test fonctionnel hebdomadaire, il est recommandé
que le personnel qui utilise 'équipement porte une protection auditive.

Q AVERTISSEMENT:

La pression acoustique est si élevée
gu'une protection auditive doit étre utili-
sée.

2.10 Modification non autorisée et fabrication des piéces
de rechange

Changer ou modifier la pompe ou l'unité n'est autorisé qu'aprés avoir
consulté A-C Fire Pump. La sécurité de la pompe ne peut étre garantie
que si des piéces de rechange et des accessoires d'origine, qui sont auto-
risés par A-C Fire Pump, sont utilisés. A-C Fire Pump n'assume aucune
responsabilité pour les résultats suite a |'utilisation de piéces autres que
les pieces d'origine.
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3 Applications

Les pompes a incendie centrifuges a plan de joint horizontal A-C Fire
Pump sont congues pour fournir de I'eau aux systémes de colonnes en
charge, de gicleurs et de bornes-fontaines pour I'extinction des incendies
dans les installations industrielles et commerciales.

A MISE EN GARDE:

Lire attentivement ce manuel avant d'ins-
taller et d'utiliser cet article. Un mauvais
usage de cet article peut causer des bles-
sures graves ainsi que des dommages
matériels et pourrait annuler la garantie.

4 Limites opérationnelles

Les pompes ne doivent pas fonctionner en dehors des limites de fonc-
tionnement indiquées sur la plaque signalétique.

A AVERTISSEMENT:

Opération, l'installation ou l'entretien de
cette unité de maniere qui n'est pas cou-
verte dans ce manuel pourrait entrainer

la mort, de graves blessures corporelles
ou des dommages a l'équipement et a I'en-
vironnement. Cela comprend toute modifi-
cation apportée a I'équipement ou utilisa-
tion de pieces non fournies par Xylem. En
cas de questions concernant l'usage prévu
de lI'équipement, communiquer avec un re-
présentant Xylem avant de faire quoi que
ce soit.

4.1 Liquides pompés

Les pompes conviennent pour I'eau propre qui ne contient pas de particu-
les solides ou de fibres.

4.2 Température du liquide

La température maximale autorisée du liquide pour les pompes entrai-
nées par moteur est de 105 °F [40 °C].

La température maximale autorisée du liquide pour les pompes entrai-
nées par moteur dépend des exigences en matiere d'eau de refroidisse-
ment telles qu'identifiées dans le manuel d'installation du fabricant du
moteur.

La pompe est congue pour supporter des températures allant jusqu'a
250 °F [120 °C].

4.3 Limites de pression

La pression de service maximale pour la série de pompes a plan de joint
horizontal est la suivante :

Tableau 1 : Pression de fonctionnement maximale

Type Matériau du corps | Pression de fonction-
nement maximale psi
[bar]
8100 Fonte 225[15]
Fonte ductile 375[25]
8150 8x6x14F Fonte ductile 380 [30]
8150 8x6x15F Fonte ductile 450 [26]
8150 16x10x22F Fonte ductile 325[22]

Type Matériau du corps Pression de fonction-
nement maximale psi
[bar]
8200 Fonte 450 [30]
Fonte ductile 650 [45]
8250 Fonte ductile 550 [38]
9100 Fonte 250 [17]
Fonte ductile 375 [25]

4.4 Température ambiante

La température ambiante maximale pour les pompes entrainées par mo-
teur est de 105 °F [40 °C], en fonction de la valeur ambiante maximale du
moteur.

La température ambiante maximale pour les pompes entrainées par mo-
teur est identifiée dans le manuel d'installation du fabricant du moteur.

4.5 Vitesse de la pompe

La vitesse de la pompe est indiquée sur la plaque signalétique de la
pompe.

5 Livraison, manipulation et stockage

5.1 Livraison

La pompe est livrée de |'usine dans un conteneur spécialement congu
pour le transport par chariot élévateur a fourche ou un véhicule similaire.
Dés réception, vérifier visuellement la pompe pour déterminer si des
dommages se sont produits pendant le transport ou la manipulation.

Les pompes et les entrainements sont normalement expédiés de I'usine
montés sur un socle. Les pieces et accessoires peuvent étre emballés
dans une boite séparée et expédiés avec la pompe ou fixés au socle.

En cas de dommage, informer rapidement l'agent du transporteur.

5.2 Manutention

Lensemble de la pompe peut étre expédié de différentes fagons. Il peut
étre expédié sous forme de coté pompe uniquement (pompe seule), de
pompe sans moteur ou de pompe avec moteur et socle. Utiliser les
méthodes de manipulation des ensembles de pompes recommandées
suivantes.

Lensemble de la pompe doit demeurer a I'horizontale pendant le trans-
port et le levage.

AVERTISSEMENT: Risque d'écrasement

Toujours soulever l'unité par ses points de
levage.

Utiliser un équipement de levage adéquat
et s'assurer que la pompe est adéquate-
ment harnachée.

Porter un équipement de protection per-
sonnelle.

Rester a distance des cables et des char-
ges suspendues.

Eliminer les matériaux d'emballage conformé-
ment aux reglements locaux.

5.2.1 Pompe a arbre nu — modéle 100

Le levage du c6té pompe uniquement (juste la pompe) doit se faire en
plagant une extrémité des élingues autour ou le plus prés possible de
I'uni du corps (voir Fig. 7). Une fois les élingues fixées a I'unité, revérifier
gu'elles sont bien installées. S'assurer que les élingues sont ajustées de
fagon a ce que le levage soit uniforme.

Figure 1: Comment soulever un modéle 100
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5.2.2 Pompe compléte — modéle 150M

5.2.2.1 Levage de la pompe, du moteur et du

socle

Le levage de la pompe sans le moteur ou de la pompe, du moteur

et du socle doit se faire a l'aide d'un léve-palette sous I'ensemble de
l'unité (Fig. 2). Toujours prendre des précautions supplémentaires pour
s'assurer que le poids est équilibré et également distribué sur les deux
fourches. Lorsque le socle de 'ensemble est profilé, la pompe et le socle
doivent étre installés en premier. Le moteur doit ensuite étre levé séparé-

ment et installé sur l'unité.

A AVERTISSEMENT: Risque d'écrasement

Toujours soulever 'unité par ses points de
levage.

Utiliser un équipement de levage adéquat
et s'assurer que la pompe est adéquate-
ment harnachée.

Porter un équipement de protection per-
sonnelle.

Rester a distance des cables et des char-
ges suspendues.

Figure 3: Comment soulever un modéle 200
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Les ensembles pompe, base et systéme d'entrainement dont la base a Vertical — socle complet — modéle 300

une longueur supérieure a 100 po peuvent étre dangereux a lever en un
tout. Le socle pourrait étre endommagé. Si le systéme d'entrainement a
été installé sur un socle a l'usine, il peut alors étre entierement soulevé
sans risque. Si le systéme d'entrainement n'a pas été installé a I'usine
et que la longueur hors tout du socle dépasse 100 po, alors ne pas
soulever 'ensemble composé de la pompe, de la base et du systéme
d'entrainement. Lever plutét la pompe et le socle jusqu'a leur emplace-
ment final sans le systéme d'entrainement. Installer ensuite le systeme

d'entrainement.

Figure 2: C | une del

pomp

Vertical - demi-socle — modéle 200

150M a grande base

Installer les boulons a ceil dans les trous sur le dessus du support et
visser fermement. Fixer une courroie en nylon, une chaine ou un cable a
I'aide d'un crochet a clenche ou d’'une manille et des boucles terminales.
Assurez-vous d'utiliser des boulons a ceil avec épaulement usinés selon
la norme ANSI B18.15 et d’une taille qui correspond a la dimension des
trous fournis. S'assurer que I'équipement de levage est assez long pour
garder I'angle de levage inférieur a 30° de la verticale (voir Figure 4).

Figure 4: Comment soulever un modéle 300
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Pompes entrainées par moteur modeéle 150E

Placer une élingue en nylon, une chaine ou un cable métallique autour Avant de soulever la pompe entrainée par moteur, se reporter aux instruc-
des deux brides. Utiliser un crochet a clenche ou une manille standard tions du fabricant du moteur.

et des boucles aux extrémités. S'assurer que I'équipement de levage est

assez long pour garder l'angle de levage inférieur a 30° de la verticale

(voir Figure 3)
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5.3 Entreposage

AVERTISSEMENT: Danger électrique

Risque d'électrocution ou de brdlure. Vous
devez connecter un circuit de protection
contre les fuites de terre (masse) supplé-
mentaire aux connecteurs mis a la terre,
si des personnes risquent d'entrer en con-
tact physique avec des liquides qui sont
aussi en contact avec la pompe ou les
liqguides pompés.

Tableau 2 : Clé pour la désignation de la taille

Code Description
H Sans préfixe=Fonte A48; H=Fonte ductile A536
10 Taille d'entrée d'aspiration ANSI
8 Taille de sortie de refoulement ANSI
17 Diamétre nominal de la roue
F-S Roue de S-petite, M-moyenne, L-grande capacité

AVIS:

Cet équipement n'est pas destiné a étre utilisé
dans des environnements résidentiels. Il peut ne
pas fournir une protection adéquate a la récep-
tion radio dans les environnements résidentiels.

Les applications radio peuvent étre altérées dans
un rayon de 10 m.

5.3.1 Stockage temporaire

Si la pompe ne sera pas installée et utilisée peu aprés l'arrivée, la ranger
dans un endroit propre et sec présentant des changements modérés

et lents de la température ambiante. Laisser les couvercles du raccorde-
ment de tuyauterie en place pour empécher la saleté et les autres corps
étrangers de pénétrer dans le corps de la pompe.

Les extensions d'arbre et autres surfaces exposées de la machine doi-
vent étre revétues d'un produit antirouille facile a éliminer comme Valvoli-
ne Tectyl 502-C.

Faire tourner l'arbre de pompe 10 a 15 fois deux fois par mois pour endui-
re les roulements de lubrifiant, retarder l'oxydation, retarder la corrosion
et éviter un faux brinellage des roulements.

5.3.2 Entreposage a long terme

Lentreposage durant plus de six mois est considéré comme un entre-
posage de longue durée. Suivre la méme procédure pour le stockage
temporaire avec les ajouts suivants.

Retirer le fouloir et la garniture du presse-garniture.

Appliquer un produit anticorrosion soluble dans I'huile comme Cortec
Corporation VpCI-329 a l'intérieur du corps de la pompe et du presse-
garniture. [Préparer la solution anticorrosion selon les instructions du
fabricant].

Sceller I'extrémité du presse-garniture avec du ruban adhésif étanche.
Ajouter 1/2 0z [14 g] de Cortec VpCI-329 aux corps du roulement, sceller
tous les évents et appliquer du ruban adhésif étanche autour des joints a
graisse.

Tourner I'arbre de la pompe de 10 a 15 tours au moins tous les trois mois
pour empécher l'arbre de se coincer.

6 Description

6.1 Généralités

La pompe a incendie centrifuge a plan de joint horizontal est une pompe
a un étage [séries 8100, 8150 et 9100] et a deux étages [séries 8200 et
8250] sans amorgage automatique.

6.2 Désignation

La pompe a incendie peut étre identifiée par la désignation de taille
indiquée sur la plaque signalétique; par exemple, H10 X 8 X 17F-S repré-
sente :

6.3 Plaque signalétique

6.3.1 Plaque signalétique de la pompe

La plaque signalétique montre toutes les données importantes de la
pompe. Elle est fixée au corps supérieur. Les enregistrements pour la
pompe sont référencés par le numéro de série et celui-ci doit donc étre
utilisé pour commander toutes les piéces de rechange. [Le dernier chiffre
du numéro de série indique la pompe spécifique sur les commandes de
plusieurs pompes].

Figure 5: Plaque si

™

gnalétique d'une pompe anti-i

O A-C Fire Pump Systems : O

— FIRE oo —— 2
PUMP
3 ntrifugal Fire Pum LSTED 4
SPUT CASE -~
Size  1XEXITF=S Type 8100 7| ¢

5

" Serial Number 12-055244-14-01
- G.P.M. 2000 atFt.hd. 280 andP.S1. 125 —— 8
9 — R.P.M. 1785 Imp.Dia. 17.7 No. Stages 1 —— 10
Max. Net Pressure Developed 140 p.s..—

T 11
Net Pressure at 150% Capacity 110 P.S.I. \,_\
13 ————Maximum BH.P. 225 12
Max. Positive Suction Pressure 80 ps.. T 14
15 — Inb. Bra. 6309 Out. Brg.\ 5308 —__ |
() MORTON GROVE, IL, USA O T 16
ASSEMBLED INUSA \
17 18
1. Fabricant 10. Nombre de cellules

2. Agences d'approbation  11. Pression nette développée [psi]

3. Taille 12. Pression nette a 150 % du débit [psi]
4. Type de modéle 13. Puissance maximale [BHP]

5. Numéro de série 14. Pression d'aspiration maximale [psi]
6. Téte [pieds] 15. Numéro de roulement interne

7. Débit nominal [GPM] 16. Numéro de roulement externe

8. Pression nominale [psi]  17. Pays d'origine
9. Vitesse [tr/min] 18. Diamétre de la roue [po]

6.3.2 Plaque signalétique de la pompe

La plaque signalétique contient toutes les données importantes de la
pompe. Elle est fixée au corps supérieur.

Figure 6: Plaque signalétique d'une pompe a incendie
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4 \\: Type: CENTRIFUGAL FIRE PUMP UNIT
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7 — Engine: N/&

8 Motor: 380 50 Hz
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10. Diamétre de la roue [mm]
11. Débit nominal [m3/h]

12. Téte [m]

13. Alimentation [kW]

14. Vitesse [tr/min]

15. Poids de la pompe [kg]

1. Fabricant

2. Marquage CE

3. Type de pompe

4. Taille de la pompe
5. Série de modeles
6. Numéro de série

7. Type de moteur [pompes entrainées par 16. Date de fabrication
moteur]

8. Tension du moteur 17. Pays d'origine

9. Fréquence

6.4 Détail du modéle
6.4.1 Corps

Le corps de pompe est en fonte ou en fonte ductile, et est une concep-
tion avec volute d'aspiration double et plan de joint axial sur laquelle
les brides d'aspiration et de refoulement et les pattes de montage sont
coulées intégralement avec le demi-corps inférieur.

Des trous taraudés et bouchés sont fournis pour I'amorgage, la ventila-
tion, la vidange et les raccords de jauge. Le demi-corps supérieur peut
étre retiré sans perturber la tuyauterie d'aspiration ou de refoulement. Les
brides de pompe sont fabriquées avec des pergcages ANSI classe 125 ou
250 et sont disponibles dans les combinaisons suivantes, [aspiration/re-
foulement] : 125/125, 125/250 et 250/250.

L'aspiration et le refoulement sont sur une ligne centrale commune dans
le sens vertical pour tous les types de modéles de pompe et sur une ligne
centrale horizontale commune pour les modéles des types 8100, 8150 et
9100.

6.4.2 Roue

La roue est un type fermé a aspiration double en bronze, qui est équilibré
statiquement et hydrauliquement. La roue est solidement fixée a I'arbre
par une clavette positionnée par les manchons d'arbre qui sont tous deux
verrouillés en place par les écrous auto-freinés du manchon d'arbre.

6.4.3 Arbre

Larbre est en acier AISI 1045 ou 4140 et d'une taille amplement suffisan-
te pour fonctionner sous charge avec une déflexion minimale.

6.4.4 Manchons d'arbre

Les manchons d'arbre sont en bronze et protegent I'arbre de l'usure et
du contact avec le liquide pompé. Les manchons d'arbre sont verrouillés
en place par des écrous de manchon d'arbre filetés en bronze. Un joint
torique est fourni sous le manchon pour éviter les fuites.

6.4.5 Presse-garniture

Le presse-garniture est constitué de bagues de garniture en fibre synthé-
tique enduites de graphite et formées sous pression, et d'un fouloir de
type fendu pour permettre le retrait et I'accés a la garniture. [Le logement

de presse-garniture 8100 est en fonte et est séparé du corps de la pom-
pel. Le logement du presse-garniture est percé de trous taraudés pour les
raccords de purge.

6.4.6 Bagues du corps

Les bagues du corps sont en bronze et sont installées avec un dispositif
anti-rotation et congues pour limiter les fuites a travers I'ajustement de la
bague.

6.4.7 Roulements

Les roulements sont des roulements lubrifiés a la graisse sélectionnés
pour supporter des charges radiales et de poussée. Le roulement externe
est retenu pour gérer la poussée axiale.

6.4.8 Logements de roulement

Les logements de roulement sont boulonnés a la pompe et sont pilotés
pour assurer un alignement positif de I'élément rotatif. Les logements
fournissent un espace pour le roulement interne qui permet une liberté de
dilatation thermique tandis que le ou les roulements externes sont serrés
en place afin de prendre toutes les charges de poussée et de maintenir
I'élément rotatif a son emplacement axial approprié. Des ouvertures pour
ajouter de la graisse et vidanger la graisse sont prévues.

6.4.9 Socle

Le socle est une construction soudée fabriquée en acier qui est suffisam-
ment rigide pour soutenir la pompe et I'entrainement.

6.4.10 Accouplement

L'accouplement est de type flexible. Les moyeux d'accouplement sont
fixés a I'entrainement et aux arbres entrainés par une vis de pression
située sur la clavette.

6.4.11 Carter de I'accouplement

Le carter de I'accouplement est fabriqué en métal et répond aux exigen-
ces de la norme EN ISO 13857.

6.4.12 Rotation

Les pompes ont une rotation dans le sens horaire ou antihoraire lorsqu'el-
les sont vues depuis leur extrémité entrainée.

6.5 Caractéristiques du bruit

Le niveau de pression acoustique maximum pondéré A [LpA] pour la
pompe et le moteur, mesuré a une distance de 3,3 pi [1 m] de la pompe, a
pleine charge, conformément a la norme EN I1SO 3746, est de 90 dB.

Le niveau de pression acoustique maximum [LpA] mesuré pour la pompe
et le moteur diesel, mesuré a une distance de 3,3 pi [1 m] de la pompe, a
pleine charge, conformément a la norme EN ISO 3746, est de 106 dB.

6.6 Etendue des fournitures
La pompe comprend les éléments suivants :

+ Pompe

+ Entrainement, (moteur électrique ou moteur thermique)
+ Socle

+ Accouplement

+ Carter de I'accouplement

6.7 Poids et dimensions
Se reporter au schéma dimensionnel général fourni avec la pompe.
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7 Installation

Cette section décrit l'installation d'une pompe compléte.

A AVERTISSEMENT:

Opération, l'installation ou I'entretien de
cette unité de maniére qui n'est pas cou-
verte dans ce manuel pourrait entrainer

la mort, de graves blessures corporelles
ou des dommages a l'équipement et a l'en-
vironnement. Cela comprend toute modifi-
cation apportée a I'équipement ou utilisa-
tion de piéces non fournies par Xylem. En
cas de questions concernant l'usage prévu
de I'équipement, communiquer avec un re-
présentant Xylem avant de faire quoi que
ce soit.

AVERTISSEMENT: Danger électrique

Risque d'électrocution ou de brdlure. Un
électricien certifié doit superviser tout le
travail électrique. Se conformer a tous les
codes et reglements locaux.

I\

7.1 Emplacement

& MISE EN GARDE: Risque thermique

Les surfaces ou les parties de 'unité
peuvent devenir chaudes pendant le fonc-
tionnement. Laisser les surfaces refroidir
avant de commencer le travail ou porter
des vétements de protection contre la
chaleur.

Installer la pompe dans un endroit sec et bien ventilé au-dessus du
niveau du sol, dans la mesure du possible. Prendre soin d'empécher la
pompe de geler par temps froid lorsqu'elle n'est pas en fonctionnement.

La pompe doit étre installée avec suffisamment d'espace autour pour
faciliter la ventilation et permettre une accessibilité pour l'inspection, la
maintenance et I'entretien. Un endroit dégagé avec suffisamment d'espa-
ce libre au-dessus doit étre prévu pour I'utilisation d'une grue ou d'un
palan suspendu afin de soulever l'unité.

Installer la pompe aussi prés que possible de I'alimentation d'aspiration,
avec le tuyau d'aspiration le plus court et le plus direct possible. La
hauteur d'aspiration dynamique totale (la hauteur statique plus les pertes
par friction dans la conduite d'aspiration) ne doit pas dépasser les limites
pour lesquelles la pompe a été vendue.

Lors de l'installation de la pompe, tenir compte de son emplacement
par rapport au systéme pour s'assurer qu'une hauteur d'aspiration nette
positive [NPSH] suffisante est disponible au niveau du raccord d'entrée
de la pompe. La NPSH [NPSHA] disponible doit toujours étre égale ou
supérieure a la NPSH [NPSHR] requise de la pompe.

La pompe doit étre amorcée avant le démarrage. Dans la mesure du
possible, la pompe doit étre située en dessous du niveau de fluide pour
assurer 'amorgage. Cette condition fournit une hauteur d'aspiration po-
sitive sur la pompe. Il est également possible d’amorcer la pompe en
mettant la cuve d’aspiration sous pression.

7.2 Fondation

Nous recommandons que la pompe soit installée sur une fondation en
béton, suffisamment substantielle pour absorber les vibrations et former
un support rigide permanent pour le socle.

Une base de béton pesant 3 a 5 fois le poids de la pompe est recomman-
dée.

La fondation doit étre de 3 a 6 pouces [75 a 150 mm] plus longue et plus
large que le socle qui sera installé.

Les boulons de fondation doivent correspondre a ceux du socle. La fon-
dation devrait étre coulée sans interruption jusqu'a %2 a 1 % pouce [12,7
4 38,1 mm] de la hauteur finie. La surface supérieure de la fondation
devrait étre bien rayée et cannelée avant le durcissement du béton; ceci
fournit une surface de contact pour le coulis.

Les boulons de fondation doivent étre fixés dans du béton comme indi-
qué ala Fig. 7. Un manchon de 4 po [102 mm] de long facultatif autour
des boulons dans le haut du béton permettra une certaine flexibilité
dans l'alignement des boulons avec les trous dans le socle. Prévoir une
longueur de boulon en tenant compte du coulis, des cales, des ailettes
du socle, des écrous et des rondelles. La fondation doit durcir pendant
plusieurs jours avant que le socle ne soit calé et cimenté.

Dans les installations ou des niveaux de bruit et de vibration plus faibles
sont particulierement importants, nous recommandons une fondation
avec une masse d'au moins 5 fois celle de la pompe compléte.

Figure 7: Fondation
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7.3 Mise a niveau du socle

MISE EN GARDE: Risque d'écrasement

Un équipement de levage mal dimension-
né peut causer des blessures. Une analyse
de risque spécifique au site doit étre exé-
cutée.

Ne pas permettre au poids d'agitateur de reposer
sur aucune partie de I'hélice. Lhélice ne doit pas
faire contacte avec le plancher en béton ni d’au-
tres surfaces dures et rudes.

Utiliser des blocs et des cales sous le socle pour soutenir les boulons
d'ancrage et a mi-chemin entre les boulons, afin de positionner le socle

a environ 1 po [25,4 mm] au-dessus de la fondation en béton, avec des
goujons s'étendant a travers les trous du socle, comme illustré a la Fig. 8.

En ajoutant ou en retirant des cales sous la base, mettre de niveau et
d'aplomb l'arbre et les collerettes de pompe. Le socle n'a pas besoin
d'étre mis de niveau.

Serrer les écrous d'ancrage bien contre la base et observer I'alignement
de la pompe et des arbres du moteur ou des moyeux d'accouplement.
(Retirer temporairement le carter de l'accouplement, voir la section 8.2
Carter de laccouplement, pour vérifier |'alignement.)

Si 'alignement a besoin d'étre amélioré, ajouter des cales ou des coins
aux endroits appropriés sous le socle afin que le resserrage des écrous
d'ancrage déplace les arbres pour un meilleur alignement. Répéter cette
procédure jusqu'a l'obtention d'un « alignement raisonnable ».
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AVIS:

Lalignement raisonnable est défini comme l'ali-
gnement accepté a la fois par le fournisseur de la
pompe et l'usine qui la regoit (opérateur final).

Vérifier que la tuyauterie peut étre alignée avec les collerettes de la
pompe sans mettre de tension du tuyau sur aucune des collerettes.

Verser complétement le coulis dans le socle (voir section 7.4 Cimentage)
et laisser le coulis durcir compléetement avant de fixer la tuyauterie a

la pompe. (24 heures sont suffisantes avec la procédure de cimentage
approuvée.)

Figure 8: Mise a niveau de la pompe
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7.4 Cimentage

Le coulis compense les fondations inégales, répartit le poids de la pom-
pe et empéche les mouvements. Utiliser un coulis approuvé, sans rétré-
cissement, aprés avoir positionné et nivelé 'unité (voir Fig. 8).
Construire un coffrage solide autour de la fondation pour contenir le
coulis. Humidifier soigneusement le dessus de la fondation en béton,
puis retirer toute eau de surface. Le socle doit étre complétement rempli
de coulis.

Une fois que le coulis a bien durci, vérifier les boulons de fondation et les
serrer, si nécessaire. Vérifier I'alignement apres avoir serré les boulons de
fondation.

Environ 14 jours aprés le cimentage ou une fois le coulis complétement
durci, appliquer une peinture a base d'huile sur les bords exposés du
coulis pour empécher l'air et I'humidité d'entrer en contact avec le coulis.

7.5 Alignement initial

DANGER: Risque d'écrasement

Les pieces mobiles peuvent vous vous
écraser. Toujours débrancher et verrouiller
I'alimentation avant I'entretien pour éviter
un démarrage imprévu. Le défaut de res-
pecter ceci peut entrainer la mort ou de
grave blessure.

AVIS:

Si le disjoncteur déclenche de maniére répétiti-
ve, NE PAS essayer de le réenclencher. Le non
respect de cette consigne pourrait entrainer des
dommages matériels.

Q MISE EN GARDE:

Utiliser seulement des pieces de rechan-
ge du fabricant pour remplacer tout com-
posant usé ou défectueux. Lutilisation de
pieces de rechange qui ne conviennent
pas peut causer un mauvais fonctionne-
ment, des dommages et des blessures
ainsi qu'annuler la garantie.

MISE EN GARDE:

Lire attentivement ce manuel avant d'ins-
taller et d'utiliser cet article. Un mauvais
usage de cet article peut causer des bles-
sures graves ainsi que des dommages
matériels et pourrait annuler la garantie.

AVIS:

Le non-respect des directives d'entretien, y com-
pris le fait de régulierement tester l'unité, pourrait
entrainer des dommages matériels en raison de
la perte de fonctionnement de la pompe.

AVIS:

Conserver ce manuel pour référence ultérieure et
le garder a portée de I'endroit ou se trouve l'unité.

Lorsqu'une pompe compléte est préassemblée en usine, 'accouplement
a été aligné avec précision au moyen de cales insérées sous la pompe et
l'entrainement.

La pompe ou le moteur auraient pu se désaligner pendant le transport
et l'installation. Le désalignement peut étre angulaire, paralléle ou une
combinaison des deux, et dans les plans horizontal et vertical.

Un bon alignement est essentiel pour un bon fonctionnement de la pom-
pe. Cette opération doit étre effectuée une fois que le socle a été correc-
tement installé et que le coulis a complétement durci, conformément aux
instructions.

Lalignement doit étre effectué en déplagant et calant I'entrainement uni-
quement jusqu'a ce que les moyeux d'accouplement soient dans les
tolérances recommandées, et doit étre effectué aux températures de
fonctionnement dans des conditions normales.

Toutes les mesures doivent étre prises avec les boulons du socle de la
pompe et de I'entrainement serrés.

Il'y a deux types de désalignement rencontrés avec les accouplements
flexibles : Le désalignement angulaire, dans lequel les arbres ne sont

pas paralléles, et le désalignement paralléle, ou les arbres sont paralléles,
mais pas sur le méme axe.

Il existe trois méthodes couramment utilisées pour déterminer le désali-
gnement :

1. Regle droite et pieds a coulisse

2. Comparateur a cadran
3. Equipement d'alignement laser (voir le mode d'emploi du fabricant).
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7.5.1 Méthode d'alignement avec une regle droite

La vérification de I'alignement la plus simple est avec une régle droite et
des pieds a coulisse. Cette méthode est la moins précise, mais servira si
un comparateur a cadran ou un laser n'est pas disponible.

7.5.1.1 Alignement angulaire

Avec les moyeux d'accouplement immobiles, utiliser des pieds a coulisse
pour mesurer I'écart entre les moyeux d'accouplement a des intervalles
de 90°. Ajuster et/ou caler I'équipement jusqu'a ce que la différence
d'écart a tous les points autour des moyeux soit conforme aux directives
du fabricant de I'accouplement (voir Fig. 9).

Figure 9: Alignement angulaire
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7.5.1.2 Alignement parallele

Avec les moyeux d'accouplement fixes, poser la régle droite a plat contre
le bord du moyeu d'accouplement a intervalles de 90° pour déterminer
les décalages d'alignement verticaux et horizontaux. Ajuster et/ou caler
I'équipement jusqu'a ce que la regle droite repose a plat contre les deux
jantes du moyeu, verticales et horizontales. Vérifier les directives du fa-
bricant de I'accouplement pour I'écart admissible (voir Fig. 70).

Figure 10: Alignement paralléle

7.5.2 Méthode d'alighement avec comparateur a cadran

Le comparateur a cadran doit étre utilisé lorsqu'une plus grande précision
d'alignement est requise. Consulter les directives du fabricant de I'accou-
plement pour les tolérances d'alignement acceptables.

Figure 11: Comparateur a cadran

7.5.2.1 Alignement angulaire

Pour vérifier I'alignement angulaire, monter le comparateur a cadran (A)
sur le demi-accouplement (X) et positionner le bouton des comparateurs
a cadran sur la face du demi-accouplement opposé (Y). Tracer des lignes
d'indexation sur les deux moyeux d'accouplement comme indiqué a la
Fig. 71. Régler le cadran a zéro, tourner les deux moitiés d'accouplement
ensemble, de sorte que les lignes d'index correspondent, en veillant a

ce que le bouton indicateur indique toujours le méme endroit. Consulter
les directives du fabricant de I'accouplement pour les tolérances d'aligne-
ment acceptables.

7.5.2.2 Alignement parallele

Pour vérifier 'alignement paralléle, monter le comparateur a cadran (P)
sur le demi-accouplement (X), et positionner le bouton des comparateurs
a cadran sur le diamétre externe du demi-accouplement opposé (Y),

(voir /llustration 77 a la page 15). Régler le cadran a zéro, tourner les
deux moitiés d'accouplement ensemble, de sorte que les lignes d'index
correspondent, en veillant a ce que le bouton indicateur indique toujours
le méme endroit. Consulter les directives du fabricant de I'accouplement
pour les tolérances d'alignement acceptables.

7.5.3 Alignement des accouplements avec ruban d'acier

La procédure suivante est destinée au montage et a l'alignement des
accouplements a ruban d’acier a couplage étroit type T10 de Rexnord
Industries, LLC et Clarke Fire Protection Products, Inc.

Lalignement est illustré a I'aide d'une cale d’épaisseur et d'une régle
droite, ce qui s'est avéré précis pour de nombreuses applications indus-
trielles. Cependant, pour un alignement final supérieur, I'utilisation de
comparateurs a cadran est recommandée, conformément a 7.5.2.

7.5.3.1 Monter le joint et les moyeux

Nettoyer toutes les pieces métalliques avec un solvant non inflammable.
Enduire Iégérement les joints de graisse fournie par le fabricant de I'ac-
couplement et les placer sur les arbres avant de monter les moyeux
d'arbre. Installer les clavettes et monter les moyeux avec les faces de
bride au méme niveau que les extrémités de l'arbre.

Repositionner les moyeux sur les arbres au besoin en respectant I'écarte-
ment spécifié dans le fableau 3. La longueur d'engagement sur chaque
arbre doit étre approximativement égale au diametre de l'arbre. Serrer les
vis a pression.

7.5.3.2 Ecart et alignement angulaire (X-Y)

Utiliser une cale d’épaisseur égale a I'épaisseur de I'écart spécifié dans le
Tableau 3. Insérer la barre, comme illustré ci-dessus, a la méme profon-
deur a intervalles de 90° et mesurer le dégagement entre la barre et la
face du moyeu avec la jauge d'épaisseur. La différence entre les mesures
minimales et maximales ne doit pas dépasser les limites d'installation
angulaire spécifiées dans le 7Tableau 3.

Figure 12: Utilisation d’une cale d'épaisseur

7.5.3.3 Alignement du décalage paralléle (P)

Aligner de maniére a ce qu'une regle droite repose parfaitement (ou dans
les limites spécifiées dans le 7ableau 3 sur les deux moyeux comme
illustré ci-dessus et également a des intervalles de 90° (voir Fig. 73).
Vérifier avec les jauges d'épaisseur.

Le jeu ne doit pas dépasser les limites d'installation pour le décalage
paralléle spécifiées dans le Tableau 3.

Si un réglage est nécessaire, desserrer les boulons du moteur et ajouter
ou retirer une quantité égale de cales sous chaque patte du moteur pour
aligner la hauteur. Pour corriger le désalignement latéral, frapper le c6té
de la patte du moteur avec un maillet.

Serrer les boulons du moteur et vérifier a nouveau. Vérifier a nouveau
I'alignement dans toutes les directions si une correction est effectuée.
Répéter le processus jusqu'a ce que le résultat souhaité soit obtenu.

Figure 13: Utilisation d’une regle droite
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7.5.3.4 Insérer le ruban d'acier

Remplir complétement I'écartement et les rainures avec la graisse four-
nie par le fabricant de I'accouplement avant d'insérer le ruban d'acier.
Lorsque les rubans d'acier sont fournies en deux segments ou plus, les
installer de maniére a ce que toutes les extrémités coupées s'étendent
dans le méme sens que celui illustré a la Fig. 74. Ceci garantira un bon
contact du ruban d’acier avec la goupille non rotative dans les moitiés du
couvercle.

Figure 14: Rubans d’acier agrandis

Ecarter légérement le ruban d'acier pour passer sur les dents d'accouple-
ment et I'asseoir avec un maillet souple (voir Fig. 75).

Figure 15: Mise en place du ruban d’acier

7.5.3.5 Remplir de graisse et assembler les
couvercles

Remplir complétement les espaces entre et autour du ruban d’acier avec
autant de graisse que possible et essuyer I'exces qui dépasse le dessus
du ruban d'acier. Positionner les joints sur les moyeux de maniére a les
aligner avec les rainures du couvercle. Positionner les joints sur la bride
du demi-couvercle inférieur et assembler les couvercles de maniére a ce
que les marques d'alignement soient du méme cété (voir Fig. 76). Fixer
les moitiés du couvercle avec les fixations serrées au couple spécifié
dans le 7Tableau 3

A MISE EN GARDE:

Lire attentivement ce manuel avant d'ins-
taller et d'utiliser cet article. Un mauvais
usage de cet article peut causer des bles-

sures graves ainsi que des dommages
matériels et pourrait annuler la garantie.

Figure 16: Installation du couvercle
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Figure 17: Désalignement et jeu d'extrémi-
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Tableau 3 : Désalignement et jeu d'extrémité

Limites d'installation

Taille |Désalignement|Angulaire (x-y) | Ecartement du | Jeu d'extrémi-
parallele (P) moyeu+10 % | té (min) 2xF

Max, | Max, | Max, | Max, | Max, | Max, | Max, | Max,
po mm po mm po mm po mm

1040T| 0,01 | 0,15 0 0,08 | 0,13 3 0,21 5,36
1050T | 0,01 | 0,20 0 0,10 | 0,13 3 0,21 538
1060T| 0,01 | 020 | 0,01 | 0,13 | 0,13 3 0,26 | 6,55
3
3

1070T| 0,01 0,20 | 0,01 013 | 0,13 026 | 6,58
1080T | 0,01 0,20 | 0,01 015 | 0,13 029 | 732

TAILLE Couple de serrage | Vitesse Poids de lubrifiant

de la fixation du | maximale

couvercle autorisée
(tr/min)

po.lb Nm Onces g
1040T 100 11,3 3600 1,90 54
1050T 200 22,6 3600 2,40 68
1060T 200 22,6 3600 3,00 86
1070T 200 22,6 1800 4,00 114
1080T 200 22,6 1800 6,10 172
1080T 200 22,6 3600 6,10 172

A MISE EN GARDE: Risque du gaz compri-
mé

Lair a l'intérieur de la chambre peut entrai-
ner la propulsion avec force des pieces ou

du liquide. Faire attention lorsqu'on l'ouvre.

Laissez la chambre se détendre avant de
retirer le bouchon.

7.6 Raccordements des tuyaux

A MISE EN GARDE: Risque d'écrasement

S'assurer que les tiges sont completement
vissées dans la collerette avant de soule-
ver le stator.
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7.6.1 Précautions générales concernant la tuyauterie
d'aspiration et de refoulement

Lors de l'installation de la tuyauterie de la pompe, veiller a respecter les
précautions suivantes :

1. Toujours amener la tuyauterie jusqu'a la pompe.

2. Ne pas déplacer la pompe vers la tuyauterie. Ceci pourrait rendre
impossible I'alignement final.

3. Utiliser des supports de tuyauterie ou d'autres supports aux interval-
les nécessaires pour fournir un soutien.

4. Lorsque des joints de dilatation sont utilisés dans le systéme de
tuyauterie, ils doivent étre installés au-dela des supports le plus pres
possible de la pompe.

5. Il est généralement recommandé d'augmenter le diamétre des tuyaux
d'aspiration et de refoulement au niveau des raccords de pompe pour
diminuer la perte de charge due au frottement.

6. Installer la tuyauterie aussi droite que possible pour éviter les coudes
inutiles. Utiliser des raccords de 45° ou des raccords de 90° a long
rayon lorsque nécessaire afin de réduire les pertes occasionnées par
la friction.

7. S'assurer que tous les joints de la tuyauterie sont étanches a l'air.

8. Lors de l'utilisation de joints a brides, s'assurer que les diamétres
internes sont compatibles.

9. Retirer les bavures et les bords tranchants lors de la constitution des
joints.

Les forces et moments maximums autorisés sur les brides de la pompe

varient selon la taille et la série de la pompe. Pour minimiser ces forces

et moments qui peuvent, s'ils sont excessifs, causer un désalignement,
des roulements chauds, des accouplements usés, des vibrations et une
défaillance prématurée de la pompe, il faut respecter les points suivants :

1. Eviter une charge excessive du tuyau externe.

2. Eviter d'appliquer une tension sur la tuyauterie en effectuant les rac-
cords.

3. Ancrer indépendamment la tuyauterie d'aspiration et de refoulement
prés de la pompe et de fagon a ce quelle soit correctement alignée
afin qu'aucune contrainte ne soit transmise a la pompe lorsque les
boulons de la bride sont serrés.

4. Ne pas installer de joints de dilatation directement a c6té de la pompe
ou d'une fagon pouvant causer une tension sur la pompe en raison
de changements de pression dans le systeme. Il est recommandé
d'utiliser des boulons d'accouplement et des manchons d'entretoise
avec les joints d'expansion pour éviter les contraintes sur le tuyau.

Les tableaux en 7.6.2récapitulent les forces et les moments maximums

autorisés sur le corps des pompes a incendie a plan de joint horizontal

des séries 8100, 8150, 8200 et 9100.
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7.6.2 Forces et moments maximaux autorisés sur la bride de la pompe

7.6.2.1 Forces et moments maximums autorisés pour la série 8100 plan de joint horizontal

Forces maximales (F) en Ibf (N) et moments (M) en Ibf.pi (Nm)
Taille Aspiration Refoulement
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
3X2X11 37 46 40 20 25 51 28 30 38 24 25 30
(165) (205) (178) (27) (34) (69) (125) (133) (169) (33) (34) (41)
6X4X9 143 178 102 103 129 258 32 40 47 20 25 51
(636) (792) (454) (140) | (175) (350) (142) | (178) | (209) (27) (34) (69)
6X4X10 143 178 102 103 129 258 32 40 47 20 25 51
(636) (792) (454) (140) (175) (350) (142) (178) (209) 27) (34) (69)
6X4X11 143 178 102 103 129 258 32 40 47 20 25 51
(636) (792) (454) (140) | (175) (350) (142) | (178) | (209) (27) (34) (69)
6X4X12 124 155 88 89 112 224 33 42 44 21 26 54
(552) (689) (391) (121) (152) (304) (147) (187) (196) (28) (35) (73)
6X6X9 143 178 102 103 129 258 117 147 89 91 114 229
(636) (792) (454) (140) | (175) (350) (520) | (654) | (396) | (123) | (155) | (311)
8X6X9 143 178 102 103 129 258 117 147 89 91 114 229
(636) (792) (454) (140) (175) (350) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
8X6X10 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) | (264) (529) (520) | (654) | (396) | (123) | (155) | (311)
8X6X12 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
8X6X13 181 227 116 156 195 390 80 100 71 57 72 144
(805) (1010) (516) (212) | (264) (529) (356) | (445) | (316) (77) (98) (195)
8X6X18 227 284 150 202 253 506 68 85 78 53 66 132
(1010) (1263) (667) (274) | (343) (686) (302) | (378) | (347) (72) (89) (179)
8X8X12 170 213 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(756) (947) (516) (212) | (264) (529) (520) | (654) | (396) | (123) | (155) | (311)
8X8X17 195 244 133 179 223 447 90 112 92 75 93 187
(867) (1085) (592) (243) | (302) (606) (400) | (498) | (409) | (102) | (126) | (254)
10X8X17 463 579 274 463 579 1158 150 187 129 133 166 333
(2059) (2575) (1219) (628) | (785) (1570) (667) | (832) | (574) | (180) | (225) | (452)
10X8X20 514 643 304 514 643 1287 167 208 143 148 184 370
(2286) (2860) (1352) (697) | (872) (1745) (743) | (925) | (636) | (201) | (250) | (502)
12X10X18 490 613 270 544 680 1361 169 211 153 168 211 422
(2180) (2727) (1201) (738) | (922) (1846) (752) | (939) | (681) | (228) | (286) | (572)

7.6.2.2 Forces et moments maximums autorisés pour la série 8150 plan de joint horizontal

Forces maximales (F) en Ibf (N) et moments (M) en Ibf.pi (Nm)
Taille Aspiration Refoulement
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
8x6x15 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
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8x6x14 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) | (123) | (155) | (311)
16X10X22 623 779 323 865 1081 2163 196 245 160 207 259 518
2771) | 3465 | (1437) | (1173) | (1466) | (2933) | (872) | (1000) | (712) | (281) | (351) | (702)
7.6.2.3 Forces et moments maximums autorisés pour la série 8200 plan de joint horizontal
Forces maximales (F) en Ibf (N) et moments (M) en Ibf.pi (Nm)
Taille Aspiration Refoulement
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
8X6X14 454 568 300 404 506 1012 136 170 156 106 132 264
(2019) | (2526) | (1334) (548) (686) (1372) (605) (756) (694) (144) (179) (358)
8X6X18 454 568 300 404 506 1012 136 170 156 106 132 264
(2019) | (2526) | (1334) (548) (686) (1372) (605) (756) (694) (144) (179) (358)
7.6.2.4 Forces et moments maximums autorisés pour la série 8250 plan de joint horizontal
Forces maximales (F) en Ibf (N) et moments (M) en Ibf.pi (Nm)
Taille Aspiration Refoulement
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
8X6X13 454 568 300 404 506 1012 136 170 156 106 132 264
(2019) | (2526) | (1334) (548) (686) (1372) (605) (756) (694) (144) (179) (358)
7.6.2.5 Forces et moments maximums autorisés pour la série 9100 plan de joint horizontal
Forces maximales (F) en Ibf (N) et moments (M) en Ibf.pi (Nm)
Taille Aspiration Refoulement
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
12X8X21 193 242 167 226 282 565 79 98 108 92 115 230
(858) (1076) (743) (306) (382) (766) (351) (436) (480) | (125) | (156) (312)
12X8X22 193 242 167 226 282 565 79 98 108 92 115 230
(858) (1076) (743) (306) (382) (766) (351) (436) (480) | (125) | (156) (312)
14X10X20 571 714 284 666 833 1666 196 245 160 207 259 518
(2540) | (3176) | (1263) (903) (1130) | (2259) | (872) | (1090) | (712) | (281) | (351) (702)
16X12X23 623 779 323 865 1081 2163 215 268 192 298 373 746
(2771) | (3465) | (1437) | (1173) | (1466) | (2933) | (956) | (1192) | (854) | (404) | (506) | (1012)
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Figure 18: Orientation de la charge et du moment pour les corps de pompe a incendie a plan de
joint horizontal

7.6.3 Tuyauterie d'aspiration

Le diametre et l'installation de la tuyauterie d'aspiration sont extréme-
ment importants. La tuyauterie doit étre sélectionnée et installée de
fagon a ce que les pertes de pression soient minimisées et qu'un débit
de liquide suffisant s'écoule dans la pompe lorsqu'elle est démarrée et
utilisée. De nombreux problémes de NPSH (hauteur d'aspiration nette po-
sitive) peuvent étre directement attribués a des ensembles de tuyauterie
d'aspiration inappropriés.

La tuyauterie d'aspiration doit étre courte et aussi directe que possible, et
jamais de diamétre inférieur a celui de l'orifice d'aspiration de la pompe.

Il faut laisser un minimum de dix (10) diametres de tuyau entre un coude
ou un raccord en T et la pompe. Si une longue tuyauterie d'aspiration est

requise, le diameétre des tuyaux doit étre une a deux tailles plus grand que
celui de l'orifice d’aspiration, selon la longueur.

MISE EN GARDE:

Il ne faut pas placer un coude directement
devant I'aspiration d'une pompe a double
succion si son plan est parallele a l'arbre
de pompe. Cela peut entrainer une char-
ge axiale excessive ou des probléemes de
NPSH de la pompe en raison d'une répar-
tition inégale des flux. S'il n'y a pas d'au-
tre choix, le coude devrait comporter des
ailettes de redressement afin d'aider a la
répartition uniforme du flux.

Les réducteurs excentriques doivent étre limités a une réduction d'une
taille de tuyau chacun pour éviter les turbulences et le bruit excessifs.
lls doivent étre de type conique. Les réducteurs de contour ne sont pas
recommandés. En mode d'aspiration par hauteur de dépression, le tuyau
d'aspiration devrait étre incliné vers le haut en direction de la buse de la
pompe.

Une conduite d'aspiration doit avoir une élévation graduelle jusqu'a la
pompe. Tout point élevé dans le tuyau peut se remplir d'air et empécher
le fonctionnement approprié de la pompe. Lors de la réduction de la
tuyauterie au diamétre d'ouverture d'aspiration, utiliser un réducteur ex-
centrique avec le c6té excentrique vers le bas pour éviter les poches d‘air.

Remarques :

ahwN =

o

F = Force externe (tension ou compression (+/-))

M = Moment externe (sens horaire ou antihoraire)

YF=v Fx2 + Fy2 + Fz2, (F = force résultante).

IM=v Mx2 + My2 + MzZ, (XM = moment résultant).

Les charges de buse appliquées aux brides de la pompe ne doivent pas
dépasser les valeurs indiquées dans les tableaux.

Les valeurs données concernent les charges appliquées simultanément
dans le sens + ou —. Les forces et les moments individuels peuvent
étre augmentés a condition que les valeurs XF et M ne soient pas
dépassées.

AVIS:

Lors de l'opération avec une hauteur d'aspiration,
ne jamais utiliser un réducteur concentrique dans
une conduite d'aspiration horizontale, car cela a
tendance a causer la formation d'une poche d'air
dans le haut du réducteur et du tuyau. Certaines
dispositions correctes et incorrectes de la tuyau-
terie d'aspiration sont illustrées a la Fig. 79.

Lors de l'installation des vannes dans la tuyauterie d'aspiration, respecter
les précautions suivantes : Si la pompe fonctionne dans des conditions
de levage d'aspiration statique, un clapet de pied peut étre installé dans
la conduite d'aspiration pour éviter la nécessité d'amorcer chaque fois
que la pompe est démarrée.

Ce clapet devrait étre de type a battant, plutot que de type a ressort
concentrique, et dimensionné pour éviter une friction excessive dans la
conduite d’aspiration. (Dans toutes les autres conditions, un clapet anti-
retour, le cas échéant, doit étre installé dans la conduite de refoulement,
voir la section 7.6.4 Tuyauterie de refoulement).

En cas d'utilisation de clapets de pied, ou lorsqu'il y a des possibilités
de « coup de bélier », fermer doucement le clapet de refoulement avant
d’arréter la pompe.

Lorsque deux pompes ou plus sont connectées a la méme conduite
d'aspiration, installer des robinets-vannes afin que toute pompe puisse
étre isolée de la conduite.

Les robinets-vannes doivent étre installés du c6té aspiration de toutes les
pompes avec une pression positive a des fins de maintenance. Installer
les robinets-vannes avec les tiges € I'horizontale pour éviter les poches
d'air.

Les vannes a globe ne doivent pas étre utilisées, en particulier lorsque la
NPSH est critique.

La pompe ne doit jamais étre étranglée ou serrée par I'utilisation d'une
valve sur le c6té aspiration de la pompe. Les soupapes d'aspiration ne
devraient étre utilisées que pour isoler la pompe a des fins de maintenan-
ce, et devraient toujours étre installées dans des positions pour éviter les
poches dair.

Figure 19: Dispositions de la tuyauterie d'aspiration
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7.6.4 Tuyauterie de refoulement

Si la tuyauterie de refoulement est courte, le diamétre du tuyau peut étre
le méme que l'ouverture de refoulement. Si la tuyauterie est longue, le
diamétre du tuyau doit étre d'une ou deux tailles plus grand que l'ouvertu-
re de refoulement. Sur les longs passages horizontauy, il est souhaitable
de maintenir une pente aussi uniforme que possible. Eviter les points
élevés, tels que les boucles, qui recueilleront de I'air et étrangleront le
systéme ou entraineront un pompage irrégulier.

Un clapet anti-retour a fermeture lente et un robinet-vanne isolant doivent
étre installés dans la conduite de refoulement. Le clapet anti-retour (van-
ne triple), placé entre la pompe et le robinet-vanne, protége la pompe
d'une contre-pression excessive et empéche le liquide de remonter a
travers la pompe en cas de panne de courant. Le robinet-vanne est utilisé
pour I'amorgage et le démarrage, et lors de l'arrét de la pompe.

7.6.5 Conduite de dérivation

Lorsque l'alimentation d'aspiration est d'une pression suffisante pour ré-
pondre aux besoins sans la pompe, la pompe doit étre installée avec une
dérivation.

Le diametre du tuyau de dérivation doit étre au moins aussi grand que le
diamétre du tuyau de refoulement.

7.6.6 Systeme de refroidissement

AVIS:

Cette section ne s'applique qu'aux pompes en-
trainées par moteur qui ont des échangeurs ther-
miques refroidis a l'eau.

Lalimentation en eau de refroidissement pour un moteur de type échan-
geur thermique doit provenir du refoulement de la pompe avant le clapet
anti-retour du refoulement de la pompe.

Le débit d'eau de refroidissement doit étre réglé en fonction des parame-
tres de refroidissement ambiants maximum fournis par le fabricant du
moteur.

7.6.7 Systeme d'échappement

AVIS:

Cette section s'applique uniquement aux pompes
entrainées par moteur.

A AVERTISSEMENT:

Les émissions d'échappement doivent
étre déchargées a un endroit sar a l'ex-
térieur de la salle des pompes ou elles

ne doivent pas nuire aux personnes ou
mettre en danger les batiments. Le fonc-
tionnement d'un moteur sans un syste-
me d'échappement adéquat peut entrainer
des blessures graves.

é AVERTISSEMENT:

Les tuyaux d'échappement sont chauds et
causeront des blessures graves en cas de
contact.

Chaque moteur de pompe doit avoir un systeme d'échappement indépen-
dant. Le tuyau d'échappement ne doit pas avoir un diamétre inférieur a
celui de la sortie d'échappement du moteur et doit étre aussi court que
possible.

Le tuyau d'échappement doit étre recouvert d'une isolation haute tempé-
rature ou autrement isolé pour protéger contre les blessures corporelles.

Le tuyau d'échappement et le silencieux, le cas échéant, doivent étre
adaptés a l'utilisation prévue, et la contre-pression d'échappement ne doit
pas dépasser les recommandations du fabricant du moteur.

Les tuyaux d'échappement doivent étre installés avec des dégagements
d'au moins 9 po [229 mm)] par rapport aux matériaux combustibles.

7.6.8 Jauges de pression

Des jauges de pression correctement dimensionnées doivent étre instal-
lées dans les buses d'aspiration et de refoulement sur les prises de jauge
fournies. Les jauges permettront a I'opérateur de facilement observer le
fonctionnement de la pompe et de déterminer si la pompe fonctionne en
conformité avec la courbe de performance.
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7.6.9 Lubrification du presse-garniture

7.6.9.1 Directives générales

Les contaminants dans le liquide pompé ne doivent pas pénétrer dans

le presse-garniture. Ces contaminants peuvent causer une abrasion ou
une corrosion grave de l'arbre ou du manchon d'arbre et une détérioration
rapide de la garniture, voire le colmatage du systéme de ringage et de
lubrification du presse-garniture.

Le presse-garniture doit a tout moment recevoir une source de liquide
propre et clair pour rincer et lubrifier la garniture.

Ceci est normalement réalisé avec une alimentation de la volute de refou-

lement de la pompe au presse-garniture. Une vanne de contrdle peut étre
installée dans la conduite d'alimentation pour contrdler la pression vers
le presse-garniture.

7.6.9.2 Garniture

Les pompes sont normalement garnies avant I'expédition. Si la pompe
est installée dans les 60 jours suivant I'expédition, la garniture sera en
bon état avec une quantité suffisante de lubrification.

Si la pompe est entreposée plus longtemps, il peut étre nécessaire de
regarnir le presse-garniture. Dans tous les cas, cependant, inspecter la
garniture avant de démarrer la pompe.

Il est important d'établir la pression de ringage optimale qui empéchera
les contaminants de pénétrer dans la cavité du presse-garniture. Si cette

pression est trop basse, le fluide pompé peut pénétrer dans le presse-gar-

niture. Si la pression est trop élevée, une usure excessive de la garniture
peut en résulter et une chaleur extréme peut se développer dans l'arbre,
entrainant des températures de roulement plus élevées.

La condition la plus souhaitable est donc d'appliquer I'eau d'étanchéité
a un débit d'environ 0,25 gpm [0,95 Ipm] et & une pression environ 15 a
20 psig [1 bar] au-dessus de la pression maximale du presse-garniture.
[Environ une [1] goutte par seconde.]

AVIS:

Le réglage de la garniture est couvert dans la
section 9, Maintenance.

7.7 Alignement final

A AVERTISSEMENT:

Ne pas faire fonctionner la pompe si l'ac-
couplement n'est pas aligné. S'assurer que
I'alignement final de I'accouplement est
dans les valeurs conformément aux ins-
tructions du fabricant de l'accouplement.
Une défaillance de I'accouplement, de la
pompe ou de I'entrainement peut se pro-
duire. Le non-respect de ces consignes
peut entrainer des blessures corporelles
graves.

Aprés avoir connecté la tuyauterie a la pompe, tourner l'arbre plusieurs
fois a la main pour s'assurer qu'il n'y a pas de grippage et que toutes

les piéces sont libres. Vérifier a nouveau l'alignement de I'accouplement,
comme décrit précédemment, pour s'assurer qu'il n'y a pas de contrainte
sur le tuyau. Corriger, si nécessaire, en ajustant le moteur uniqguement.

7.8 Raccordement électrique

AVERTISSEMENT: Danger électrique

Risque d'électrocution ou de bralure. Un
électricien certifié doit superviser tout le
travail électrique. Se conformer a tous les
codes et reglements locaux.

A AVERTISSEMENT:

Risque de blessure due aux pieces rotati-
ves. Isoler le moteur de sa tension d'ali-
mentation et le maintenir verrouillé lors de
I'exécution de travaux sur la pompe.

AVIS:

Respecter les recommandations du fabricant du
moteur.

AVIS:

Pompes entrainées par moteur : Lexigence pour
la connexion électrique de l'unité moteur est cou-
verte dans le manuel d'installation du fabricant
du moteur.

La tension et la fréquence de fonctionnement sont indiquées sur la pla-
que signalétique du moteur.

Le moteur doit étre adapté a I'alimentation électrique sur le site d'installa-
tion.

Les connexions électriques doivent étre effectuées comme indiqué sur la
plaque signalétique du moteur et/ou le boitier de raccordement.

8 Démarrage, fonctionnement et arrét

8.1 Démarrage

A AVERTISSEMENT:

Le démarrage doit étre effectué par du
personnel autorisé. Ne pas démarrer la
pompe tant que toutes les vérifications de
pré-démarrage n'ont pas été effectuées.

MISE EN GARDE:

Ne pas démarrer la pompe avant qu'elle
n‘ait été completement remplie de liquide
et purgée. La pompe ne doit pas fonction-
ner a sec, car cela entrainerait de graves
dommages a la pompe.

A\

AVERTISSEMENT: Danger électrique

Risque d'électrocution ou de brilure. Un
électricien certifié doit superviser tout le
travail électrique. Se conformer a tous les
codes et reglements locaux.

I\

AVIS:

Voir également les instructions d'installation et
d'utilisation du moteur électrique, le cas échéant.
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AVIS:

Voir également les instructions d'installation et
d'utilisation du moteur diesel, le cas échéant.
Nous vous recommandons d'enregistrer le mo-
teur diesel auprés du fabricant avant le démarra-
ge. Sinon, le fabricant du moteur ne peut fournir
aucune garantie si le moteur est défectueux.

8.1.1 Préparation au démarrage

DANGER: Risque d'écrasement

Les pieces mobiles peuvent vous vous
écraser. Toujours débrancher et verrouiller
I'alimentation avant I'entretien pour éviter
un démarrage imprévu. Ne pas respecter
cette consigne peut entrainer la mort ou
de grave blessure.

Avant le démarrage initial de la pompe, effectuer les inspections suivan-
tes:

1. Retirer tous les matériaux de protection contre la corrosion, mention-
nés dans la section 5.3 Stockage, conformément aux recommanda-
tions du fabricant.

2. Vérifier l'alignement entre la pompe et I'entrainement (moteur électri-
que ou thermique). Voir la section 7.5 Alignement initial.

3. Vérifier que tous les tuyaux et toutes les conduites sont installés
correctement.

4. Vérifier toutes les connexions électriques. Vérifier la tension, la phase
et la fréquence.

5. Vérifier le bon fonctionnement des jauges de pression et de la tuyau-
terie d'aspiration et de refoulement.

6. Vérifier que tous les dispositifs de sécurité sont installés.

7. Tourner I'élément rotatif a la main pour confirmer qu'il tourne libre-
ment.

8. Vérifier 'ajustement du presse-garniture, la lubrification et la tuyaute-
rie.

9. Vérifier la lubrification du systéeme d'entrainement.

10.S'assurer que les roulements de la pompe sont adéquatement lubri-
fiés.

11.S'assurer que I'accouplement est adéquatement lubrifié, au besoin.

12.S'assurer que la pompe est pleine de liquide et que toutes les vannes
sont bien réglées et fonctionnelles, avec le clapet de refoulement
fermé et le clapet d'aspiration ouvert. Purger I'air depuis le haut du
corps.

13. Vérifier la rotation. S'assurer que le systéme d'entrainement fonction-
ne dans la direction indiquée par la fleche sur le corps de pompe;
la pompe pourrait subir des dommages importants si la rotation est
incorrecte.

8.1.2 Amorgage

AVIS:

Ringage : Les systemes neufs et anciens doivent
étre rincés pour éliminer tout corps étranger. Une
quantité importante de tartre, les projections de
soudure et les fils ou autres corps étrangers im-
portants peuvent obstruer la roue de la pompe.

Si la pompe est installée avec une téte positive sur l'aspiration, elle

peut étre amorcée en ouvrant la vanne d'aspiration et en desserrant le
bouchon d'évacuation sur le dessus du corps (ne pas retirer), permettant
ainsi a l'air d'étre purgé du corps.

Si la pompe est installée avec une hauteur d'aspiration, 'amorgage doit
étre réalisé selon d'autres méthodes comme les clapets de pied, les éjec-
teurs ou le remplissage manuel du corps et de la conduite d’aspiration.

Tous les drains doivent étre fermés lors du remplissage du systeme. Le
remplissage doit étre effectué lentement afin que des vitesses excessi-
ves n'entrainent pas la rotation des éléments de la pompe, ce qui pourrait
endommager la pompe ou son entrainement. Ladéquation des ancrages
de la tuyauterie et des supports peut étre vérifiée a ce moment en instal-
lant un comparateur a cadran sur toute structure rigide non liée a la
tuyauterie et en plagant le bouton indicateur sur la bride de la pompe
dans la direction axiale de la buse.

Si le comparateur bouge pendant le remplissage, alors les ancres et les
supports ne sont pas adéquats ou ne sont pas correctement placés et
cela doit étre corrigé.

8.2 Carter de I'accouplement

DANGER: Risque d'écrasement

Les pieces mobiles peuvent vous vous
écraser. Toujours débrancher et verrouiller
l'alimentation avant l'entretien pour éviter
un démarrage imprévu. Ne pas respecter
cette consigne peut entrainer la mort ou
de grave blessure.

AVIS:

Le carter de I'accouplement décrit ici fait réfé-
rence au carter fourni par A-C Fire Pump pour
les pompes qui ont un entrainement par moteur.
Pour les pompes avec un entrainement par mo-
teur, se reporter aux instructions du fabricant du
moteur, fournies avec la pompe.

AVIS:

Les fixations du carter d'accouplement sont do-
tées de dispositifs qui les empéchent de se déta-
cher completement du carter ou de la pompe.

Ne pas enlever ces dispositifs ou séparer les fixa-
tions du carter ou de la pompe.

AVIS:

Ne pas écarter les carters interne et externe plus
que nécessaire pour les retirer. Un écartement
excessif des carters peut modifier leur ajuste-
ment et leur apparence.

8.2.1 Dépose du carter de lI'accouplement
1. ldentifier les piéces du carter d'accouplement, voir Fig. 20.

2. Desserrer les (4) vis d'assemblage, [élément 6], qui fixent le carter
externe, [élément 8], au carter interne, [élément 5].

3. Ecarter le carter externe, [élément 8]; et le retirer du carter interne,
[élément 5].

4. Retirer les (4) vis d'assemblage, [élément 6], qui maintiennent le carter
interne, [élément 5], aux supports, [élément 2].

5. Ecarter le carter interne [élément 5] et le retirer de 'accouplement.

8.2.2 Installation du carter de I'accouplement
1. Identifier les piéces du carter d'accouplement, voir Fig. 20.

2. Fixer les supports, [élément 3], au logement de roulement interne de
la pompe, [élément 1], a l'aide de (4) vis d'assemblage, [élément 4] et
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(4) rondelles plates, [élément 3]; (s'il s'agit d'une nouvelle installation).

Voir 'étape 1.
Ecarter le carter interne, [élément 5]; et le placer sur l'accouplement.

4. Fixer le carter interne, [élément 5], aux supports, [élément 2]; & l'aide

de (4) vis d'assemblage, [élément 6] et (4) retenues de vis, [élément
7]. Voir I'étape 2.

8.3 Fonctionnement

AVERTISSEMENT:

Les pompes ont un niveau de pression
acoustique supérieur a 85 dB(A). Une pro-

5. Ecarter le carter externe, [élément 8] et le placer sur le carter interne, tection auditive dOi't étre portée Iorsque |a
[élément 5]. Voir I'étape 3. f ti

6. Positionner le carter externe, [élément 8] de sorte que ses fentes pompe ronctionne.
s'alignent avec la quincaillerie sur le carter interne, [élément 5]. Voir
I'étape 4. f} AVERTISSEMENT:

7. Fixer le carter externe, [élément 8], au carter interne, [élément 5]; en . . N AL
utilisant (4) vis d'assemblage, [élément 6] et (4) retenues de vis, [¢lé- Ne pas faire fonctlonn‘er la pompe a débit
ment 7). Ne pas serrer afin de permettre au carter externe de glisser nul ou presque nul, c.-a-d. avec la vanne de

I i . Voir I'é . . .
sur le carter interne. Voir [€tape 3 . refoulement fermée. Une explosion pour-

8. Glisser le carter externe, [élément 8], vers le moteur de maniére a ce . .
que moins de 1/4 po [6,35 mm)] de I'arbre du moteur soit exposé. Voir rait en résulter. Le non-respect de ces con-
létape 4. signes peut entrainer des blessures per-

9. Tenir le carter externe dans cette position et serrer les (4) vis d'as- sonnelles graves et des dommages aux
semblage. -

Figure 20: Carter de I'accouplement pleces'
: = A AVERTISSEMENT:
M - : Ne pas faire fonctionner la pompe a moins
— - .
MTe| A2 PIBC que tous les carters soient en place.
W E M ]F_J: . . *a f - - .
T ~~ 1 8.3.1 Procédure générale
i y . ,{-/, [ [} 1. Fermer les robinets de purge et la vanne sur la conduite de refoule-
4 ;
. "F_;E “h A " L ment.
1 o ¥ 2 Y 2. Ouvrir complétement toutes les vannes sur la conduite d'aspiration.
3. Lentement ouvrir I'eau d'étanchéité pour le presse-garniture. (Si le flui-
de pompé est sale ou si une fuite d'air doit étre évitée, ces conduites
N doivent toujours étre laissées ouvertes.)
: _;,.’_' (&) 4. Amorcer la pompe.
1 .. -
o | AVIS:
s ° i Si la pompe ne s'amorce pas correctement ou
e " perd son amorgage lors du démarrage, elle doit
N L/ | | étre arrétée pour corriger le probleme avant de
-, C v répéter la procédure.
3 5. Démarrer I'entrainement de la pompe (les moteurs peuvent nécessiter
un réchauffement; consulter les instructions du fabricant).
6. Alors que la pompe fonctionne a pleine vitesse, ouvrir le clapet de
Ve refoulement lentement. Cela doit étre fait rapidement aprées le démar-
’ Ty rage pour éviter dendommager la pompe en la faisant fonctionner a
Pl | /, un débit nul.
! l.l / | 7. Ajuster les vannes du liquide d'étanchéité afin d'obtenir la pression
| i ) | | recommandée pour le presse-garniture rempli
- e |/ ] /;" 8.3.2 Liste de controle facultative
‘ L .l Y e
] Vg .
= AVIS:
Cette section s'applique aux parameétres qui con-
4 tribuent a I'évaluation des performances de la
pompe.
1. Logement du roulement interne de la pompe
2. Supports de soutien 1. Rotation de I'entrainement/la pompe : Vérifier la rotation chaque fois
3. Rondelles plates que les cables du moteur ont été débranchés. Sassurer que I'entraine-
4. Vis d'assemblage ment fonctionne dans la direction indiquée par la fleche sur le corps
5. Carterinterne de la pompe.
g' \é:z doas?tsii?sn:jzligteenue 3 vis 2. Débit : Une mesure précise du débit est difficile sur le terrain. Les
8. Car[t)er externe débitmetres Venturi, les tuyéres, les diaphragmes ou le chronométra-
: ge du rabattement dans le puits de pompage sont des méthodes
possibles. Enregistrer les valeurs mesurées pour référence ultérieure.
3. Pression : Vérifier et consigner les lectures de la jauge de pression de
I'aspiration et du refoulement a des fins de référence future.
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4. Alimentation : Consigner la tension, 'ampérage par phase et les kilo-
watts si un wattmetre indicateur est disponible, et la vitesse de la
pompe.

5. Température : Vérifier et enregistrer la température du roulement a
l'aide d'un thermometre. La température ne doit pas dépasser 225 °F
[107 °C] pour les roulements graissés avec de la graisse a base de
polyurée et 180 °F [82 °C] pour les roulements graissés avec de la
graisse a base de lithium.

8.4 Arrét

AVERTISSEMENT:

Echappement des liquides sous pression.
La vidange du liquide de la pompe peut
entrainer des blessures corporelles et en-
dommager I'équipement.

AVIS:

Cette section s'applique a I'ensemble de la pom-
pe. Voir également les instructions d'installation
et d'utilisation du moteur (moteur électrique ou
diesel) et du controleur.

Les étapes suivantes prendront en charge la plupart des arréts normaux
de la pompe, c.-a-d. pour la maintenance ou pour effectuer d'autres ajus-
tements a la tuyauterie du processus, aux vannes, etc., au besoin.

1. Couper l'alimentation de I'entrainement.
2. Fermer les vannes de I'aspiration et du refoulement.

3. Fermer les vannes de liquide d'étanchéité. (Si le liquide pompé est
sale ou si les fuites doivent étre évitées, ces conduites doivent tou-
jours étre laissées ouvertes, sauf lorsque la pompe est complétement
drainée.)

4. Ouvrir les robinets de purge au besoin.

8.5 Retour au service

Apres un stockage a long terme et avant la mise en service, vérifier les
joints, les roulements et la lubrification.

8.6 Protection contre le gel

A MISE EN GARDE:

Si on utilise de la chaleur pour empécher
la pompe de geler, la température ne doit
pas s'élever au-dessus de 150 °F [66 °C].

Les pompes mises hors service pendant les périodes de gel doivent étre
protégées par I'une méthodes suivantes :

1. Purger la pompe; retirer tout le liquide du corps.

2. Maintenir la circulation des fluides dans la pompe et isoler ou chauf-
fer la pompe pour éviter qu'elle géle.

8.7 Tests sur le terrain

Une courbe de performance de la pompe est incluse dans la documen-
tation livrée avec la pompe ou peut étre obtenue auprés de A-C Fire
Pump. Ceci peut étre utilisé en conjonction avec un test sur le terrain, si
nécessaire.

Tous les tests et toutes les courbes A-C Fire Pump sont basés sur les
normes Hydraulic Institute Standards. Tous les tests sur le terrain doivent
étre effectués conformément a ces normes.

Sauf accord contraire spécifique, toutes les capacités, hauteurs et effica-
cités sont basées sur des tests en usine utilisant de I'eau claire a une
température ne dépassant pas 85 °F [29 °C].

9 Maintenance

A AVERTISSEMENT: Risque d'écrasement

Les pieces mobiles peuvent vous vous
écraser. Toujours débrancher et verrouiller
l'alimentation avant 'entretien pour éviter
un démarrage imprévu. Ne pas respecter
cette consigne peut entrainer la mort ou
de grave blessure.

AVERTISSEMENT: Danger électrique

Avant de commencer a travailler sur 'uni-
té, s'assurer que l'unité et le panneau de
controle sont isolés de l'alimentation de
courant et ne peuvent étre mis sous ten-
sion. Cette consigne s’applique également
au circuit de commande.

AVIS:

Il est de la responsabilité de l'opérateur de s'as-
surer que tous les travaux de maintenance sont
effectués par du personnel autorisé et qualifié.

AVIS:

Lire les instructions d'installation et d'utilisation
de l'entrainement et de l'accouplement pour les
exigences de maintenance non couvertes dans
cette instruction.

9.1 Généralités

Un programme d'inspection et de maintenance réguliére doit étre plani-
fié et suivi afin de maintenir la pompe en bon état de fonctionnement.
Nous vous suggérons de tenir un registre permanent des inspections pé-
riodiques et de la maintenance effectués sur votre pompe. Cette recon-
naissance des procédures de maintenance permettra de maintenir votre
pompe en bon état de fonctionnement et d'éviter les pannes codteuses.

9.2 Intervalle de maintenance

Les intervalles d'inspection doivent se conformer au tableau de mainte-
nance, 7ableau 4.

Tableau 4 : Intervalle de maintenance

Heb- Tous An-
Men- .
Mesure doma- suel les six | nuelle-

daire mois | ment

Tester la pompe X

Vérifier |'alignement de la pompe/du X

moteur

Vérifier la température du logement X

de roulement

Vérifier la graisse du roulement X

Vérifier le taux de fuite du presse-gar- X

niture

Lubrification des roulements X

Vérifier les boulons d'ancrage et ser- X

rer
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Heb- | \1on- | Tous | An-
Mesure doma- suel les six | nuelle-
daire mois | ment
Vérifier les boulons du carter d'accou- X
plement et serrer
Vérifier s'il y a un bruit ou une vibra- X
tion inhabituels
Vérifier s'il y a des fuites dans la pom- X
pe ou la tuyauterie
Vérifier le jeu d'extrémité de I'arbre de X
la pompe
Vérifier l'usure de I'ensemble de la X
roue
Tester la pompe par rapport a la cour- X
be de performance

9.3 Lubrification

9.3.1 Exigences relatives au graissage

Utiliser une graisse lubrifiante supérieure correspondant a la norme NLGI,
indice de viscosité 2. Les lubrifiants a graisse recommandés sont indi-
qués dans le 7ableau 5.

Tableau 5 : Lubrifiants a base de graisse recommandés

Graisse a base de polyurée (pompes fabriquées aprés décembre 2014)

Fabricant Nom de la marque
Exxon Mobil Polyrex EM
Chevron SRI NLGI 2
Enveloppe Gadus S5T100 2

Graisse a base de lithium (pompes construites avant décembre 2014)

Fabricant Nom de la marque
Exxon Mobil Mobilux EP2
Chevron Multifak EP2
Enveloppe Gadus S2 V100 2

9.3.2 Lubrification a la graisse

A AVERTISSEMENT:

Ne jamais vérifier la température du corps
du roulement a la main, utiliser un disposi-
tif de mesure de température.

MISE EN GARDE:

Les graisses de différentes bases (lithium,
polyurée, etc.) peuvent ne pas étre com-
patibles lorsqu'elles sont mélangées. Le
meélange de graisses peut entrainer une
réduction de la durée de vie du lubrifiant
et une défaillance prématurée des roule-
ments.

A\

Les roulements a billes lubrifiés a la graisse sont garnis de graisse a
I'usine et ne nécessiteront généralement aucune attention avant le dé-
marrage, a condition que la pompe ait été stockée dans un endroit propre
et sec avant sa premiére opération.

La température du roulement, mesurée au niveau du corps du roulement,
ne doit jamais dépasser 225 °F [107 °C] pour la graisse a base de poly-
urée et 180 °F [82 °C] pour la graisse a base de lithium lors d'une vérifi-
cation mensuelle. Si la température du corps du roulement augmente

au-dela de la limite, la pompe doit étre arrétée pour la détermination de la
cause.

9.3.3 Procédure de lubrification

A MISE EN GARDE:

Un graissage excessif est la cause la plus
fréquente de surchauffe et de défaillance
prématurée des roulements.

MISE EN GARDE:

Utiliser uniquement un pistolet a graisse
manuel. Une pression élevée peut endom-
mager les roulements ou les joints, causer
une perte inutile de graisse, créer un ris-
que de surchauffe en raison d'un graissa-
ge excessif et causer un dégat autour du
roulement.

A\

Ajouter de la graisse lorsque la pompe est arrétée pour éviter une sur-
charge.

Une lubrification adéquate est assurée si le niveau de graisse est main-
tenu a peu prés a la capacité du roulementetade 1/3a 1/2dela

cavité entre le roulement et 'embout de graissage. Toute quantité plus
importante sera, en régle générale, évacuée par le joint ou I'évacuation et
sera gaspillée.

Pour lubrifier les roulements avec de la graisse, procéder comme suit :

1. Retirer la saleté de 'embout de graissage.

2. Remplir les cavités a graisse par les embouts avec la graisse recom-
mandée.

3. Essuyer tout excés de graisse.

4. Faire fonctionner la pompe pour distribuer la graisse.

La température des roulements augmente habituellement apres le re-
graissage en raison d'un excés de graisse. La température revient a la
normale a mesure que la pompe tourne et purge l'exces de graisse des
roulements.

9.4 Boite a garniture rembourrée

9.4.1 Spécifications de la garniture

Les pompes sont livrées avec une garniture en fibre a usage général revé-
tue de graphite en standard, Y.C. Industries Grade 608D, ou I'équivalent.

9.4.2 Maintenance de la garniture

Conformément au calendrier de maintenance, la garniture doit étre ins-
pectée visuellement une fois par mois et le taux de fuite vérifié. Si le taux
de fuite est excessif, les écrous du fouloir peuvent étre serrés, jusqu'a ce
que le taux de fuite requis soit obtenu, ce qui devrait étre au moins 40 a
60 gouttes par minute.

Lorsque la tige du fouloir a atteint la limite de son mouvement et que la

garniture ne peut plus étre comprimée, toute la garniture doit étre retirée
et remplacée. Ne jamais réutiliser une vieille garniture usée et ne jamais
simplement ajouter de nouvelles bagues.
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9.4.3 Dépose de la garniture

A AVERTISSEMENT:

S'assurer que la pompe a suffisamment
refroidi pour permettre une manipulation
sUre du presse-garniture. Un outil a garni-
ture devrait étre utilisé pour retirer I'ancien-
ne garniture du presse-garniture. S'assurer
que le presse-garniture est bien nettoyé
avant d'installer une nouvelle garniture.
Vérifier aussi s'il y a des rayures ou des ex-
centricités sur l'arbre ou le manchon. Tou-
tes les pieces présentant des dommages
importants doivent étre remplacées.

9.4.4 Installation de la garniture

La nouvelle garniture peut étre fournie sous forme de bagues moulées
fabriquées aux dimensions spécifiées ou, plus généralement, sous forme
de bobine. Lorsqu'il est fourni sous la forme d’une longueur continue, il
est nécessaire de couper des longueurs de matériau pour fabriquer le
nombre requis de bagues. Généralement, 5 ou 6 bagues sont requises
par presse-garniture.

Si des bagues moulées sont utilisées, les bagues doivent étre ouvertes
latéralement et les joints poussés dans le presse-garniture en premier.

Si une garniture en bobine est utilisée, enrouler la garniture autour de
I'arbre et marquer la position de coupe. La garniture doit étre coupée

de 1/8 a 1/4 po [3 a 6 mm)] trop grande. Plus le diamétre de l'arbre est
grand, plus une longueur excédentaire est requise. La garniture ne doit
pas étre coupée trop court. Couper un anneau a la bonne taille avec un
joint bout a bout ou un joint biseauté (45°). (Un joint bout a bout coupé
avec précision est supérieur a un joint biseauté mal ajusté).

Installer la bague sur I'arbre pour assurer une bonne longueur. Puis retirer
et couper tous les autres anneaux selon le premier échantillon. Lorsque
les bagues sont placées autour de I'arbre, un joint serré doit étre formé.
Placer la premiére bague de garniture autour de l'arbre et former un joint
bout a bout ou un joint biseauté entre les deux extrémités. Pousser la
bague dans le presse-garniture. Pousser d'abord le joint, puis le coté
opposé au joint, puis les deux cotés restants. Il est essentiel que les deux
extrémités de la garniture soient poussées fermement ensemble.
Pousser la bague au fond du presse-garniture, en appliquant une pres-
sion raisonnable pour s'assurer que la bague est bien installée mais
gu'elle n'est pas trop comprimée.

AVIS:

Les bagues de garniture doivent étre installées
individuellement et en aucun cas les ensembles
complets ne doivent étre montés en tant qu'unité.

Les bagues sont installées une a la fois, chaque bague est fermement in-
stallée et les joints sont décalés avec environ 90° de rotation par rapport
a chaque joint précédent. Pour 3 anneaux adjacents, utiliser les positions
4,8 et 12 heures.

Vérifier I'arbre pour s'assurer qu'il peut étre tourné aprés le montage de
chaque bague de garniture.

Installer autant de bagues que possible dans le presse-garniture sans
dépasser le bord et sans comprimer excessivement la garniture.

AVIS:

La derniére bague dans chaque presse-garniture
peut ne pas étre requise avant que la pompe ait
fonctionné pendant un certain temps.

AVIS:

Lorsqu'elle est fournie, la cage d'étanchéité rem-
placera la troisieme bague de garniture a partir
du bas du presse-garniture. La cage d'étanchéité
doit s'aligner avec l'orifice d'entrée de l'eau d'étan-
chéité lorsque la garniture est compressée.

Amener le fouloir de presse-garniture bien droit contre la derniére bague
de garniture et serrer les écrous uniformément a la main.

9.4.5 Réglage de la garniture

Installer la bonne configuration de ringage. Démarrer la pompe et laisser
la garniture fuir librement au démarrage. Pendant la période de rodage,
les ajustements doivent étre effectués progressivement (serrage des
écrous du fouloir 1/4 de tour a la fois), en laissant 5 a 10 minutes entre
les ajustements.

Aprés la période de rodage, le taux de fuite peut étre contrélé a 40 a
60 gouttes par minute.

10 Entretien

Les procédures décrites dans cette section couvrent le démontage et le
remontage de quatre types différents de modéles de pompes a incendie
a plan de joint horizontal :

1. 8100
2. 8150
3. 8200
4. 8250
5. 9100

Lorsque vous travaillez sur la pompe, utilisez les pratiques mécaniques
acceptées pour éviter d'endommager inutilement les piéces. Vérifier les
jeux et I'état des piéces lorsque la pompe est démontée et la remplacer si
nécessaire. Des mesures doivent généralement étre prises pour restaurer
le jeu de la roue et de la bague du corps lorsqu'il dépasse trois fois le jeu
d'origine.

AVERTISSEMENT: Risque d'écrasement

Les pieces mobiles peuvent vous vous
écraser. Toujours débrancher et verrouiller
l'alimentation avant l'entretien pour éviter
un démarrage imprévu. Ne pas respecter
cette consigne peut entrainer la mort ou
de grave blessure.

DANGER: Danger électrique

Avant de commencer a travailler sur l'uni-
té, s'assurer que l'unité et le panneau de
contrdle sont isolés de l'alimentation de
courant et ne peuvent étre mis sous ten-
sion. Cette consigne s’applique également
au circuit de commande.

Centrifugal Split Case Fire Pumps Guide d'installation, d’utilisation et de maintenance 27



A AVERTISSEMENT: Risque d'écrasement

Toujours soulever 'unité par ses points de
levage.

Utiliser un équipement de levage adéquat
et s'assurer que la pompe est adéquate-
ment harnachée.

Porter un équipement de protection per-
sonnelle.

Rester a distance des cables et des char-
ges suspendues.

MISE EN GARDE:

Avant de démonter la pompe, s'assurer
que des pieces d'origine AC-Fire Pump au-
thentiques sont disponibles.

A\

10.1 Outils nécessaires

Pour monter et démonter la pompe, les outils suivants sont requis :
+ Clés a six pans
+ Clés ouvertes
+ Clé a griffe
+ Clé dynamométrique
+ Jauges d'épaisseur
+ Gamme de tournevis
+ Maillet souple
+ Extracteurs de roulements
+ Chauffe-roulement a induction
+ Clés Allen
+ Comparateurs a cadran
+ Elingue

10.2 Démontage

Se reporter a la section 12, Pieces de rechange, pour les schémas écla-
tés et les listes de piéces. Les numéros de piéces listés dans cette
procédure se réferent aux pompes de la série 8100; les numéros de
piéces correspondants pour les séries 8150, 8200, 8250 et 9100 peuvent
étre identifiés par la description dans les listes de piéces.

10.2.1 Elément rotatif

1. Isoler I'entrainement et verrouiller I'alimentation électrique conformé-
ment aux réglementations locales.

2. lIsoler les vannes d'aspiration et de refoulement.

3. Retirer les carters de I'accouplement et séparer 'accouplement pour
déconnecter la pompe de I'entrainement.

4. Purger la pompe en ouvrant le bouchon d'évacuation [0-910-0] et en
retirant les bouchons de purge [0-910-0] sur les buses d'aspiration et
de refoulement.

5. Retirer les conduites de ringage [0-952-0], le cas échéant.

6. Séries 8150, 8200, 8250 et 9100 : Retirer les boulons du fouloir et les
rondelles puis glisser le fouloir hors du corps inférieur.

7. Retirer toutes les vis d'assemblage [2-904-1] et goupilles [2-916-1] du
joint principal du corps.

8. En utilisant la fente dans le joint principal du corps, séparer les deux
parties du corps avec un levier. Soulever la moitié supérieure du corps
[2-001-0] par les tenons intégrés au corps.

11.Séries 8150, 8200, 8250 et 9100 : Retirer les vis d'assemblage qui
maintiennent les logements de roulement au corps inférieur.

12.Lélément rotatif peut maintenant étre retiré. Soulever avec précaution
I'élément rotatif complet, en protégeant la surface de garniture sur le
diametre externe du manchon d'arbre [3-009-9] contre les dommages,
et le placer sur deux blocs de support.

10.2.2 Logement de roulement

1. Retirer les quatre vis d'assemblage [3-904-9] de chaque logement de
roulement [3-025-3, 3-025-4] et retirer les logements de roulement de
I'arbre [3-007-0].

2. Déplier la languette de la rondelle d'arrét et retirer I'écrou auto-freiné
[3-516-4] et la rondelle d'arrét [3-517-4] de I'extrémité externe de l'arbre
et, a l'aide d'un extracteur de roulement, retirer le roulement [3-026-4]
de l'arbre. Retirer le roulement de l'extrémité interne [3-026-3] de la
méme fagon.

AVIS:

L'écrou auto-freiné et la rondelle d'arrét ne sont
pas utilisés sur les roulements de lI'extrémité
interne.

3. Séries 8200 et 9100 : Retirer les couvercles de roulement des loge-
ments de roulement. Retirer les déflecteurs de l'arbre. Glisser les
douilles du presse-garniture hors de l'arbre.

4. Séries 8150 et 8250 : Retirer les quatre vis d'assemblage [3-904-9]
de chaque logement de roulement [3-025-3, 3-025-4] et retirer les
logements de roulement des supports de roulement [3-025-5]. Retirer
la bague-ressort [3-177-3] (coté externe seulement), les roulements
[3-026-2] et les bagues-ressorts de support [0-915-0]. Retirer les sup-
ports du roulement de l'arbre.

10.2.3 Joint d'arbre — garniture du fouloir

1. Series 8100: Glisser les deux presse-garnitures [3-073-9] hors de
I'arbre, en retirant simultanément les bagues du déflecteur [3-136-9]
de l'arbre.

2. Retirer les joints a lévre [3-177-9] du presse-garniture.

3. Retirer les boulons du fouloir [1-904-9], les moitiés du fouloir [1-014-9],
la garniture [1-924-9] et, le cas échéant, la cage d’'étanchéité [1-013-9]
de chaque presse-garniture. Retirer les joints toriques [3-914-1] des
presse-garniture.

10.2.4 Manchon d’arbre

Desserrer les vis de blocage [3-902-3] dans les écrous d'arbre [3-015-9]
puis retirer les écrous d'arbre a l'aide d'une clé a ergot. Retirer les joints
toriques [3-914-9] du contre-alésage dans le manchon d'arbre. Retirer les
manchons d'arbre [3-009-9] de l'arbre.

10.2.5 Bagues d'usure de la roue et du corps

1. Laroue et les bagues de corps peuvent maintenant étre retirées si
nécessaire.

2. Lors du retrait de I'élément rotatif, les bagues d'usure du corps
[3-003-9] seront fixées a la roue [4-002-0] par des goupilles de verrouil-
lage [3-943-9] insérées dans la bague du corps et situées dans les
rainures de la partie inférieure du corps.

3. Sides bagues de roue [0-004-0] sont également installées, elles sont
rétrécies sur la roue et peuvent étre retirées en les coupant avec un
ciseau a froid.

10.3 Examen des piéces

/'\ MISE EN GARDE:

AVIS:
Certains corps comportent des vis de calage.

9. Série 8100 uniquement : Tapoter les presse-garniture [3-073-9] avec
un marteau a téte souple pour briser le joint entre la presse-garniture
et la partie inférieure du corps [2-001-0].

10.Séries 8150, 8200, 8250 et 9100 : Retirer la garniture et la cage d'étan-
chéité de chaque presse-garniture.

Les pieces usagées doivent étre inspec-
tées avant I'assemblage pour s'assurer
que la pompe fonctionnera correctement.

10.3.1 Corps et roue

Inspecter pour détecter une usure excessive, des piqdres, de la corrosion,
une érosion ou des dommages et toute irrégularité de la surface d'étan-
chéité. Remplacez-le si nécessaire.
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10.3.2 Arbre et manchon
Remplacer en cas de rainure, de piq(re ou d'usure.

10.3.3 Joints et joints toriques
Aprés le démontage, jeter et remplacer.

10.3.4 Roulements
A MISE EN GARDE:

Ne pas réutiliser les roulements a billes.

Il est recommandé de ne pas réutiliser les roulements aprés le retrait de
l'arbre.

10.3.5 Isolateurs de roulement et joints a levre

1.

Le lubrifiant, les roulements et les joints de logement de roulement
doivent étre inspectés pour détecter toute contamination et tout dom-
mage. Les piéces endommagées doivent étre remplacées.

Si les dommages au roulement ne sont pas dus a une usure normale
et que le lubrifiant contient des contaminants indésirables, la cause
doit étre corrigée avant que la pompe ne soit remise en service.

Les isolateurs de roulement (le cas échéant) doivent étre inspectés
pour détecter les dommages, mais sont normalement des pieces qui
ne s’usent pas et peuvent généralement étre réutilisés.

10.4 I'assemblage

Se reporter a la section 12, Pieces de rechange, pour les schémas écla-
tés et les listes de piéces. Les numéros de piéces listés dans cette
procédure concernent les pompes de la série 8100; les numéros de
piéces correspondants pour les séries 8150, 8200 et 9100 peuvent étre
identifiés par la description dans les listes de piéces.

10.4.1 Bagues d'usure

1.

Les bagues de roue [0-004-0] (le cas échéant) doivent étre chauffées
jusqu'a environ 300 °F - 400 °F [150 °C — 200 °C] puis glissées sur la
roue. Maintenir les bagues contre I'épaulement de la roue jusqu'a ce
qu'elles soient refroidies en portant des gants.

Glisser les bagues de corps [3-003-9] sur les moyeux de roue avant
de monter I'élément rotatif dans le corps inférieur, en s'assurant que
les goupilles de verrouillage dans les bagues se trouvent dans les
rainures du corps.

Vérifier le jeu de la bague d'usure par rapport a la taille de pompe
appropriée dans 7ableau 6 a la page 29.

Tableau 6 : Jeu de la bague d’usure

Bague d'usure

Taille de la pompe Jeu po [mm]

Série/Type

3X2X11F-S
6X4X9F
6X4X10F-M
6X4X11F
6X4X12F
6X6X9F
8X6X9F
8X6X10F
8X6X12F
8X6X12F-M
8X6X13F
8X6X18F
8X8X12F
8X8X17F
10X8X17F
T10X8X20F
12X10X18F

0,015-0,017

8100 [0.38 - 0,43]

Taille de la pompe Série/Type B.Jagl:l:: I[l:'?rl:‘r]e
8x6X14F-S
8X6X14F-L 8200
8x6x18F
12X8X21F
12X8X22F-M
14X10X20F 9100
16X12X23F
14X10X20F-L
8x6X14F 00150019
8x6x15F 8150 038 04l
T6X10X22F e~ et
[0,48 - 053]
8X6X13F 8250 0[8%2; - 823]5

10.4.2 Turbine

10.4.2.1 Séries 8100, 8150 et 9100

1.
2.

Assembler la clavette de la roue [3-911-1] dans I'arbre [3-007-0].

Vérifier la roue [4-002-0] et le corps pour déterminer le bon sens de
rotation de la roue, et positionner la roue sur I'arbre conformément
aux Fig. 217,22, 7et 8.

En commencgant par I'extrémité externe, appliquer un cordon de

6,4 mm [1/4 po] de mastic silicone RTV, (Dow Corning ou équivalent),
sur la face du moyeu de roue, en veillant a remplir la rainure de
clavette.

Glisser le manchon [3-009-9] sur l'arbre, en faisant tourner le manchon
pour distribuer uniformément le scellant au silicone.

AVIS:

La broche dans chaque manchon d'arbre doit
reposer dans le logement de clavette de la
roue. (Non utilisé sur le modeéle 8150)

Placer le joint torique du manchon (3-914-9) sur l'arbre, dans le
contre-alésage du manchon. Assembler I'écrou du manchon d'arbre
(3-015-9).

Répéter les étapes (3) a (5) pour le manchon d'arbre interne, le joint
torique et I'écrou. Essuyer I'excés de mastic silicone RTV.

Figure 21: Emplacement de la roue pour les séries 8100 et 8150
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Tableau 7 : Emplacement de la roue pour les séries 8100 et
8150

Taille de la pompe A Taille de la garniture
3X2X11F-S 8,755
0,375
6X4X9F 9,312
6X4X10F-M 10,625 0,500
6X4X11F 10,750
6X4X12F 9,755
0,375
6X6X9F 9,312
8X6X9F 9,755
8X6X10F 10,625 0,500
8X6X12F 9,755 0,375
8X6X12F-M
10,625
8X6X13F
8X6X18F
10,625
8X8X12F
0,500
8X8X17F
11,495
10X8X17F
T0X8X20F 11,620
12X10X18F 11,495
8x6x14F-L
12,566
8X6X14F-S 0,500
8x6x15F 12,4
16x10x22F 19,259 0,625

Figure 22: Emplacement de la roue pour la série 9100

Tableau 8 : Emplacement de la roue pour la série 9100

Taille de la pompe A Taille de la garniture
12X8X21F
13,50
12X8X22F-M
14X10X20F 0,625
15,81
16X12X23F
14X10X20F-L 16,60

10.4.2.2 Série 8200

1. Assembler la clavette de la roue [3-911-1] dans I'arbre [3-007-0].

2. ldentifier les roues de premier et deuxieéme étage [4-002-0] par I'éti-
quette coulée, et positionner la roue de deuxieme étage sur l'arbre

conformément a //lustration 23 a |la page 30 et 7ableau 9a la page
31.

. Pré-assembler la douille inter-étage [3-034-1] et la membrane

[3-231-0] comme suit :

a) Installer les joints toriques [3-914-7, 3-914-8] dans les trois rainu-
res de la douille inter-étage.

b) Enfoncer légérement la douille dans la membrane, en plagant le
trou dans la douille sur la goupille dans la membrane. Installer la
bague-ressort [3-915-0] pour fixer I'ensemble.

Glisser I'ensemble douille inter-étage sur l'arbre et le placer sur le
moyeu arriére de la roue.

Placer l'autre roue sur l'arbre et glisser sur la douille inter-étage jus-
qu'a ce qu'elle touche la roue déja installée.

Appliquer un cordon de 1/4 po [6,4 mm] de mastic silicone RTV,
(Dow Corning ou équivalent), uniformément autour du diamétre inter-
ne du manchon d’arbre [3-009-9], couvrant une zone d'environ 1/2 po
[12,8 mm] & chaque extrémité de roue du manchon. Appliquer égale-
ment du produit d'étanchéité sur la face des roues.

Glisser les manchons d'arbre sur I'arbre pour répartir uniformément le
scellant. Tourner jusqu'a ce que la goupille dans le manchon s'engage
dans la rainure de clavette des roues et pousser les manchons contre
la face de la roue jusqu'a ce que le manchon affleure la face. Essuyer
l'exces de mastic silicone RTV.

Placer le joint torique du manchon (3-914-9) sur l'arbre, dans le
contre-alésage du manchon. Assembler I'écrou du manchon d'arbre
(3-015-9).

10.4.2.3 Série 8250

1.
2.

Assembler la clavette de la roue [3-911-1] dans I'arbre [3-007-0].
Identifier les roues du premier et du deuxiéme étage [4-002-1 et
4-002-2] par I'étiquette coulée et positionner la roue du deuxiéme
étage sur l'arbre conformément a //lustration 23 a la page 30 et
Tableau 9 a la page 31.

Glisser la douille inter-étages [4-002-3] sur l'arbre et la placer sur le
moyeu arriére de la roue.

Placer l'autre roue sur l'arbre et glisser sur la douille inter-étage jus-
qu'a ce qu'elle touche la roue déja installée.

Appliquer un cordon de 1/4 po [6,4 mm] de mastic silicone RTV, (Dow
Corning ou équivalent), uniformément autour du diamétre interne du
manchon d'arbre [3-009-1], couvrant une surface d'environ 1/2 po
[12,8 mm] & chaque extrémité de roue du manchon. Appliquer égale-
ment du produit d'étanchéité sur la face des roues.

Glisser les manchons d'arbre sur I'arbre pour répartir uniformément le
scellant. Tourner jusqu'a ce que la fente de clavette dans le manchon
s'engage dans la clavette de la roue et pousser les manchons contre
la face de la roue jusqu'a ce que le manchon affleure la face. Essuyer
l'excés de mastic silicone RTV.

Placer le joint torique du manchon (3-914-9) sur l'arbre, dans le
contre-alésage du manchon. Assembler I'écrou du manchon d'arbre
(3-015-9).

Figure 23: Emplacement de la roue pour les séries 8200 et 8250

151 STAGE IMPELLER
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Tableau 9 : Emplacement de la roue pour les séries 8200 et

8250
Taille de la pompe A Taille de I'emballage
8X6X14F-S
8X6X14F-L 12,06
0,500
8X6X18F
8X6X13F 12,69

10.4.3 Roulements et logements de roulement

10.4.3.1 Série 8100

1.

Presser un nouveau joint a lévre [3-177-9] dans chaque presse-gar-
niture [3-073-9]. Avant d'installer le joint, le lubrifier avec une huile
légere.

AVIS:
Les joints a levre devraient reposer contre
I'épaulement usiné dans le support.

AVIS:

La levre du joint ou le c6té pression du
joint doit pointer a 'opposé des roulements
[3-026-3, 3-026-4].

Lubrifier et tourner le joint torique [3-914-1] dans la rainure de chaque
presse-garniture.

Glisser le presse-garniture externe sur l'arbre de fagon a ce que l'extré-
mité de l'arbre traverse la zone de la garniture, mais n'entre pas dans
le joint a lévres. Ceci permettra d'installer le déflecteur [3-136-9].
Glisser le déflecteur sur I'extrémité de I'arbre puis pousser doucement

I'extrémité de l'arbre a travers le joint a levre et glisser entiérement le
presse-garniture sur l'arbre.

Chauffer le roulement [3-026-4] avec de la chaleur séche ou une solu-
tion d'eau et d'huile soluble de 10 a 15 %.

AVIS:
Ne pas dépasser 275 °F [135 °C].

Avec des gants, glisser le roulement chauffé sur I'arbre contre I'épau-
lement de l'arbre.

Installer la rondelle d'arrét [3-517-4] et I'écrou auto-freiné [3-516-4] sur

I'extrémité externe de l'arbre. S'assurer que |'écrou auto-freiné est bien
en place et plier les languettes de la rondelle d'arrét.

AVIS:

Aucun rondelle d'arrét et aucun écrou auto-frei-
né ne sont installés sur I'extrémité interne de
I'arbre.

Laisser le roulement refroidir a la température ambiante. Enduire les
cOtés exposés avec 2 a 3 0z [55 a 85 g] de la graisse recommandée.

Enduire l'intérieur du logement de roulement (3-025-4) de graisse et le
glisser en place sur le roulement. Fixer le logement de roulement au
presse-garniture avec quatre vis d'assemblage [3-909-9].

10.Répéter les étapes pour I'extrémité interne.

10.4.3.2 Série 8150

1.

Installer les élingues [3-136-9] sur l'arbre.

2. Enfoncer un joint a lévres neuf [3-177-2] dans les supports du roule-

ment [3-025-5].

AVIS:
La levre du joint ou le c6té pression du joint
doit pointer loin du roulement.

3. Placer les supports de roulement sur l'arbre.

4. Chauffer les roulements [3-026-2] avec de la chaleur séche ou une
solution d'eau et d'huile soluble de 10 a 15 %.

AVIS:
Ne pas dépasser 275 °F [135 °C].

5. Avec des gants, glisser les roulements chauffés sur l'arbre. Le c6té
blindé du roulement va en premier.

6. Installer la bague-ressort biseautée [3-177-3] dans la rainure sur l'ar-
bre, coté externe seulement.

7. Glisser les logements de roulement [3-025-3, 3-025-4] en place sur les
roulements.

10.4.3.3 Série 8200

1. Enfoncer un joint a lévre neuf [3-177-9] dans chaque capuchon de
roulement [5-018-0].

AVIS:

La levre du joint ou le c6té refoulement du joint
doit pointer dans la direction opposée des ex-
trémités de l'arbre sur lequel le joint a levres
est assemblé.

2. Placer deux joints toriques [6-914-9] sur chaque douille de presse-gar-
niture [6-008-0], puis glisser sur le manchon d'arbre avec I'extrémité
biseautée face a la roue.

3. Glisser les déflecteurs [3-136-9] et les capuchons de roulement sur
I'arbre. Installer la bague-ressort [5-915-3] sur le cété interne de
I'arbre. Installer la bague fendue [5-050-4] et le collier de retenue
[5-421-4] sur le c6té externe de l'arbre.

4. Chauffer les roulements [3-026-3-026-4], avec de la chaleur séche ou
une solution d'eau et d'huile soluble de 10 a 15 %.

AVIS:
Ne pas dépasser 275 °F [135 °C].

5. Alaide de gants, glisser le roulement chauffé [3-026-3] sur I'extrémité
interne de l'arbre contre la bague-ressort.

6. A l'aide de gants, glisser les deux roulements chauffés [3-026-4] sur
I'extrémité externe de l'arbre. Ces roulements doivent étre installés
dos a dos. Placer le premier roulement sur l'arbre; lors de l'installation
du deuxiéme roulement, pousser contre la bague interne pour éliminer
tout jeu entre les bagues internes des deux roulements et entre la
bague interne du premier roulement et le collier de retenue.

7. Installer la rondelle d'arrét [3-517-4] et 'écrou auto-freiné [3-516-4] sur
l'extrémité externe de l'arbre. S'assurer que |'écrou auto-freiné est bien
en place et plier les languettes de la rondelle d'arrét.

8. Laisser les roulements refroidir a la température ambiante. Enduire
les cotés exposés avec 2 a 3 0z [55 a 85 g] de la graisse recomman-
dée.

9. Glisser les logements de roulement [3-025-3, 3-025-4] en place sur
le roulement. Fixer les capuchons de roulement au logement de roule-
ment avec quatre vis d'assemblage [5-904-9].

10.4.3.4 Série 8250

1. Installer les élingues [3-136-9] sur l'arbre.

2. Enfoncer un joint a lévres neuf [3-177-2] dans les supports du roule-
ment [3-025-5].

REMARQUE : La levre du joint ou le c6té refoulement du joint doit
pointer dans la direction opposée au roulement.

3. Placer les supports de roulement sur l'arbre.

4. Chauffer les roulements [3-026-2] avec de la chaleur séche ou une
solution d'eau et d'huile soluble de 10 a 15 %.
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REMARQUE : Ne pas dépasser 275 °F [135 °C].

5. Avec des gants, glisser les roulements chauffés sur l'arbre. Le coté
blindé du roulement va en premier.

6. Installer la bague-ressort biseautée [3-177-3] dans la rainure sur l'ar-
bre, coté externe seulement.

7. Glisser les logements de roulement [3-025-3, 3-025-4] en place sur les
roulements.

10.4.3.5 Série 9100

1. Enfoncer sur les isolateurs de roulement [1-333-1] dans chaque cou-
vercle de roulement [3-018-3, 3-018-4]. Installer les joints d'étanchéité
(3-409-9) sur chaque couvercle de roulement.

AVIS:

Le couvercle de roulement interne [3-018-3] est
1/4 po [6,4 mm] moins large que le couvercle
de roulement externe [3-018-4].

2. Glisser les couvercles de roulement sur l'arbre. Installer les bagues-
ressorts [3-915-9]. Installer la rondelle de butée sur I'extrémité exter-
ne.

3. Chauffer les roulements [3-026-2] avec de la chaleur séche ou une
solution d'eau et d'huile soluble de 10 a 15 %.

AVIS:
Ne pas dépasser 275 °F [135 °C].

4. Al'aide de gants, glisser le roulement chauffé [3-026-2] sur l'arbre
contre la bague-ressort sur I'extrémité interne et la rondelle de butée
sur I'extrémité externe.

5. Installer la rondelle d'arrét [3-517-4] et I'écrou auto-freiné [3-516-4] sur
I'extrémité externe de l'arbre. S'assurer que I'écrou auto-freiné est bien
en place et plier les languettes de la rondelle d'arrét.

6. Laisser les roulements refroidir a la température ambiante. Enduire
les cOtés exposés avec 2 a 3 0z [55 a 85 g] de la graisse recomman-
dée.

7. Enfoncer un isolateur de roulement [1-333-1] dans le logement de
roulement interne et un joint d'huile [3-177-4] dans le logement de
roulement externe.

8. Glisser les logements de roulement [3-025-2] en place sur les roule-
ments. Fixer les couvercles de roulement sur le logement de roule-
ment avec deux vis d'assemblage [3-904-9].

10.4.4 Elément rotatif

Une fois les étapes précédentes terminées, placer soigneusement I'as-
semblage de I'arbre dans le demi-corps inférieur de la pompe.

10.4.4.1 Série 8100

1. Installer I'élément rotatif dans le corps de pompe [2-001-0], en véri-
fiant que la rotation est dans le bon sens. Placer les deux languettes
de presse-garniture dans leurs rainures respectives sur le corps.

2. Placer les tiges [3-943-9] dans le presse-garniture et la bague d'usure
du corps dans leurs fentes respectives sur la ligne de joint du moule
du corps. Corriger tout bombement dans le joint torique.

10.4.4.2 Série 8150

1. Installer I'élément rotatif dans le corps de pompe [2-001-0], en véri-
fiant que la rotation est dans le bon sens. Positionner correctement
les goupilles du corps dans la fente principale du corps. (Faire glisser
légerement le logement du roulement interne vers l'accouplement fa-
cilitera 'assemblage).

2. Boulonner le logement de roulement externe en place. S'assurer que
les deux logements reposent bien dans la partie inférieure du corps.

3. Boulonner le logement de roulement interne en place. Lélément rotatif
devrait maintenant tourner librement.

4. Ajuster les écrous du manchon d'arbre pour centrer la roue dans le
passage d'eau du corps.

5. Serrer les vis de blocage de I'écrou du manchon.

10.4.4.3 Séries 8200 et 8250

1. Installer I'élément rotatif dans le corps de pompe [2-001-8], en vé-
rifiant que la rotation est dans le bon sens. Placer correctement
les goupilles de la bague de corps, les goupilles de la douille de
presse-garniture et les goupilles de la membrane inter-étage/douille
inter-étage dans les fentes du joint principal du corps. (Faire glisser
lIégerement le logement du roulement interne vers l'accouplement fa-
cilitera 'assemblage).

2. Boulonner le logement de roulement externe en place. S'assurer que
les deux logements reposent bien dans la partie inférieure du corps.

3. Boulonner le logement de roulement interne en place. L'élément rotatif
devrait maintenant tourner librement.

10.4.4.4 Série 9100

1. Installer I'élément rotatif dans le corps de pompe [2-001-8], en véri-
fiant que la rotation est dans le bon sens. Positionner correctement
les goupilles du corps dans la fente principale du corps. (Faire glisser
|égérement le logement du roulement interne vers l'accouplement fa-
cilitera 'assemblage).

2. Boulonner le logement de roulement externe en place. S'assurer que
les deux logements reposent bien dans la partie inférieure du corps.

3. Boulonner le logement de roulement interne en place. Lélément rotatif
devrait maintenant tourner librement.

10.4.5 Joint d'étanchéité du corps de pompe

1. Le joint d'étanchéité du joint principal du corps peut étre fait en utili-
sant les parties supérieure et inférieure comme modeéle. Poser les
parties du joint d'étanchéité sur le joint du corps et le marquer en
I'appuyant contre les bords du corps. Tailler le joint d'étanchéité en
tapant légérement avec un marteau a téte arrondie afin qu'il soit au
méme niveau que les bords internes du corps.

2. Des joints de corps précoupés [2-123-5, 2-123-6] peuvent étre com-
mandés pour minimiser le taillage.

3. Nettoyer les surfaces des joints d'étanchéité du corps. Appliquer un
adhésif en aérosol tout usage (3M Super 77 ou I'équivalent) sur la
partie inférieure du corps.

4. Une minute aprés l'application de I'adhésif, mettre en place les joints
d'étanchéité non taillés [2-123-5, 2-123-6] sur la partie inférieure du
corps, aligner les trous du corps, puis appuyer fermement les joints
d'étanchéité contre la partie inférieure du corps dans la zone enduite
d'adhésif.

5. Les alésages usinés du corps doivent rester a égalité avec la ligne de
raccord du corps.

6. Les joints doivent étre au méme niveau que |'alésage pour entrer
en contact avec les joints toriques afin d'éviter les fuites autour du
presse-garniture. (Série 8100 uniquement)

7. Abaisser la moitié supérieure du corps [2-001-0] en place a l'aide des
goupilles coniques [2-916-1], en s'assurant que le presse-garniture et
le logement de roulement sont correctement alignés.

8. Serrer les boulons du joint de la moitié supérieure du corps au bon
couple.

10.4.6 Assemblage du presse-garniture — garniture

Installer deux bagues de garniture et les enfoncer en tapant jusqu'au
fond des deux presse-garnitures. Installer la cage d'étanchéité [1-013-9]
et s'assurer qu'elle est alignée sur l'orifice d'entrée de I'eau d'étanchéité
lorsque la garniture est comprimée. Installer les bagues restantes. Fixer
sans serrer le fouloir [1-014-9] droit avec le presse-garniture et connecter
les conduites de ringage.

10.5 Couples de serrage

10.5.1 Boulons du corps

La classe de boulon standard est SAE J429 ou supérieure avec un fileta-
ge non lubrifié. Les valeurs de couple indiquées dans 7ableau 70a la
page 33 doivent étre appliquées sur les boulons du corps de pompe.

32 Centrifugal Split Case Fire Pumps Guide d'installation, d'utilisation et de maintenance



A MISE EN GARDE:
Compression du joint d'étanchéité : Les
joints non métalliques subissent une re-
laxation par fluage; avant de démarrer
la pompe, s'assurer que les boulons du
corps sont serrés au bon couple.

Tableau 10 : Exigences de couple pour les boulons du corps

Dimension du
boulon

Grade SAE

Identification de
la téte

Couple min. Va-
leur pi-Ib [N.m]

5/8-11

G5

140[190]

AVIS:

Séquence de serrage : Le serrage des boulons
aux bonnes valeurs conformément au bon sché-
ma de serrage des boulons est essentiel pour ob-
tenir la bonne compression du joint et empécher
toute fuite au niveau du joint principal. Toujours
utiliser une clé dynamomeétrique pour serrer les
boulons du corps.

5/8-11

B8

75[100]

3/4-10

7/8-9

10.5.1.1 Séquence de serrage

Serrer les boulons du corps conformément au schéma de serrage des
boulons suivant, voir /flustration 24 a la page 33 :

1. Serrer les quatre boulons dans les coins marqués 1 a 4.

2. Enallant vers l'extérieur le long de |'axe de l'arbre vers les presse-
garniture dans les quadrants opposés, serrer les boulons dans les
régions 5a 8.

3. Enallant vers l'extérieur le long des brides et dans les quadrants
opposés, serrer les boulons dans les zones 9 a 12.

4. Répéter les séquences 1 a 3.

Serrer les boulons du corps en cing étapes :

1. Visser les boulons a la main sans serrer dans un premier temps,
selon le schéma de serrage des boulons, puis serrer a la main unifor-
mément.

2. Alaide d'une clé dynamométrique, serrer a un maximum de 30 % du
couple complet la premiére fois, selon le schéma de serrage des bou-
lons. Vérifier que la bride du corps comprime le joint uniformément.

3. Serrer a un maximum de 60 % du couple complet, selon le schéma de

serrage des boulons.

Serrer au couple maximal, selon le schéma de serrage des boulons.

Effectuer le passage final a plein couple, dans le sens horaire sur les

boulons adjacents.

Figure 24: Schéma de serrage des boulons

o s

1-8

12 pt

G8

300 [405]

350 [475]

400 [540]

8150
7/8-9

8150/8250
1-8

12 pt

700 [950]

900 [1220]
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10.5.2 Emplacements des autres boulons 3. Description de la piece
4. Numeéro de piéce
Tableau 11 : Exigences de couple pour les autres boulons 5. Quantité requise ) .
6. Instructions de facturation et d'expédition
) . S Valeurs de couple 7. Date requise
Dlmbe:lﬁf: du Grade SAE Identlﬁct:g:leon dela de serrage maxima- La taille et le numéro de série de la pompe sont indiqués sur la plaque
les pi-Ib [N.m] signalétique de la pompe ; se reporter & /a section 6, Description.
5/16-18 11[15] Les numéros de pieces et les descriptions sont indiqués dans la sec-
tion 12, Piéces de rechange, qui fournie également une liste de pieces de
3/8-16 20 [27] rechange recommandées pour la pompe.
/71614 A~ 32[43] 10.6.2 Stockage des piéces de rechange
1/2-13 G2 7 49 [66] Les piéces de rechange doivent étre stockées dans un endroit propre et
5/8-11 97 [132] sec. Linspection et le retraitement des surfaces métalliques (si nécessai-
4 re) avec un inhibiteur de corrosion sont recommandés a des intervalles
3/4-10 = 172 [230] de six (6) mois.
1-8 250 [340]
3/816 ™~ 31[42) 11 Dépannage
17213 G5 75[101] Entre les inspections de maintenance réguliéres, rester attentif aux si-
¥ y gnes de probléme d’entrainement ou de pompe. Les symptémes cou-
5/8-11 = 150 [203] rants sont énumérés ci-dessous. Corriger les problemes immédiatement
pour éviter les réparations colteuses et les périodes d'arrét.
5/16-18 N 11[15] - —
7 - \ DANGER: Risque d'écrasement
B8 { | . .
1/2-13 \_ A 451[61] Les piéces mobiles peuvent vous vous
= écraser. Toujours débrancher et verrouiller

l'alimentation avant 'entretien pour éviter
. un démarrage imprévu. Ne pas respecter
10.6.1 Commande de pieces de rechange cette consigne peut entrainer la mort ou

Lors de la commande de piéces, toujours fournir les informations suivan-

tes au distributeur A-C Fire Pump dans votre région : de grave blessure.
1. Numéro de série de la pompe

2. Type et taille de pompe

10.6 Piéces de rechange

Tableau 12 : Liste de dépannage

Défauts Cause possible Solution

Ventiler et améliorer la disposition de la tuyaute-

Poche d‘air dans la conduite d'aspiration rie

Le tuyau d'aspiration de la pompe n'est pas com- | Remplir complétement le tuyau d'aspiration de li-
plétement rempli de liquide quide pompé

Remplir complétement la pompe du liquide pom-
pé
Recalculer NPSH,, doit étre > NPSHg. Augmenter
la hauteur d'aspiration positive sur la pompe en
abaissant la pompe ou en augmentant la taille du
tuyau d'aspiration et des raccords.

Pompe non amorcée

NPSH, insuffisante

Entrée du tuyau d'aspiration insuffisamment im-

. Abaisser l'entrée d'aspiration
mergée baisser I'entrée d'aspiratio

La pompe ne fournit pas de liquide Pompe fonctionnant avec une vanne d'aspiration S assurer %I.Je Ie' rot_Jlnet de Sectllqnnement de la
fermée ou partiellement fermée tuyauterie d'aspiration es? comp etement’ouvert
et que la tuyauterie n'est pas engorgée.

Retirer toute obstruction dans le tuyau d'aspira-

Obstruction dans la conduite d'aspiration tion
Rincer la pompe a contre-courant afin de nettoyer
Roue bouchée la roue ou démonter la pompe pour nettoyer la
roue

S'assurer que le moteur regoit la pleine tension,
Vitesse de la pompe trop basse s'assurer que la fréquence est correcte. S'assurer
que toutes les phases sont connectées.

Comparer le sens de rotation avec la fleche direc-
tionnelle sur le corps de la pompe. Si nécessai-
re, changer le sens de rotation en intervertissant

deux phases dans le moteur.

Rotation dans le mauvais sens
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Défauts

Cause possible

Solution

Hauteur totale du systéme supérieure a la con-
ception de la pompe

Contacter A-C Fire Pump

Capacité insuffisante fournie

Poche d‘air dans la conduite d'aspiration

Ventiler et améliorer la disposition de la tuyaute-
rie

Le tuyau d'aspiration de la pompe n'‘est pas com-
plétement rempli de liquide

Remplir complétement le tuyau d'aspiration de li-
quide pompé

NPSH, insuffisante

Recalculer NPSH,, doit étre > NPSHg. Augmenter
la hauteur d'aspiration positive sur la pompe en
abaissant la pompe ou en augmentant la taille du
tuyau d'aspiration et des raccords.

Quantité excessive d'air dans le liquide

Evacuer l'air du liquide pompé en ventilant

Fuites d'air dans la tuyauterie d'aspiration

Remplacer ou réparer la section de tuyau ou la
bride défectueuse

Fuites d'air dans la pompe par le presse-garniture

Nettoyer le tuyau de ringage. Remplacer les ba-
gues de garniture du presse-garniture si néces-
saire

Entrée du tuyau d'aspiration insuffisamment im-
mergée

Abaisser I'entrée d'aspiration

Pompe fonctionnant avec une vanne d'aspiration
fermée ou partiellement fermée

S'assurer que le robinet de sectionnement de la
tuyauterie d'aspiration est complétement ouvert
et que la tuyauterie n'est pas engorgée.

Obstruction dans la conduite d'aspiration

Retirer toute obstruction dans le tuyau d'aspira-
tion

Pertes de friction excessives dans les conduites
d'aspiration

Repenser le systéme de tuyauterie

Roue bouchée

Rincer la pompe a contre-courant afin de nettoyer
la roue ou démonter la pompe pour nettoyer la
roue

Vitesse de la pompe trop basse

S'assurer que le moteur regoit la pleine tension,
s'assurer que la fréquence est correcte. S'assurer
que toutes les phases sont connectées.

Rotation dans le mauvais sens

Comparer le sens de rotation avec la fleche direc-

tionnelle sur le corps de la pompe. Si nécessai-

re, changer le sens de rotation en intervertissant
deux phases dans le moteur.

Instruments non étalonnés

Vérifier que I'équipement de surveillance fonc-
tionne correctement

Hauteur totale du systéme supérieure a la con-
ception de la pompe

Contacter A-C Fire Pump

Pression développée insuffisante

Quantité excessive d'air dans le liquide

Evacuer l'air du liquide pompé en ventilant

Fuites d'air dans la tuyauterie d'aspiration

Remplacer ou réparer la section de tuyau ou la
bride défectueuse

Fuites d'air dans la pompe par le presse-garniture

Nettoyer le tuyau de ringage. Remplacer les ba-
gues de garniture du presse-garniture si néces-
saire

Entrée du tuyau d'aspiration insuffisamment im-
mergée

Abaisser I'entrée d'aspiration

Pompe fonctionnant avec une vanne d'aspiration
fermée ou partiellement fermée

S'assurer que le robinet de sectionnement de la
tuyauterie d'aspiration est complétement ouvert
et que la tuyauterie n'est pas engorgée.

Obstruction dans la conduite d'aspiration

Retirer toute obstruction dans le tuyau d'aspira-
tion

Pertes de friction excessives dans les conduites
d'aspiration

Repenser le systéme de tuyauterie

Roue bouchée

Rincer la pompe a contre-courant afin de nettoyer
la roue ou démonter la pompe pour nettoyer la
roue

Vitesse de la pompe trop basse

S'assurer que le moteur recoit la pleine tension,
s'assurer que la fréquence est correcte. S'assurer

que toutes les phases sont connectées.

Centrifugal Split Case Fire Pumps Guide d'installation, d'utilisation et de maintenance

35



Défauts

Cause possible

Solution

Rotation dans le mauvais sens

Comparer le sens de rotation avec la fleche direc-
tionnelle sur le corps de la pompe. Si nécessai-
re, changer le sens de rotation en intervertissant

deux phases dans le moteur.

Instruments non étalonnés

Vérifier que I'équipement de surveillance fonc-
tionne correctement

La pompe perd I'amorgage aprés le démarrage

Le tuyau d'aspiration de la pompe n'est pas com-
plétement rempli de liquide

Remplir complétement le tuyau d'aspiration de li-
quide pompé

Quantité excessive d'air dans le liquide

Evacuer l'air du liquide pompé en ventilant

Fuites d'air dans la tuyauterie d'aspiration

Remplacer ou réparer la section de tuyau ou la
bride défectueuse

Fuites d'air dans la pompe par le presse-garniture

Nettoyer le tuyau de ringage. Remplacer les ba-
gues de garniture du presse-garniture si néces-
saire

Entrée du tuyau d'aspiration insuffisamment im-
mergée

Abaisser l'entrée d'aspiration

La pompe a besoin d'une puissance excessive

Roue bouchée

Rincer la pompe a contre-courant afin de nettoyer
la roue ou démonter la pompe pour nettoyer la
roue

Vitesse de la pompe trop élevée

Réduire la vitesse de I'entrainement si possible,
ou contacter A-C Fire Pump

Rotation dans le mauvais sens

Comparer le sens de rotation avec la fleche direc-
tionnelle sur le corps de la pompe. Si nécessai-
re, changer le sens de rotation en intervertissant

deux phases dans le moteur.

Instruments non étalonnés

Vérifier que I'équipement de surveillance fonc-
tionne correctement

Hauteur totale du systéme supérieure a la con-
ception de la pompe

Contacter A-C Fire Pump

Hauteur totale du systéme inférieure a la concep-
tion de la pompe

Contacter A-C Fire Pump

Désalignement

Réaligner la pompe et le moteur

La pompe vibre et est bruyante a tous les débits

Le tuyau d'aspiration de la pompe n'est pas com-
pletement rempli de liquide

Remplir complétement le tuyau d'aspiration de li-
quide pompé

NPSH, insuffisante

Recalculer NPSH,, doit étre > NPSHg. Augmenter
la hauteur d'aspiration positive sur la pompe en
abaissant la pompe ou en augmentant la taille du
tuyau d'aspiration et des raccords.

Entrée du tuyau d'aspiration insuffisamment im-
mergée

Abaisser I'entrée d'aspiration

Pompe fonctionnant avec une vanne d'aspiration
fermée ou partiellement fermée

S'assurer que le robinet de sectionnement de la
tuyauterie d'aspiration est complétement ouvert
et que la tuyauterie n'est pas engorgée.

Obstruction dans la conduite d'aspiration

Retirer toute obstruction dans le tuyau d'aspira-
tion

Pertes de friction excessives dans les conduites
d'aspiration

Repenser le systéme de tuyauterie

Roue bouchée

Rincer la pompe a contre-courant afin de nettoyer
la roue ou démonter la pompe pour nettoyer la
roue

Faire fonctionner la pompe contre une vanne de
refoulement fermée sans ouvrir de dérivation

Ouvrir la dérivation

Fonctionnement de la pompe en dessous du dé-
bit minimal recommandé

Augmenter le débit, augmenter la vitesse de I'en-
trainement

Hauteur totale du systéme inférieure a la concep-
tion de la pompe

Contacter A-C Fire Pump

Désalignement

Réaligner la pompe et le moteur

Fondation insuffisamment rigide

Resserrer le boulon de fondation. S'assurer que
la fondation a été fabriquée conformément aux
instructions d'installation et d'utilisation
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Défauts

Cause possible

Solution

Boulons de fondation desserrés

Resserrer le boulon de fondation; serrer au bon
couple

Boulons de la pompe ou du moteur desserrés

Resserrer les boulons de fondation; serrer au bon
couple

Cimentage inadéquat du socle

S'assurer que la fondation a été fabriquée confor-
mément aux instructions d'installation et d'utilisa-
tion.

Forces et moments de la tuyauterie excessifs sur
les buses de tuyau

Vérifier les raccords a bride et éliminer les con-
traintes a l'aide d'accouplements flexibles ou re-
positionner la tuyauterie pour éliminer la contrain-
te, utiliser des supports de tuyau

Les roulements ont une courte durée de vie

NPSH, insuffisante

Recalculer NPSH,, doit étre > NPSHg. Augmenter
la hauteur d'aspiration positive sur la pompe en
abaissant la pompe ou en augmentant la taille du
tuyau d'aspiration et des raccords.

Fonctionnement de la pompe en dessous du dé-
bit minimal recommandé

Augmenter le débit, augmenter la vitesse de I'en-
trainement

Désalignement

Réaligner la pompe et le moteur

Forces et moments de la tuyauterie excessifs sur
les buses de tuyau

Vérifier les raccords a bride et éliminer les con-
traintes a l'aide d'accouplements flexibles ou re-
positionner la tuyauterie pour éliminer la contrain-
te, utiliser des supports de tuyau

La pompe surchauffe ou se bloque

Pompe non amorcée

Remplir complétement la pompe du liquide pom-
pé

NPSH, insuffisante

Recalculer NPSH,, doit étre > NPSHg. Augmenter
la hauteur d'aspiration positive sur la pompe en
abaissant la pompe ou en augmentant la taille du
tuyau d'aspiration et des raccords.

Pompe fonctionnant avec une vanne d'aspiration
fermée ou partiellement fermée

S'assurer que le robinet de sectionnement de la
tuyauterie d'aspiration est complétement ouvert
et que la tuyauterie n'est pas engorgée.

Faire fonctionner la pompe contre une vanne de
refoulement fermée sans ouvrir de dérivation

Ouvrir la dérivation

Fonctionnement de la pompe en dessous du dé-
bit minimal recommandé

Augmenter le débit, augmenter la vitesse de I'en-
trainement

Désalignement

Réaligner la pompe et le moteur

Forces et moments de la tuyauterie excessifs sur
les buses de tuyau

Vérifier les raccords a bride et éliminer les con-
traintes a l'aide d'accouplements flexibles ou re-
positionner la tuyauterie pour éliminer la contrain-
te, utiliser des supports de tuyau

Défauts

Cause possible

Solution

La pompe ne fournit pas de liquide

Capacité insuffisante fournie

Joint de corps endommagé, usé ou mal installé

Inspecter et remplacer par un joint neuf. Serrer
les boulons du corps au bon couple.

Pression développée insuffisante

Joint de corps endommagé, usé ou mal installé

Inspecter et remplacer par un joint neuf. Serrer
les boulons du corps au bon couple.

La pompe perd I'amorgage aprés le démarrage

La pompe a besoin d'une puissance excessive

Frottement de la piéce rotative sur la piéce sta-
tionnaire a l'intérieur

Démonter la pompe, vérifier

Vitesse de la pompe trop élevée

Réduire la vitesse de I'entrainement si possible,
ou contacter A-C Fire Pump

Type de garniture incorrect pour les conditions de
fonctionnement

Comparer le sens de rotation avec la fleche direc-
tionnelle sur le corps de la pompe. Si nécessai-
re, changer le sens de rotation en intervertissant

deux phases dans le moteur.

Garniture mal installée

Vérifier que I'équipement de surveillance fonc-
tionne correctement

Fouloir trop serré empéchant I'écoulement de li-

Contacter A-C Fire Pump

quide pour lubrifier la garniture
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Défauts

Cause possible

Solution

Humidité ou saleté infiltrant la graisse

Contacter A-C Fire Pump

Roulements usés

Réaligner la pompe et le moteur

La pompe vibre et est bruyante a tous les débits

Les surfaces de montage des ajustements inter-
nes (au niveau des bagues d'usure, des roues,
des manchons d'arbre, des écrous d'arbre) ne

sont pas perpendiculaires a I'axe de l'arbre.

Vérifier 'alignement. Vérifier s'il y a un frottement
entre la roue et le corps. Remplacer les piéces
endommagées.

Arbre tordu en raison de dommages pendant I'ex-
pédition, I'utilisation ou la révision

Vérifier la déflexion de I'arbre. Le faux rond total
du comparateur ne doit pas dépasser 0,002 po
(0,05 mm) TIR. Remplacer éventuellement l'arbre.

Roue déséquilibrée

Vérifier le désalignement et corriger si nécessai-
re. Si l'alignement est satisfaisant, vérifier I'usure
excessive des roulements.

Piéces desserrées sur l'arbre

Vérifier si les roulements et la roue sont endom-
magés. Vérifier la clavette, I'écrou auto-freiné et
les vis de blocage. Fixer les piéces a I'arbre ou
contacter A-C Fire Pump.

Arbre qui tourne hors centre en raison de roule-
ments usés

Vérifier le désalignement et corriger si nécessaire,
si l'alignement est satisfaisant, vérifier I'usure ex-
cessive des roulements.

Frottement de la piéce rotative sur la piece sta-
tionnaire a l'intérieur

Démonter la pompe, vérifier s'il y a des interféren-
ces, remplacer les piéces usées.

Accouplements non lubrifiés

Inspecter et remplacer le lubrifiant conformément
aux instructions du fabricant.

Poussée excessive causée par une défaillance
mécanique a l'intérieur de la pompe

Vérifier |'état d'usure de la roue, son dégagement
et les passages d'eau.

Mauvais type de graisse utilisé

Nettoyer les roulements et les logements de rou-
lement conformément aux instructions, ajouter
le lubrifiant approprié conformément aux instruc-
tions du fabricant.

Graisse excessive dans les logements des roule-
ments

Nettoyer les roulements et les logements de rou-
lement conformément aux instructions, ajouter
le lubrifiant approprié conformément aux instruc-
tions du fabricant.

Manque de lubrification pour les roulements

Inspecter le roulement pour évaluer I'usure, lubri-
fier selon les instructions du fabricant

Mauvaise installation des roulements comme
des dommages pendant l'installation, mauvais
assemblage, utilisation de roulements non agen-
cés en paire, etc.

Vérifier la méthode d'assemblage, les dommages
possibles ou la propreté pendant I'assemblage
et le type de roulement utilisé. Remplacer ou con-
tacter A-C Fire Pump.

Humidité ou saleté infiltrant la graisse

Nettoyer les roulements et les logements de rou-
lement conformément aux instructions et lubrifier
a nouveau les roulements.

Roulements usés

Remplacer les roulements

Les roulements ont une courte durée de vie

Arbre tordu en raison de dommages pendant I'ex-
pédition, l'utilisation ou la révision

Vérifier la déflexion de I'arbre. Le faux-rond total
du comparateur ne doit pas dépasser 0,002 po
(0,05 mm) TIR. Remplacer éventuellement I'arbre.

Roue déséquilibrée

Vérifier le désalignement et corriger si nécessai-
re. Si l'alignement est satisfaisant, vérifier 'usure
excessive des roulements.

Frottement de la piece rotative sur la piéce sta-
tionnaire a l'intérieur

Démonter la pompe, vérifier s'il y a des interféren-
ces, remplacer les piéces usées.

Poussée excessive causée par une défaillance
mécanique a l'intérieur de la pompe

Vérifier I'état d'usure de la roue, son dégagement
et les passages d'eau.

Mauvais type de graisse utilisé

Nettoyer les roulements et les logements de rou-
lement conformément aux instructions, ajouter
le lubrifiant approprié conformément aux instruc-

tions du fabricant.

Graisse excessive dans les logements des roule-
ments

Nettoyer les roulements et les logements de rou-
lement conformément aux instructions, ajouter
le lubrifiant approprié conformément aux instruc-

tions du fabricant.
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Défauts

Cause possible

Solution

Manque de lubrification pour les roulements

Inspecter le roulement pour évaluer I'usure, lubri-
fier selon les instructions du fabricant

Mauvaise installation des roulements comme
des dommages pendant l'installation, mauvais
assemblage, utilisation de roulements non agen-
cés en paire, etc.

Vérifier la méthode d'assemblage, les dommages
possibles ou I'état de propreté pendant I'assem-
blage et le type de roulement utilisé. Remplacer

ou contacter A-C Fire Pump.

Humidité ou saleté infiltrant la graisse

Nettoyer les roulements et les logements de rou-
lement conformément aux instructions et lubrifier
a nouveau les roulements.

Roulements usés

Remplacer les roulements

La pompe surchauffe ou se bloque

Les surfaces de montage des ajustements inter-
nes (au niveau des bagues d'usure, des roues,
des manchons d'arbre, des écrous d'arbre) ne

sont pas perpendiculaires a I'axe de l'arbre.

Vérifier 'alignement. Vérifier s'il y a un frottement
entre la roue et le corps. Remplacer les piéces
endommagées.

Arbre tordu en raison de dommages pendant I'ex-
pédition, I'utilisation ou la révision

Vérifier la déflexion de I'arbre. Le faux-rond total
du comparateur ne doit pas dépasser 0,002 po
(0,05 mm) TIR. Remplacer éventuellement I'arbre.

Roue déséquilibrée

Vérifier le désalignement et corriger si nécessai-
re. Si l'alignement est satisfaisant, vérifier I'usure
excessive des roulements.

Arbre qui tourne hors centre en raison de roule-
ments usés

Vérifier le désalignement et corriger si nécessaire,
si I'alignement est satisfaisant, vérifier l'usure ex-
cessive des roulements.

Frottement de la piéce rotative sur la piece sta-
tionnaire a l'intérieur

Démonter la pompe, vérifier s'il y a des interféren-
ces, remplacer les piéces usées.

Poussée excessive causée par une défaillance
mécanique a l'intérieur de la pompe

Vérifier |'état d'usure de la roue, son dégagement
et les passages d'eau.

Mauvaise installation des roulements comme
des dommages pendant l'installation, mauvais
assemblage, utilisation de roulements non agen-
cés en paire, etc.

Vérifier la méthode d'assemblage, les dommages
possibles ou I'état de propreté pendant I'assem-
blage et le type de roulement utilisé. Remplacer

ou contacter A-C Fire Pump.

Roulements usés

Remplacer les roulements
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12 Pieces de rechange

12.1 Pompe a incendie a plan de joint horizontal série 8100

Figure 25: Vue éclatée de la pompe a incendie a plan de joint horizontal 8100

Tableau 13 : Liste des composants de la pompe a incendie a plan de joint horizontal 8100
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N° de réf. Description Qté N° de réf. Description Qté
0-910-0 Bouchon de tuyau (corps) 5 3-025-3 Logement, roulement interne 1
0-912-0 Raccordement de tuyau 3 3-025-4 Logement, roulement externe 1
0-944-0 Goupille-ressort Spirol (manchon d'arbre) 2 3-026-3 Roulement, interne 1
0-950-0 Mamelon de tuyau 2 3-026-4 Roulement, externe 1
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N° de réf. Description Qté N° de réf. Description Qté
0-952-0 Tubulure et connecteurs 3-073-9 Presse-garniture 2
1-013-9 Cage d'étanchéité 2 3-136-9 Déflecteur 2
1-014-9 Fouloir, garniture 2 3-177-9 Joint a levres 2
1-904-9 Vis d'assemblage (fouloir) 4 3-516-4 Ecrou auto-freiné, roulement 1
1-909-9 Rondelle (fouloir) 4 3-517-4 Rondelle d'arrét, roulement 1
1-924-9 Garniture 12 3-902-3 Vis de blocage de I'écrou de I'arbre 2
2-001-0 Corps, partie inférieure 1 3-904-9 Vis d'assemblage (logement de roulement) 8
2-001-0 Corps, partie supérieure 1 3-910-9 Bouchon de tuyau (logement de roulement) 4
2-123-5 Joint, corps (aspiration) 1 3-911-1 Clavette de roue 1
2-123-6 Joint, corps (refoulement) 1 3-911-2 Clavette d'accouplement 1
2-904-1 Vis d'assemblage (corps) VARIE 3-914-1 Joint torique (presse-garniture) 2
2-916-1 Goupille conique du corps 2 3-914-2 Joint torique (joint de corps) 2
3-003-9 Ensemble bague de corps 2 3-914-9 Joint torique (manchon d'arbre) 2
3-007-0 Arbre 1 3-943-9 Goupille-ressort Spirol 4
3-009-9 Manchon d'arbre 2 4-002-0 Roue 1
3-015-9 Ecrou, manchon d’arbre 2

12.2 Pompe a incendie a plan de joint horizontal série 8150
Figure 26: Vue éclatée de la pompe a i die a plan de joint horizontal 8150
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Tableau 14 : Liste des composants de la pompe a incendie a plan de joint horizontal 8100

H—a—po107

T =—0910-9

N° de réf. Description Qté N° de réf. Description Qté
0-905-0 Embout de graissage 2 3-009-2 Manchon d'arbre 2
0-909-0 Rondelle 4 3-0159 Eorou dumanchon dar- 2

01N, Bouchon de tuyau 1/4 D5 Logement, roulement in-
0-910-7 NPT Sstl 8 30253 terne !
0-910-8 Bouchon de tuyau 2 3-025-5 Support de roulement 2
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N° de réf. Description Qté N° de réf. Description Qté

01N, o Logement, roulement

0-910-9 Bouchon de tuyau 2 3-025-4 externe 1

0-915-0 Bague-ressort, roule- 2 3-902-3 Vis de pression 4

ment

0-952-1 Douille hexagonale 1 3-136-9 Déflecteur 2

0-952-2 Mame";’fﬂ/z”' NPT x 1 31772 Joint & levres 2

0-952-3 T1/4 NPT 1 3-026-2 Roulement 2
05, Vanne a pointeau 1/4 177 Bague-ressort biseau-

0-952-4 NPT 2 3-177-3 tee 1

0-952-5 Tube 4 3-904-8 Vis d'assemblage 8

Connecteur 1/4 0D X -

0-952-6 1/4 NPT 2 3-904-9 Vis d'assemblage 8

2-001-0 Corps, partie inférieure 1 3-911-1 Clavette de roue 1

2-001-0 Corps, partie supérieure 1 3-911-2 Clé du coupleur 1

. —_— Roue en bronze avec
2-123-5 Joint, corps (aspiration) 1 4-002-0 joints toriques 1
21236 Joint, corps (refoule- 1 3-914-9 Manchon du joint tori- 9
ment) que
2-904-1 Vis d'assemblage 42 3-943-9 Goupille, bague d'usure 2
(corps) ’

ONA Vis d'assemblage 09A .

2-904-2 (corps) 4 6-924-0 Garniture 10
0. Goupille conique du 14

2-916-1 corps 2 6-013-2 Lanterne 2

3-003-2 Bague de corps, bronze 2 6-014-0 Fouloir

3-007-0 Arbre 1 6-902-2 Vis d'assemblage

12.3 Pompe a incendie a plan de joint horizontal série 8200

Figure 27: Vue éclatée de la pompe a incendie a plan de joint horizontal 8200
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CASTING-BOTTOM HALF
20018

Tableau 15 : Liste des composants de la pompe a incendie a plan de joint horizontal 8200

N° de réf. Description Qté N° de réf. Description Qté
1-952-0 Conduite de purge 1 3-026-4 Roulement, externe 2
1-952-0 Ligne de niveau 1 5-050-4 Bague fendue 1
0-910-9 Bouchon de tuyau 14 5-421-4 Collier de retenue 1
1-013-9 Cage d'étanchéité 2 3-169-9 Déflecteur 2
1-014-9 Fouloir 2 3-177-9 Joint a levres 2
1-901-9 Boulon du fouloir 4 3-516-4 Ecrou auto-freiné 1
1-901-9 Rondelle, boulon du fou- 4 3-514-4 Rondelle darrét 1
1-924-9 Bague de garniture 10 3-902-9 Vis de blocage 2
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N° de réf. Description Qté N° de réf. Description Qté
) - Boulon du couvercle de

2-001-7 Corps, partie supérieure 1 5-904-9 roulement 8

2-001-8 Corps, partie inférieure 1 3-911-1 Clavette (roue) 1

21235 Joint, corps (aspiration) 1 3-911-2 Clavette (accouple- 1

ment)

192 Joint, corps (refoule- 014 Joint torique (manchon

2-123-6 ment) 1 3-914-9 darbre) 2
ONA Vis d'assemblage 01 Joint torique (douille du

29041 (corps) VARIE 39149 presse-garniture) 4

1-439-0 Goupille 2 6-008-0 Douille dutﬁ;gsse—garm— 2

3-003-9 Ensemble bague de 2 3-034-0 Douille inter-étages 1

corps

3-007-0 Arbre 1 3-231-0 Membrane inter-étages 1
nNo. . 014, Joint torique (douille in-

3-009-9 Manchon d'arbre 2 3-914-7 ter-6tage) 3
AE. Ecrou du manchon d'ar- oL Bague-ressort (roule-

3-015-9 bre 2 5-915-0 ment) 1
yory Couvercle du logement O1E. Bague-ressort (douille

50180 de roulement 2 39150 inter-étage) !

3-025-3 Logement de roulement 1 4-002-0 Roue 2

3-026-3 Roulement, interne 1

12.4 Pompe a incendie a plan de joint horizontal série 8250

Figure 28: Vue éclatée de la pompe a incendie a plan de joint horizontal 8250
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Tableau 16 : Liste des composants de la pompe a incendie a plan de joint horizontal 8250

N° de réf. Description Qté N° de réf. Description Qté
0-905-0 Embout de graissage 2 3-015-9 Ecrou du manchon d'arbre 2
0-909-0 Rondelle 4 3-025-3 Logement, roulement interne 1
0-910-7 Bouchon de tuyau 1/4 NPT Sstl 8 3-025-5 Support de roulement 2
0-910-8 Bouchon de tuyau 2 3-025-4 Logement, roulement externe 1
0-910-9 Bouchon de tuyau 5 3-902-3 Vis de pression 4
0-952-1 Douille hexagonale 1 3-136-9 Déflecteur 2
0-952-2 Mamelon 1/4 NPT x 1-1/2 1 3-177-2 Joint a lévres 2
0-952-3 T1/4 NPT 1 3-026-1 Roulement 5311 C/3 1
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0-952-4 Vanne a pointeau 1/4 NPT 2 3-026-2 Roulement 6311 SSH C3 1
0-952-5 Tube 4 3-177-3 Bague-ressort biseautée 1
0-952-6 Connecteur 1/4 OD X 1/4 NPT 2 3-904-8 Vis d'assemblage 8
2-001-0 Corps, partie inférieure 1 3-904-9 Vis d'assemblage 4
2-001-0 Corps, partie supérieure 1 3-911-1 Clavette de roue 1
2-123-5 Joint, corps (aspiration) 1 3-911-2 Clé du coupleur 1
2-123-6 Joint, corps (refoulement) 1 4-002-1 Roue, étage 1 sans bagues 1
2-904-1 Vis d'assemblage (corps) 39 4-002-2 Roue, étage 2 sans bagues 1
2-904-2 Vis d'assemblage (corps) 2 4-002-3 Douille inter-étages 1
2-904-3 Vis d'assemblage (corps) 2 3-914-9 Manchon du joint torique 2
2-916-1 Goupille conique du corps 2 3-943-9 Goupille, bague d'usure 2
3-003-2 Bague de corps : Bronze d’aluminium 2 6-924-0 Garniture 10
3-007-0 Arbre 1 6-013-2 Lanterne 2
3-009-1 ShaftSleeve-1 2 6-014-0 Fouloir 4
3-009-2 ShaftSleeve-2 2 6-902-2 Vis a chapeau 4

12.5 Pompe a incendie a plan de joint horizontal série 9100

Figure 29: Vue éclatée de la pompe a incendie a plan de joint horizontal 9100
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Tableau 17 : Liste des composants de la pompe a incendie a plan de joint horizontal 9100

N° de réf. Description Qté N° de réf. Description Qté

0-901-0 Vanne 2 30159 Ferou dumanchon dar 2
Couvercle du logement

0-910-0 Bouchon de tuyau 20 3-018-3 de roulement (interne) 1
Couvercle de roulement

0-950-0 Mamelon de tuyau 2 3-018-4 (externe) 1

0-952-0 Tube 2 3-025-2 Logement de roulement

1-013-2 Cage d'étanchéité 2 3-026-2 Roulement

-014- ; 70 Rondelle de butée (ex-
1-014-2 Fouloir 2 3-078-9 terne) 1
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N° de réf. Description Qté N° de réf. Description Qté
222, pp— Joint a lévre (roulement
1-333-1 Isolateur de roulement 3 3-177-4 externe) 1
) Joint d'étanchéité (cou-
1-904-9 BOUIonlguefr?]:Lot" etdu 12 3-409-9 vercle du logement de 2
9 roulement)
1-909-9 Rondelle, blgfrb” du fou- 4 3-516-4 Ecrou auto-freiné 1
1-924-9 Bague de garniture 12 3-517-4 Rondelle d'arrét 1
A ) - 0N Vis de blocage (écrou
2-001-7 Corps, partie supérieure 1 3-902-9 du manchon darbre) 2
e Boulon du fouloir et du
2-001-8 Corps, partie inférieure 1 3-904-9 couvercle 4
2-123-5 Joint, corps (aspiration) 1 3-911-1 Clavette (roue) 1
102 Joint, corps (refoule- 011 Clavette (accouple-
2-123-6 ment) 1 3-911-2 ment) 1
ONA Vis d'assemblage 011 Clavette (manchon d'ar-
2-904-1 (corps) VARIE 3-911-3 bre) 2
P . . 014 Joint torique (manchon
2-916-9 Goupille conique 2 3-914-9 d'arbre) 2
3-003-9 Bague d'usure de corps 2 3-915-9 Bague-ressort
3-007-0 Arbre 1 3-943-9 Anneau Spirol
3-009-9 Manchon d'arbre 2 4-002-0 Roue 1
prés du moteur dans le carter externe, et installer, sans serrer, les
1 3 Anne e deux vis d'assemblage restantes.
X

13.1 Dépose et installation du carter de I'accouplement
(version non CE)

Remarque : Ne pas écarter les carters interne et externe plus que néces-
saire pour le retrait ou I'installation du carter. Un écartement excessif des
carters peut modifier leur ajustement et leur apparence.

13.1.1 Dépose

1. Retirer les deux (2) vis d'assemblage qui retiennent le carter du cou-
pleur externe (cété moteur), (élément 1) ; au ou aux supports, (élé-
ments 3 (et élément 6)).

2. Ecarter le carter externe et le retirer du carter interne, (élément 2).

3. Retirer la vis d'assemblage qui retient le carter interne au support,
(élément 3).

4. Ecarter le carter interne et le retirer du coupleur.

13.1.2 Installation

1. Fixer les supports (éléments 3 et 4 préassemblés); au logement de
roulement (s'il s'agit d'une nouvelle installation). Ecarter le carter in-
terne (élément 2); et le placer sur le coupleur.

2. Avec le carter interne chevauchant le support, (élément 3); installer
une vis d'assemblage dans le trou (ou la fente) du support et du
carter situés le plus pres possible de la pompe. Ne pas serrer la vis
d'assemblage.

3. Ecarter le carter externe (élément 1); et le placer sur le carter interne.

4. Installer les vis d'assemblage du carter externe en suivant I'étape
indiquée ci-dessous qui s'applique a votre pompe en particulier :

1. Pour les pompes avec un support de selle de moteur, (élément 5) :
S'assurer que le carter externe chevauche le bras de support, (élé-
ment 6) et installer mais ne pas serrer les deux vis d'assemblage
restantes.

Repérer le bras de support, (élément 6) entre les extrémités du
carter externe, aligner le bras de support avec les trous dans le
carter externe et les trous dans le support de la selle du moteur,
(élément 5).

2. Pour les pompes sans support de selle de moteur : Insérer la
rondelle d'‘écartement, (élément 7); entre les trous situés le plus

5. Positionner le carter externe de maniére a ce qu'il soit centré sur
I'arbre et qu'il y ait moins de 1/4 po (6,35 mm) de I'arbre du moteur
exposé. Sur les carters qui utilisent un support a fente, le carter inter-
ne doit étre positionné de maniére a ce que seul 1/4 po (6,35 mm) de
I'arbre de la pompe soit exposé.

6. Tenir le carter dans cette position et visser les trois (3) vis d'assem-
blage.

Figure 30: Vue éclatée du carter du coupleur pour une pompe a incendie a plan de joint

horizontal inée par ypiq

13.2 Modification de la rotation de la pompe

Chaque série de pompes a incendie centrifuges a plan de joint horizontal
peut étre utilisée dans le sens horaire ou antihoraire lorsqu'elle est regar-
dée a partir de l'extrémité de I'accouplement de la pompe. Si vous voulez
inverser les buses d'aspiration et de refoulement, vous pouvez le faire
avec la méme pompe comme suit :

Remarque : Consulter les procédures de démontage et de montage a

la section 10 Entretien de ce manuel pour les bonnes techniques de
démontage et de montage.
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13.2.1 Procédure Remarque : Si la rotation du moteur n'est pas inversée, la roue va
tourner a I'envers.

1. Ret!rer laroue d,e I arbre' la t,oumer de 1 SQ et, la replacer sur l'arbre. Figure 31: Bon rapport entre la roue et le corps de la pompe a incendie a plan de joint
(Suivre les procédures de démontage indiquées dans ce manuel.) horizontal

2. Alors que I'élément rotatif est sorti du corps, retirer le corps du socle
et le tourner de 180°. CWROTATION CCWROTATION

3. Replacer I'élément rotatif dans le corps et remonter la pompe.
Remarque : La roue et le corps se rapportent I'un a I'autre comme a
l'origine. Larbre et le moteur se rapportent aussi I'un a l'autre comme : ‘@

a l'origine. 'l L
4. Remonter la pompe et réaligner I'accouplement comme indiqué dans V | | v
- ‘ SUCTION h

les instructions d'alignement dans la section 7 Installation. DISCHARGE — | DiscHARGE

5. La rotation du moteur doit étre changée en inversant les cables du
moteur. ROTATION VIEWED FRONI THE COUPLING END

14 Garantie du produit

Garantie pour utilisation commerciale

Garantie. Pour les biens vendus aux acheteurs commerciaux, le vendeur garantit que les biens vendus ci-dessous (sauf les membranes, joints
d'étanchéités, joints, matériaux en élastomeére, revétements et autres « pieces d’'usure » ou consommables, ces derniers n'étant pas garantis sauf
indication contraire sur le formulaire de soumission ou de vente) seront (i) fabriqués selon les spécifications indiquées sur le formulaire de soumission
ou de vente, si ces spécifications font partie intégrante de cette entente, et (ii) seront exempts de tout défaut de matériau et de fabrication pendant une
période d’un (1) an a partir de la date d'installation ou de dix-huit (18) mois a partir de la date d’expédition (la date d’expédition ne doit pas étre ultérieure
a trente (30) jours apres la réception de l'avis que les biens sont préts a étre expédiés), selon la premiere éventualité, a moins qu'une période plus longue
n‘ait été indiquée dans la documentation du produit (la « Garantie »).

Sauf mention contraire dans les lois, le vendeur, a son choix et sans frais pour I'acheteur, réparera ou remplacera tout produit défectueux en vertu

de la garantie pour autant que I'acheteur donne un avis écrit au vendeur de toutes défectuosités matérielles ou de main-d’'ceuvre dans les dix (10)
jours de la premiére occurrence d’'un défaut ou non-conformité. Au titre de I'option de réparation ou de remplacement, le vendeur n'est pas tenu de
retirer ou de payer pour faire retirer le produit défectueux ou d'installer ou de payer pour faire installer le produit réparé ou remplacé, et I'acheteur

est responsable de tous les autres codts, notamment les co(ts des services, les frais d’expédition et les dépenses. La méthode ou le moyen de
réparation ou de remplacement est a I'entiére discrétion du vendeur. Le non-respect par I'acheteur des directives de réparation ou de remplacement du
vendeur met fin aux obligations du vendeur en vertu de la présente garantie et annule la garantie. Toutes pieces réparées ou remplacées en vertu de

la garantie sont garanties uniquement pour la durée restante de la garantie sur les piéces qui ont été réparées ou remplacées. Le vendeur n'a aucune
obligation de garantie envers I'acheteur pour les produits ou les piéces des produits qui : (a) ont été réparés par des tiers autres que le vendeur ou
sans l'approbation écrite du vendeur; (b) ont fait 'objet d’'une mauvaise utilisation, d'une mauvaise application, d'une négligence, d'une modification,
d'un accident ou d’'un dommage physique; (c) ont été utilisés de maniére contraire aux instructions d'installation, d’utilisation et d’entretien du vendeur;
(d) ont été endommagés par une usure normale, de la corrosion ou des produits chimiques; (€) ont été endommagés par des conditions anormales,
des vibrations, une amorce inadéquate ou une utilisation sans débit; (f) ont été endommagés par un bloc d’alimentation défectueux ou une mauvaise
protection électrique; ou (g) ont été endommagés par I'utilisation d’un équipement auxiliaire non vendu ni approuvé par le vendeur. Dans le cas des
produits non fabriqués par le vendeur, ce dernier n'offre aucune garantie; toutefois, le vendeur va accorder la garantie a I'acheteur regue du fournisseur
de ces produits.

LA GARANTIE QUI PRECEDE EST EXCLUSIVE ET REMPLACE TOUTE AUTRE GARANTIE, CONDITION MODALITE EXPRESSE OU IMPLICITE DE QUEL-
QUE NATURE QUE CE SOIT CONCERNANT LES BIENS FOURNIS AUX PRESENTES, NOTAMMENT TOUTE GARANTIE IMPLICITE DE QUALITE MAR-
CHANDE ET D’ADEQUATION A UN USAGE PARTICULIER, QUI EST PAR LA PRESENTE EXPRESSEMENT REJETEE ET EXCLUE. SAUF DANS LA MESURE
OU LA LOI LEXIGE, LE SEUL RECOURS DE LACHETEUR ET LOBLIGATION GLOBALE DU VENDEUR, EN CAS DE VIOLATION DE LUNE DES GARANTIES
QUI PRECEDE, SE LIMITENT A LA PREPARATION OU AU REMPLACEMENT DU PRODUIT ET, DANS TOUS LES CAS, SE LIMITENT AU MONTANT PAYE
DE LACHETEUR POUR LE PRODUIT DEFECTUEUX.,EN AUCUN CAS, LE VENDEUR NE PEUT ETRE TENU RESPONSABLE DE TOUTE AUTRE FORME DE
DOMMAGE, QU’IL SOIT DIRECT, INDIRECT, LIQUIDE, ACCIDENTEL, CONSECUTIF, PUNITIF, EXEMPLAIRE OU SPECIAL, NOTAMMENT UNE PERTE DE
PROFIT, UNE PERTE D'ECONOMIES OU DE RECETTES PREVUES, UNE PERTE DE REVENU, UNE PERTE PROVENANT D’UNE ENTREPRISE, UNE PERTE
DE PRODUCTION, UNE PERTE D’OPPORTUNITE OU UNE PERTE DE REPUTATION.
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Xylem Inc. (847) 966-3700

8200 N. Austin Avenue Morton Grove, lllinois  Fax: (847) 966-1914

60053 www.xylem.com/acfirepump
USA

Cette commande est assujettie aux conditions générales de vente standard de Xylem Americas en vigueur a la date
d’acceptation de la commande, lesquelles sont disponibles sur https://www.xylem.com/en-US/support/xylem-americas-
standard-terms-andconditions/ et intégrées aux présentes par renvoi et font partie de I'entente entre les parties. Tous les

renseignements présentés dans le présent document sont considérés comme fiables et conformes aux pratiques d'ingénierie
acceptées. Xylem ne donne aucune garantie quant a I'exhaustivité de ces renseignements. Les utilisateurs sont responsables
d’évaluer la pertinence d'un produit individuel pour des applications spécifiques. Xylem n’assume aucune responsabilité de
quelque nature que ce soit pour tout d ge spécial, indirect ou écutif découlant de la vente, de la revente ou de
I'utilisation abusive de ses produits. Peut &tre modifié sans préavis.

Visitez notre site Web pour la plus récente version de ce document et pour de plus amples informations.

Les instructions originales sont en anglais. Les instructions en d’autres langues sont des traductions des instructions
originales.

© 2019 - 2025 Xylem Inc. A-C Fire Pump est une marque de commerce de Xylem Inc. ou une de ses iliales. Toutes les autres
marques de commerce ou marques déposées appartiennent a leurs propriétaires respectifs.
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BREFHFE 375[25]
8150 8x6x14F TRBEH 380 [30]
8150 8x6x15F B 450 [26]
8150 16x10x22F TRBSESE 325[22]
8200 B 450 [30]
BREFHEH 650 [45]
8250 B 550[38]
9100 ek 250[17]
BREFHFE 375[25]

2.10 REFNNFLHELFFHE

RBEEIW ACFire Pump [§ , A AFEIRSERIREE, XHEA
£ A-C Fire Pump RANMIRESEAMECITE , ARRIERNZ 2%, AC
Fire Pump R B FERIFFRENGSHNERA .

3 WA

A-C Fire Pump BN AR B OERIGITRETFHILE. FKBRFEAE
RGMHK | PR TS hEA Ko

A Gy
ZRNER~ meFAREEFM. o
ERARESSBABRRENM 0K , H
BelgefERfRA o

4.4 ERE

RIBEEN MR ABEIER , BVREREENRAIFEREN 105°F
[40°C] ©

ERHHEIERNREFMHHE T RN BHREBENFAIFREE.

4.5 i
RETFREBMEE L.

5 Xfd. WNEMEE

5.1 &

R RES BB T R ERLNEHTHNART. WG , &R
MR ER U BEE SRR AE TR 25 % 4 EARF.

BRI, ARG REERIR L. SRR T e B
8rh | HER—REHEIEETIER.
MPEEEEIRT | ERIHEHAEANREA,

5.2 18

RAGFILLBI SMA IR, EREEFARE (MR ). ERENH
R BAMERIEH. RN TENNRATRES %,
FizRiEmiRE , RAFREREKE,
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A g5 ABER
IR EREERN R RERIRE,
EREHNAREIRE  BRERRES
Afo
FRTABIPES,
EEmEMEREY,

RIBHMENFENE G55,
5.2.1 4% - 85 100

RERE (KRR ) iY , RRAGER BRN—HBERTEEEEME ( &
ZET). BRREZINERR  ENMLEURRENEEMIL HRE

BRRURSIONFAE. E=H - YA - 200 3
1: iRt 1008 B—RERLRR, BFHWNEREHNEZRE, EHA— I BImEs

NFKHEE, BERAFILZERBK , WRIEHEAAE/NFIEEE 30°
( IBSHE 3)

A E5: A\BrEk
IR fEREER B RIERILE.
FEREANAFIRE  BREBRES
ARo
FEMABIFESE,
EERERMEBREY,

3: WnfaEF 200 B

NYLON SLING,
CHAIN, OR
WIRE ROPE

N A

3
MAX

0
)

5.2.2 REREE - 35 150M

5.2.2.1 {#AR. BEHMER

BRIRENMEE FANREREAERBIAR. BHFERE (F2) .
YAARERESNOTHETE , HIREBWT AN AR TR T Lo X
BN BRI | WE TS RARRERIN. 275 , B
W IRF R TIEE |,

MRF, FEFMBHHAGNORKERE 100 % (254 BK) |, WIEN 3ot - £ - 300 &

— A TR AR R R, SERIRIT, SR _ ; N "
ﬁégfégﬁ%ﬁﬁﬁﬁgéfﬁﬁggszﬁ%ﬂ%ﬁggggﬁ 2 RIMEB RGO = ML LR BITRIL | SUFEITR, A —1 o

J
=
1

—

BB K 100 Haf (24 BX)  MrEweons  SEBMARABERELSER. HERNE, SHERIREANS
e e e R 1815 BAEMRE RN , FHERANE AT, WRAEE
DRERME, REREIRTIN., BEK , LURIERARENTEEER 30° ( 550E4) -

2 WHEF 150M BIFEEARKE 4: smfiRF 300 2
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G
NYLON SLING,
e CHAIN, OR
A /wme ROPE
[~

150E BUR BhH R EhIREE
ERALMNIRCHREE ZH , BESRALEHEEREHRA.

5.3 X

6.2 &R
JEFAR A LUBIE $ahE EIEBERIRTARR#HITIARE ; 4190 , H10 X 8 X 17F-S
R*E:

% 2: R<HniRE

A &4 BEke
RREB S MARBVfERY, ISR A BRI ReiEftE!
S5RUSZEZMIRE ( BMBiER
), WATRE— P ERSMYE R R P
WEEE TS,

AR

FigERERTEERE |, A8
E IR T BRI IEEE,

£ 10 RFZEERN , TEBNAAES
Mo

ARDREE

P
%:IJ w=

5.3.1 IGEIER

MRREIEEFATRLENEZT , BREFREEE. TR
BRRRETAER. EE. $EBEESEERA , UpLLEREMEM
S NRR.

MR A ME SRRV BRRERRE 5 T ERB5ER |, 5190 Valvoline
Tectyl 502-C,

BF AR 10158 , RMEG EDER , FEEak. B, Bk
AR KREENE IR,

5.3.2 KHAER

B ANERHEAAKEER. RRERNSEHTIRRER , HHR
T T5IRME,

MIBRIFE_ EET T ESERN,
TERFFNERFERIERRERFS S M el A4~ 5 , 0 Cortec Corporation
VpCIl-329, [IRIEHIEAIREESHEAR] o
fERK R EHER R IR,

TEHAZR ENON 1/2 85 [14 3] Cortec VpCI-329 , ZHFIEHSO ,
HiEmis R AR ERAKE .

EOE=/BiEER 1015 B , LUBHLEHFE,

6 i5EH

6.1 —R&i%EH

BN AR OGEE RS (8100, 8150 #19100 &%) FIINK
[8200 #0 8250 %%!] IEBEWER.

YRig R
H TaiSR=55k A48 ; H=EREHHE A536
10 IR AART ANSI
8 H7kORT ANSI
17 HIRFFER
F-S SNEL M-HREL L-ABEMR
6.3 &
6.3.1 RiGh#

HBEERRNMEEEHE. TEEILHRS, RNERUFFISHES
%, AtB SR TFIWREEHNERST. [FIISHRE—UHFERT
ITHENMREMFER] -

B 5 EpIREE

O A-C Fire Pump Systems : O

T | ®

3 Centrifugal Fire Pump USTED 4
SPLIT CASE v
Size  10X&X1TF-S Type 810 <[ ¢

5

" Serial Number 12-055444-14-01
- G.P.M. 2000 atFt. hd. 280 andP.S1. 125 —— 8
9 — RP.M. 1785 Imp.Dia. 17.7 No. Stages 1 ——— 10
Max. Net Pressure Developed 140 p.s).—

T 11
Net Pressure at 150% Capacity 110 P.S.I.
13 ————Maximum BHP. 225 T~ 12
Max. Positive Suction Pressure 80 p.s.. T 14
15 — Inb. Brg. 6309

Out. Brg.\ 5308 —__ |
() MORTON GROVE, IL, USA O
ASSEMBLED INUSA =

/ \

17 18
1. Fili&Ew 10. ¥k
2. AN 1. =ERRES [psi]
3. K/ 12. 358 150% BYAY%EE S [psi]
4. 85 13. &RATHE [BHP]
5. F5IS 14, RAHRES [psil

6. 712 [%R]

7. 8EWR [GPM]
8. FEEST [psil

9. IR [RPM]

6.3.2 REBERE
HEBTRREBNFIEEELNIRE, CEEE ENRE,
B 6 : EPREBIHE

15. AMIEHEGES

16. SMUHEGSRS

17. =it

18. MR ER (=)

10
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o FIRE °l
pomp € ?

AC Fire Pump Systems
3 T 8200 N. Austin Avenue
Morton Grove, IL 60053 USA

4 s Type:  CENTRIFUGAL FRE PUMP UNIT
6 - Size:  10KEXTTF-S Series: 8100 ——1—— 5
T, serialNo: 12-055444~14-01

7 — Engine: N/&
8 ——— moto: 380 v 50 Hz
10 — Impeller Diameter: 450 mm
— Rated Flow Rate: 454 m*h Head: a8 m —t— 12
- Power: 168 kw Speed: 1785 min ' —_|
13 — Weight: 820 kg YearMonth 2012/JAN ~|

(@] ASSEMBLED INUSA O

17

1. HER 10. HEER [EX]
2. CE #7:& 1. BUETE (3275 K//\et]
3. R¥EH 12. %% (K)

4. RENE 13. THEK [kw]

5. BS R 14. 3% [RPM]

6. F5S 15. REBEE [TR)
7. RohNRE [RohilIREhIREE] 16. Hli&HHA

8. BN EE 17. IR

9. fMFE

6.4 iZiti¥E

6.4.1 EE

REBRFHNKREBHESINK , RAMES BHRNRNIRFTIZIT. WAFHE
BCEZ U RLES S THF—RHE,

REELAEETL , BTETE. HS. HKANEREE. AJERSTIBRA
HHREENIER FE T E¥5%. RAZFA ANSI Class 125 3¢ 250
FLHaE , FEBUTAS : Bak/HR] - 125/125; 125/250 ;
250/250,

HMFRERES , RAMHREBEEARANLHEFLLEE ; HTFRS
8100. 8150 #9100 , IRAFMHBMEATK AL L,

6.4.2 Mt

M2 —FE SRS MNEIRRAME | EHSTRETR S,
RiESHEEINRERMET M L, HRiE eSS T
fiLo

6.4.3 i

HSRFR AISI 1045 5 4140 %R , RTRE |, At TS/ \WofREe
B1To

6.4.4 HE

HEREEEIR | TR RS RIRNRIE, HEERRELNE
FHERSYTEIM. EETARE— 0 R , MR,

6.4.5 IERIEK

ERREEE. BRRE. SRFEERIFNSSRESAR , WERD
FiEfIER, (8100 EREINSRBREIR , HEREST] o HERE
SRNERTEETLIIRZ | LU THI KRS,

6.4.6 EXIF
REMASRSIN , REGWIERE | SERSIFE LR,

6.4.7 &
AR IS DBNRTAR | AR EERAT AR RANRNE.
IMUSHE R TR IR

6.4.8 HAINT

HAERBREEERL , 5T , UAREE THNERNTT. M5
AAMAHRREES , ATFEREPEK , FEIMUBRARSICEEINL , LUK
ZRER DB R T RETEERNHEUE, RERTHRNIDE
BEFNHF BRSO,

6.4.9 JEKiR

IR IS | IR | NI RIS RAIRE .

6.4.10 B4t

BEHSR kAT, BENET R AN E MR L E R FIIREHIA MED .
6.4.11 BXi=

BEERSEFI , 774 EN IS0 13857 BIEK,

6.4.12 JEkt

MIRTHIRINEREY |, 3R EGIRET LA £ HER

6.5 BEFEHE

1RIE EN IS0 3746 tRfE , FEMA FERMIE 3.3 R [1:K] LWEHN
RIMEBHMRAR AMREES [LpA]l H990dB.

1R¥E EN ISO 3746 R , TEAMAAE FS5RMEE 3.3 R [1 K] L&NEHN
RINLMETIBIRA A MNEEL [LpAl 9 106dB,

6.6 HEIEHE
REBOELUTRA :

- R

« GEEDHL ( ERALERREIAL )
- EIR

- BXEh

- BihE

6.7 R~THIEE
BRARE BN —RRTE,

Centrifugal Split Case Fire Pumps &%, 1#1ES4FFM
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AMERAFMPMENLNIET. BEE
HIPRERSBOLT. mERGHISER
BB &EHIT, XEEEAgENAE

B fEFAARFSRANRHRIER .  WIRMIRE
BVEEE R B LR , BEEREREKR
FEXRANT

A B8 Bek

RREEEMARAERY, IAIERYEE SRR WA
%;%I‘Fﬁﬁ%’%lfﬁo (SE=VEIE=R: SiuhrE
TB Rk

7.1 I8

ICy: RS

BRIEHAIE) , IREREREH ARSI ER.
ILRERAEBFBEL , NEHHAR
Ax

<o

RABESRREETE L ANER R, TIRNHS, IOFLERER
BARSHPREITRILE K,
ERENRARENE THNZE , LUEBRMGE | USRS, P
B, NBH—Ne= ATRBTERE , UBEREHAR D ESF R RIER
8E,
BRRUEERAEEARNENGE , BMASRIE. SHE, SR
NFHE ( BFHENN LR\ BB AR EEEIR . ) FIBIT R 3 E BRI,
RERH | BEEHANTRANME | URERNDEELE BBHE
ERAEL [NPSH] o BIFBEINPSH [NPSHA] MIARZEFHET
REFERI NPSH [NPSHR]

EMENTETR. RERTREMTRUT , UEET, XMERs
AR HSETERAEL, WALLET R AR NEETR,

7.2 Hh
BITRIVEREBREERALIE | H RS R T 5 IRE LR
155D | FERERIR AR AR 1,
BNGCREENREEER 3 F 5 EHRRLRE,

N BRENRREK 3 E 6 2 [75F 150 K] HEFERE.
HHEIR IS U FUS EEIRAVIRISITER, HEMITA SRS SEN 1/2
1-1/2 & [12.7 F38.1 K] SSER , FMEHE. ERDRELE
RAEER TR REHFARCHTT 0S| EEEREN S AR,
BRI NEEERRLH , 8 7T, R TRSEEERE—
AR 4 B (102 2K] KES , XA LREHEERET | UTRE
REMTL, ARE. B, FHEREE. ESHBESHEBHOEREK
. {EHMIRIERATER 2 80 | FLLHE B K.
EREESNENKELHEBNRES  RINBIVERREZ V2N
REE 5 EHME,

E7: 2

FOUNDATION

PIPE SLEEVE BOLT

(OPTIONAL)

BUILT-UP CONCRETE
FOUNDATION

7.3 BAFER

Nty NB ek

R RERABRKERIRERERAZHE
Fill. WIEITIAERRI .

BB SRR E E SRR E R D, M
%E’F?%’—%5E}¥iii’mﬁﬁﬁﬁ1’mﬁ@ﬁ&*ﬂ¥ﬁﬁﬁﬁ

TERIR T 75 SEFRANER |y LUTE SR 1A LUR TR Bt Z B R B A 248
DERERREMTRELME FF291 % [254 2XK] &, #ieEd
RARAPESFLEESR , 404 8Ffiimo

BEERETNRISERER , FREMZZATHER, RRAFER
FKTE,

PBHERS ENAREE , HMERM BN MHEMRET N (ERET
BRMHE , BRRENSE , BEIE 82 TEHSE, )

MRFEHRAE | IFERIR TANESUERMBH IR |, UEENT
SHERSRHTRESENRE. EERSRE  EERE “FER

)&” o

AR

‘GERE —RRERNASEBMEEER
(RZRAR ) HEREMNRE.

LELRREESRE=0T , IASEE—E= LEIEEN T,
BERT2ENRER (B0E 74 7 TER” ) |, AEBEEERIRY
AILEERYIRTR. (24 N EBEIRERNERIZFFIER B BT
rET.lo )

8 : REBHNRT

GROUT ONLY TO
TOP OF BASE RAIL

7z

" PUMP BASERAIL

GROUT

APPROX.1” GAP

CONCRLTL
FOUNDATION

SHIM
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7.4 ER
ERTIMEERTE | HERREENES  HWLEBA, EEBEMNRTE
BERE , ERATNENIEREER ( LEF8) .
EHEBERREENTR | UEHER, MESERRTE TR |
REERTARE K. FARNES R,

MERBLERS , REMRBRAELERITE, TERIBRERER
)E o

BEREEY 14 RRERYRTIRG | IDERNINENSAHHET |
B SRS 5B .,

7.5 ¥IIAROH

A fekl: AB ek
AR AB NSRS R ESHSTER
PO, IRRTELEIF ZRIBRAHBIERIR , L
REINSE. RETILERAEZIH
THEHREFL.

HE:

AEEEIFRIFIFGESMER, XA

RIEMIKEIT,

A Gy
REAFIEENRERMGREREFAER
HEWPEEH. FRAEENEHIES
MR, A NGBEE , HFERFERRFERE
o

A Iy
REMFERA = mEFHREESFR. ~m
FRAESSHASHENMM =KL , 7
B ATgEfERRAR

AR
REEETLEIPIER ( 2RSS ) | AJ8E
SERINEERRRMER M ik,

AR
REFLLFMUEERSE | FREBREREHHED
A AR I ARV

HENRBEEH IR TRAEN |, KSR E@d BN RMEDI T
RS g PO pa

EishmMeEL R , R/ EEE (L. HEAUFTERAENN/RTT
B, RTREEK A EETE T,

EHRANTRNEBETEXER, FERKRERRFRERBYRT
BREE |, RAITIR(F.

RS S ehIREAANER TN T A NEE A #ITHROE | ERIBMERTR
WHRER , HFUEEETERE THTRE

RZENISFRE MEEF T E R MR Bt ER S,

FEEMIBRFERM BN - AEEA ( HPWATT)  HITH
( EPHTFITERER—ML )

BEE=MAERTHERL

1. ERM+R

2. FHR

3. BULRUEIRE (IFSRFIEEAIERIRA ) .

7.5.1 BERRERE

REPIRENEZERAERNTR, LAERFER  BNRTORK
HOCARRTA , MILAET A,

7.5.1.1 RERE

TEBRMERAS ERIERT |, B RRIL 90° BEIFENEEXHER Z [BlaviE iR,
RRBIREN/HEIRENIZS , ERRBRAENRE ~NEREIRF S
BHLEBRERE (REF9) .

9: RERE

EHH}B

7.5.1.2 FIRE

EEHEERIEERT , KL 90° MiEfRE BN FITE B ERAvING = |, L
BMEEBMKERERS, ARIGEN/ZAESERIBRS , BRIELESE
BMKFEARATFEERMEEINS L, REBIHSEGIERNIERPAIERN
RWFEIRR ( ZEE10) o

BE10: FTRE

7.5.2 FRRBERZE

LREEESHREBERN , NERTAR. AXIERIRERE , FE
BRI HIER RS,
11: F8R

7.5.2.1 AERE

ERTRERE , FRTOR (A) REIEMSEFE X) , AEBTIREZR
FRRRTE S MIBX 2R 5T (V) BORE L, 205 77FR |, 2R N ERBHER EARH
NELZ. BTFHRRAT , BEMSBFHEIERE—HE | UEIRLLE ; 1
ﬁggf?ﬁﬁ%ﬂ?ﬁ%?aﬁ'\ﬁ—ﬁo BEXAEZNRERE | FEEHRSES
Jﬁ N E o

Centrifugal Split Case Fire Pumps &%, 1#1ES4FFM
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7.5.2.2 FETRAE

BRETIIRE , BETHER (P) REIIBMSBIFEI (X) , REBTHRRR
HIEXMEX MBS HEEB (V) BIMELE (BB 717813700 ) . BTH
RIGHNE | GBI EREEE—RE , WEIRALE ; BETFORZHE
KIETRE—m. BXAERSHNRELE | FEERMSSHERsRE,

7.5.3 PIEEXHHESHIROE

LU TREEFRTFLREMNKE Rexnord Industries, LLC 1 Clarke Fire
Protection Products, Inc. T10 B4 223584 MR EX4HEE,
FRRBTMER#TRE , XEWIIANTFS I NERERN, 8
2, ATEUETNRARE , BIURIE 752ERTH%R.

7.5.3.1 REFZHNLEH
FERIEZBTEEFIES B, AEGhISHEHIRHrEBIERER
BREEY , FREHLE  AEBREMR, REBNTERR , F45=0
5ihiHstF,

RIEEERHNREHTEMEMLE |, LUREI £ 3hisENRRIEM. SN
THWMEKENABSTHER. ITEEMEBZ,

7.5.3.2 [EfRFAERE (X-Y)

ERS Z 3HiEEMNEIREERENEREF. AT (WLEFR) , U
90° [EIFFRHTENERBRE , HAERMPRFUN S ERME 2 ERYE
IR RNIRANEENERFEED F 3 PIEENAELERS,

B 12 : SRR

=
=
=
=
=
_

7.5.3.3 E{TREBERE (P)

37, FEBOTFERE (T £ 3PIEENFTN R ENRHSEERN | a0
LA, BIFRA 90° ( LA 13) » FEMFRF,

[BIFRAR1FEBT £ 3 hIEENTFITIRIS REERH.

MEEERE |, IFNFFENIER | T8 BV T RIS RESER
FUNFTEE, B4 EMEEQ , 5B EFadT BV /s,

I EBENIBRHBRNE, RBEITTRE , ENNEREABRNRE
BE ISR , BERFRESRENER,

B 13 : FHEHEA

7.5.3.4 BHNNEHH

ERENEM 2 A, FERB s HIS AR MrIEB s kT 2IE TR FRAI M
1B, SO AMESELZEN , ZEEl], LMEMBEIWES & 14
FrRBIAERI A MR, XGRS =3 8P AV EREFE 5 1E Mkt
B 14 : &HREA

BREMBEIEH  FEHFTHEERENEKMSFNNE ( ZLE15) .
B 15 : Bk

7.5.3.5 HiEBENEIIENEE
ARAREZR R S EZ Mg 2 B B ETIE |, HIBEMEINZNZ
. BEHEMEREH L , USEPNMENTT. SRBRES TH
EBORE= EHAEE |, GRS TE—M ( =28 16) . FEREE
BB EFmAEITRE £ 2 HiEENIE

A 1y
REMER = mEFAERNFM. ~m
FRREZSHABHEMM~HK , H
EEIERERTS SV

by EESEER

RIANZ T A Re LA BRF BRI THENNHE
1o TR/ ERBBRMER , STk
RIANME,

B16: mxR

A\

MATCH MARK

MATCH MARK

17 : RBERIRIGEF

ANGULAR MISALIGNMENT  PARALLEL OFFSET MISALIGNMENT END FLOAT

ol by - F Fei
1l - P -]1 -r
jq; = i
TG | !
-~ X GAP ] -
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=® 3 AROENARIGFF

RERE

RN | HTEE P) | RE (x-y) BEER: | KEF (R
10% N)2xF

BAS | BAR | BASR | BAR | BAR | BAE | BAR B

SR | | K | F | K | o | K
1040T| 0.01 | 0.15 0 0.08 | 0.13 3 0.21 | 5.36
1050T| 0.01 | 0.20 0 0.10 | 0.13 3 0.21 | 5.38
1060T| 0.01 | 0.20 | 0.01 | 0.13 | 0.13 3 0.26 | 6.55
1070T| 0.01 | 0.20 | 0.01 | 0.13 | 0.13 3 0.26 | 6.58
1080T| 0.01 | 0.20 | 0.01 | 0.15 | 0.13 3 029 | 7.32
SIZE SEEMHTRAE | JARK HEhER
B (rpm)
in.lb Nm =5 g
10407 100 11.3 3600 1.90 54
1050T 200 22.6 3600 2.40 68
1060T 200 22.6 3600 3.00 86
1070T 200 22.6 1800 4.00 114
1080T 200 22.6 1800 6.10 172
1080T 200 22.6 3600 6.10 172
7.6 BEEEE
i ARk

FIREEFZE , BARRHETEE\NE

o

7.6.1 AFHREE—RETRPGIS

TREREEN | BEET TS -

e

REB TS ENT. XA S ARTRARE,

LU BB AT P R A S 22 LR 4%,

LA RATERKELN | Sl AR SR RS E

>3,

BRI INTEEL RN BAHRENRT | R EBERET

TRk,

6. RAEMTREE SR TRENTt, BENER 45° LR
00" HEREME . LUR/DEHEIR.

7. BEFEB RS,

8 MEREMAEZEL | BRAETRLE.

o PEIELIEREARASHNE,

A FARMRANTEERRTHRSITS. 7T AR D

TENHNE (REAHMDEMETE | TSRk, AR, B

SR, IR RS ) | MR THIRLE

1. S .

2 IS | DEEE H .

3. M EREARKLERRNFREE | HERNF | B E
IR A BN EREIR,

4 RBERENRERKEL  RBUEATERRAEHELTNE
BRI NS AR EAIEL, BVER SR NEEES SEHEL
ZiEm | UL SN,

7.6.20HRKELET 8100, 8150, 8200 F1 9100 RFIEBNR DA HER

ARG,

rond =

o

Centrifugal Split Case Fire Pumps &%, 1#1ES4IFFM
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7.6.2 RiE= EAFNRADMAE
7.6.2.1 8100 RFIEMNHMEINTARTFRERADMIFE

BAF7 (F) (B Ibf (N) ) RIJI5E (M) ( B4 Ibf.ft (Nm) )
K B HO
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
3X2X11 37 46 40 20 25 51 28 30 38 24 25 30
(165) (205) (178) (27) (34) (69) (125) (133) (169) (33) (34) (41)
6X4X9 143 178 102 103 129 258 32 40 47 20 25 51
(636) (792) (454) (140) (175) (350) (142) (178) (209) 27) (34) (69)
6X4X10 143 178 102 103 129 258 32 40 47 20 25 51
(636) (792) (454) (140) (175) (350) (142) (178) (209) (27) (34) (69)
6X4X11 143 178 102 103 129 258 32 40 47 20 25 51
(636) (792) (454) (140) (175) (350) (142) (178) (209) 27) (34) (69)
6X4X12 124 155 88 89 112 224 33 42 44 21 26 54
(552) (689) (391) (121) (152) (304) (147) (187) (196) (28) (35) (73)
6X6X9 143 178 102 103 129 258 117 147 89 91 114 229
(636) (792) (454) (140) (175) (350) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
8X6X9 143 178 102 103 129 258 117 147 89 91 114 229
(636) (792) (454) (140) (175) (350) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
8X6X10 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
8X6X12 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
8X6X13 181 227 116 156 195 390 80 100 71 57 72 144
(805) (1010) (516) (212) (264) (529) (356) (445) (316) 77) (98) (195)
8X6X18 227 284 150 202 253 506 68 85 78 53 66 132
(1010) (1263) (667) (274) (343) (686) (302) (378) (347) (72) (89) (179)
8X8X12 170 213 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(756) (947) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
8X8X17 195 244 133 179 223 447 90 112 92 75 93 187
(867) (1085) (592) (243) (302) (606) (400) (498) (409) (102) (126) (254)
10X8X17 463 579 274 463 579 1158 150 187 129 133 166 333
(2059) (2575) (1219) (628) (785) (1570) (667) (832) (574) (180) (225) (452)
10X8X20 514 643 304 514 643 1287 167 208 143 148 184 370
(2286) (2860) (1352) (697) (872) (1745) (743) (925) (636) (201) (250) (502)
12X10X18 490 613 270 544 680 1361 169 211 153 168 211 422
(2180) (2727) (1201) (738) (922) (1846) (752) (939) (681) (228) (286) (572)

7.6.2.2 8150 RYIEMN AR IR RIFRIRA DM NLE
BAT (F) ( fi Ibf (N) ) F177%E (M) ( 1L Ibf.ft (Nm) )

K SO H0
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
8x6x15 201 251 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
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8x6x14 201 116 156 195 390 117 147 89 91 114 229
(894) (1116) (516) (212) (264) (529) (520) (654) (396) (123) (155) (311)
16X10X22 623 323 865 1081 2163 196 245 160 207 259 518
(2777) (3465) (1437) (1173) (1466) (2933) (872) (1090) (712) (281) (351) (702)
7.6.2.3 8200 RFIEMNMATLINTEAVFRIRANTAE
BK77 (F) (B4 Ibf (N) ) RIS24E (M) ( 1L Ibf.ft (Nm) )
b A HO
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
8X6X14 454 568 300 404 506 1012 136 170 156 106 132 264
(2019) (2526) (1334) (548) (686) (1372) (605) (756) (694) (144) (179) (358)
8X6X18 454 568 300 404 506 1012 136 170 156 106 132 264
(2019) (2526) (1334) (548) (686) (1372) (605) (756) (694) (144) (179) (358)
7.6.2.4 8250 RFIEMNMATNINRAFHIRANNIE
BA (F) ((B{iL Ibf (N) ) FIH%E (M) ( 211 Ibf.ft (Nm) )
K PN A
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
8X6X13 454 568 300 404 506 1012 136 170 156 106 132 264
(2019) (2526) (1334) (548) (686) (1372) (605) (756) (694) (144) (179) (358)
7.6.2.5 9100 RFIEMNMATLINEAFRIRANIIE
BAF (F) (240 Ibf (N) ) FIFI%E (M) ( B Ibf.ft (Nm) )
Fh N HO
Fx Fy Fz Mx My Mz Fx Fy Fz Mx My Mz
12X8X21 193 242 167 226 282 565 79 98 108 92 115 230
(858) (1076) (743) (306) (382) (766) (351) (436) (480) (125) (156) (312)
12X8X22 193 242 167 226 282 565 79 98 108 92 115 230
(858) (1076) (743) (306) (382) (766) (351) (436) (480) (125) (156) (312)
14X10X20 571 714 284 666 833 1666 196 245 160 207 259 518
(2540) (3176) (1263) (903) (1130) (2259) (872) (1090) (712) (281) (351) (702)
16X12X23 623 779 323 865 1081 2163 215 268 192 298 373 746
(2771) (3465) (1437) (1173) (1466) (2933) (956) (1192) (854) (404) (506) (1012)
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18 : BROARXHBRANARMESRA

7.6.3 HREE
HREENRTHIREESEE, KIEEHRRT  WESAIREHE
DENRE , HEEBHMIRIEN | 58 RBERERAR. % NPSH
(CBRERANE. ) BET N EB AR TFHREERATY,
HREENKEN RIS, HiE BT NTFRBRFD,
AABAKBESRZANAEEL+ (10) MEEER. NREE
KMmpEE | NERZHERAOA—SRARYT , EEEUATFEKE,

A IOy
MEANOTFEERMFET , WABENAN
ARPANOEZERALSE. ATRESD
BAE , XRERAEAIERNMAE
farak NPSH ml@f, WNRFITTIEE , MEE
WRABREM /R REBENIYS I ECR

=
o

ROBEENREIANSREERN—TRY , LEERIERANES. €
TR AR, FENERLESEE, ERASE LITITHN |, MRkEEN
| LR =R,
KFHIREERRZH LA R, EEPNEAESRERERAES , 7
BRRRNERET. BREBRNIRAOEEZN , €AROBEEE RO
MEATLUB RSN

HE:

UERASE LIRER | Y1707k K E RS
FRROERE , ENEFESERRENEE
MTRER SN & 19 R BR T —EIFRFEIR
AR EERE,

TEHIREEPLERIE |, HEFU TGN | MRREHSRASE
TE1T , AR ERTFRERR , LERSRBHRIBEEET,
ZRIIR A ERE  MARSRER | AR ik &Rl EE
B, (TEFMEEMFET  MREALER , NN ERREEHIRER
L BNE 7647 HKEE ).

LEEARKEN , HELEE KE NEMATRERER , BEXARZEE
18 XHAHRIR.

MRBIHESTEEDE—HRER , WRERE , UEEAREBAT L
5ERBRER.

AR

F =47 (KISELE (+/-) )

M = SMER 3% ( NRBY & SR iXATE )

IF=y/ Fx2+Fy2+Fz? (SF=Fi871) o

IM=y/ Mx2 + My2+ Mz2 ( SM = FR18H%E ) »

M RAFRZEZEIE A HREEIERPLHL HNE,
HLENEIEATRNEMNE + 3% - AANAHE. NRAFED SFH =M,
A] LIS AN IR AR 15,

S e

IR R ETEFRE RN | IEE , MUEHER, REHKTRITHIRIE
LUBER SN0

TRIEFAEKIE , THZE NPSH EXEENER T
HAZERNNOMNCERE AT NORI TG AETEEEHR
EFRESR , HENZARARET ML~ ESWIE,
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/ CHECK VALVE

GRADUAL RISE TO PUMP

"}:.—7;-..
i

CENTER LINE OF PPE

INCORRECT

INCORRECT

INCORRECT

CORRECT

NO AR POCKETS
CORRECT

CORRECT

UNEVEN FLOWTHROUGH
A HORZONTAL ELBOW
CAUSING UNBALANCED

LOADING OM INPELLER INCORRECT

7.6.4 HIREE

MBHEERE , SEERTSHROER. NRESERK , SEER
RIEEHEROA—SIR AR T EREENKTETS | FERAEESY
SRR, BREA (FIIIFE ) | XESERESSHRRARSH
RERETE.

HER B TP RS 18 ) L B AN PR SR, LEEIR ( =Ihaeid ) T
ARz, AIBLERSETA , B REAERBETRE . @i
AT EINBEURATFRFARN,

7.6.5 EiREE
MBHIEED B A ERMMEHE | W EREERLER,
ESEEERNE D SHIREER A

7.6.6 2RSS
AR

ATER FECE KA R R R B IK BN IR

xE,

PSRRI KBTS DKM RY R B SR HFRRLE (118 2 B HFLH BITR oK
EO

B EKR R RARIE & S5 IR B ATE S A B 4G8 B,
7.6.7 HIS &S

AE:

AT{ER T AN REE,

A B
HBRYHITHBEIREINZE R |, 75
TIMARRENRERY, NRENNIEE
TS E EBNHS RS , BSEETEN
ABHE,

A EE

HSERM , MREMFEN™ERE.

SeRAMNHNEERINHSRAR. ASREERTNTRENAS
H ., BERRAT#ERE,

HENESE S RLSRIKBEMFER , UBHEASHBE,
HSEMHESS (AR ) ESTHAR , HEEEFNBE %L
BN HIE R R INE,

HEERERSAIMMENEREE DA 9 B [229 2XK] .

7.6.8 EAHit

TEFHSHAE TSk R N R HEROR S th R R 2 R~ ERME Hite [
P EIRERAEBRINERIETER , HRERNE T2 Aol
Bz,

7.6.9 1EKIREHE

7.6.9.1 —RREN

RIRRAEFARSSRYRFHNERFE, X SRY eSSBS HE™
BEREM , UMERTRRS L ; EEREEIEREENEE RS
ERAENITEEAMMEREEES. BREIRIEE , LUREiEEER,
XiEE B RHRR R EER AR LA R SE I, IR B R 2T
i® , LUEHIEREASNE.

7.6.9.2 iEE

RBEELEERHTEE, NRREEIEE 60 KNZE | ERNELTR
TR, FHRERBEB.

MBERFHEERK , AIEEEEHEEENS, B2, T®EAERT,
EBThREZ BB EIER,

BIUREMEEHIFEEE | XD LS NERIFERE, TR
EAEME , REREATESENERSE, NRLEELES , TaSHE
EhS EEER ; b alREa~ERiEHE , SBUHEEEAS.

At , FIEENEHEUSTRABERFEEIL 15-20 psig [1 bar] H9E
73, B£9 0.25 gpm [0.95 Ipm] BYFERFEMNZET K.  [LREH—[1]

;ﬁo ]
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AR

£ 97 U PNETIENBEE,

7.7 RERHE

Zﬁ& B
AEERIMERENBE R TETR.
{REX B MY R R EBEE B R FhE RN
M EMESCEN, FJREkERkihes. R
SRIREHAER PR, 3B/ XL B AT RE IS AR
TEABGE,

BEEERIIRG , AFREMECR , LRREERE  BFaiiHta
Mo EIAMIA , EFMOEEMMBROE , LMHRIEEBNE, HEMN, (X
B R ENHITRIE,

7.8 BSEE

A B5: BER
RREEEMARAERY, IAIERYER SRR WA
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7E*o

A EE
TeteabF AR BIRE, FHESEER
BERS , AENRETEATFRE

BT
AE:
B BB FIE R BT,
AR

EoIIREHREE | AAEIEENREF M
WE T W REIHE BB ERRNER.

TrEBEMSAEEEBYEE LIRS,
BB IES REINTH BIR.
BSERR IR AR FEA SRR/ SR A & LR To

8 B, BIEFXM
8.1 B&h

Zﬁl =®aL.
NERIENRA BRI, ERITFRERBIIEIKG
B2, BTBRWR.

A\ EE sk
e SUER . AEN B SEITUA
WEREES T, FamEAtZERN

=R o
AR
NRER , FIFS BRI RENIREREA.
AR

NREAR , FIFS WA IR L= MIRIER
B Tl JBINETE B ohal RHhES B A S m & Bf
Mo BN , ARETHHIHILEIE , REpHHIHERE
TR R BEARE,

8.1.1 FahEH

A\ R AERR

AR A NS HEEHSTER
P, IRARTELEIF ZRIBIAHBERIR , L
®EINBE. RETIEKRAEESHIE
CEHTEREEL

EEREHRZE , PITLTIRE -

1. RERISERIN , KRS 537 FH PIIBNAEHEMR.

2. SERREDIL (BNLLD ) 2B, BERE 757 Vi

5% o

RS SRS R T ERRE.

RBFE R, REBE. BARE,

BRI B ) R S RIS,

ERTEREMERSEE.

RERIIE TS , BRI E .

AR, DENEE,

. REEHHTEER,

10.BRERTBRIA,

1. EBE | BREMSERTE.

12 WBRRFTHRE , BFrERITEEMSENIET , HBEXHE , RARE
TH. BRREMESHAETES.

13. REEDIF L. WHREDVIRRRS LEERIAEMIET , BAWR
REFEHNIERE TET , TRESSE™ERT,

8.1.2 REZE

AE:

MR ORI RS , LUERFIERY. &
a. BEYRYNBLHEMARYSEERH

o

©® N oA W

A INGy:
EREERmAREHHSZE , FERBDh
Ko RABTE  BUETEHRHTR,

MRRAERANO LLEFIEES , ADEIFTHRNEH AT RFEINERRE
RE (FEHTF ) #7TET , MEMNRERHEES,
MRRLZEARABE , WEIUETHMG H#TEE , FIARE. B
BRFERIRFNHREE.,

ICERFRT , RXFAFREHKE, MEEHITIK, URTROEESH
SRIXTUIFESR: , NTIFREEIRE. LR , JLUBE MERRSEE
MRERINIEEN L RET D RFAEBRENMEE LIRER A= ERTORE
HROEEBHESRMRENTD M.
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MRTHRBE ,
BI#{TRIE,

8.2 BX=E

MBS KT , HESRMZERTBHRIREIEH ,

A feke: ABfEk

AP ABNREHEENSTER
fo IRRTELEIF ZRIBRFFHBIERIR , L

SEINSE., AETFHERTELSHE

T EHEFH,
AR
AR pEX bR iR B 258 A-C Fire Pump

ANEE BN R ERP PR E, T
FRMNIENNER , BESRAREERNI AT
MBS iR

HE:

H%EE%?DFFEE P LEE MBS R e 2 0 BT
%%o BIEMECHS R EEN T XEREEN DB

AR
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T
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9. BIMURIPRRIFELAE |, 178 (4)
20 ; BXEHE

. FHSE MBXEER ERDLT,
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3
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8 27
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1. REYRMIEHEATS
2. g
3. T
4. FTnsgzz
5. RMIEPTE
6. FIutRZL
7. WR2[EERS
8. SMURIFFE
8.3 5%
A EE:
RBERAEES J‘zm? 85 dB(A)o RiB{TEY
WHNF BT IRIPE
A EE
AEEERoE /L FEE R ( BMHESIEX
7 ) BHRIER. FIRESHUBIE. ERiXLE

9

AR RER ISR E A B A E B

o

%4
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8.3.1 —fRiEF

1. FFHRE R HERAIR] D

2. ERITFHRERRHFIERI .

3. EESTFHERENEIK, (NBERENREESRMBER St
R XSRS ERIHTARS. )

4. ER,

=¥
YNSRIRRA B E T e ohER el R £ Ry
BIE, NN ZXAAHEES R IZRF Z A4 IE
=

5. REARIEAH (LHHTRBETA | BLSAHIEE0RE ) .

6. URLIWETOT , BISFTIFHMIA, BHERLIEAITIRE , MUBHLE
EBRE PE TN RERIRT

7. BERETHIE , AR RN ES)

8.3.2 AliEKEBE

AR

ATERATFEMTF HMEREEMRENSE,

1. IREHH)/REER | SREFF A3 SR EEE, WERIERRS
BTSRRI BT

2. FiE : IHREERNETE, XERit. RBEE. FURSGEHDH
ERHRITE R AR 5. DRI ARSI RS,
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180°F [82°C] .

8.4 x#

A Li=F
HEMMERAE, MREFERATESSH
ABHEMIGEIRT,

AR
ANERATENREE. ZHESWNWl. (B
MBS A TN ) MR SR R LM IR (FiR PR,

SRR TRANRNRBU T EZ —# TR
1. HISR ; BRESEPHFE R

2. (RISRIERTBE) , HRRBTIHEIRINA , UL Ko

8.7 IiFH MR
REBWMEMAOSEREEMMINSHYER | SET UM A-C Fire
Pump 318, MAEE , XAISIHIEESER.

Ffi%5 A-C Fire Pump IR FIBELIIE Tk HIh SRk, EEIHILLERS
TR AT 1T o

BRIESERIATE , ENFFEEE. HMUKYET I (EHR8
BB 85°F [29°C] MOSEKHHTIR ) o

9 #EP

A E5 A8k
AR AN R EEHSER
P, IRRTELEIP Z BB HBIERIR , L
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5 BiER
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FE
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e A SIERRAE 4P R R AEE R R
B GZHIT

AR
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HREHEFNTIERR | HLERNS RE0HE,
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12 E#
12.1 8100 RFEI 2 AETCHHR

& 25 : 8100 RFIEMN D HNEHRSHE

OPTIONAL
D-ﬂl 2.0

OPTIONAL
0-952.0

OPTIONAL
0-912.0

OPTIONAL
0-950-0
20101~

OPTIONAL
SEALCAGE  “-~.fff
1-013-9

1-904-9
3.904.9 3-025-4 3.136-9

ay Tt NG
N

oy
~~~~~~ 7
-~

> /
}' “ 4 30000
‘‘‘‘‘ %
39111
—

-
-
-~
-

3-904-9

OPTIONAL

SEAL CAGE

1-013-9

0-910-0
& 13: 8100 RFIEMN 2 AEMSRIBHEER

Cat.No iR HE Cat.No. Bk H=
0-5.0 BE(FFR) 5 4.1(3) ShST. RMIEhE 1
0-5.0 eEsL 3 1-3/4 Z&~F G MR 1
0-5.0 Spirol $4 ( HE 2 4.1 (3) PRI 4e 7 1
0-5.0 foes 2 1-3/4 &~F EINIE: S 1
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Cat.No R HE Cat.No. R wHE
0-5.0 EEMEES 2 7/8—9 IERLR 2
7/8—9 B 2 7/8—9 SRS 2
7/8—9 IBE R 2 7/8—9 =517 2
7/8—9 FIRIRL ([E3 ) 4 3-516-4 TR | HhR 1
7/8—9 BE (Ex) 4 3-517-4 BERE |, HE 1
7/8—9 1|8 12 4.1(3) IR (IR 2
0-5.0 R (THEZD) 1 7/8—9 TR L ( HhAKS ) 8
0-5.0 5 (¥ 1 3085.900/.910 BE (HEME) 4
2-123-5 BE, R®E (RAN) 1 3-1/2 &~F MR 1
2-123-6 BE, ®R% (HK) 1 3-1/2 &+ BXiMasserE 1
2-1/4 5a<f TR (R ) T 3-1/2 &&<f O FZAF (HEEHER ) 2
2-1/4 B&<F RETHE 2 3-1/2 &<f 0 F4IF ( R5=HF ) 2
3-003-9 REAN 2 7/8—9 O IR (HAE ) 2
95 (3/0) i 1 7/8—9 Spirol $4 4
7/8—9 iz 2 0-50 g 1
7/8—9 HEIRE 2
12.2 8150 RFIENLHFUHBFR
26 : 8150 RINEM D AUHBAR 5 e
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7® 14: 8100 RFENU AU R B &

Cat.No R HE Cat.No. R HE
0-5.0 S 2 3-1/2 & MmE 2
0-5.0 HE 4 7/8—9 HMEES 2
3085.900/.910 B 1/4 NPT TN 8 4.1(3) ShFE. PIMIGHA 1
0-5.0 E= 2 3-025-5 e RGEe 2
3085.900/.910 EE 2 1-3/4 &~ ST SMIE 1
0-50 IR 2 4.1(3) EfRL 4
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Cat.No iR WE Cat.No. R WE
0-50 NABEX 1 7/8 —9 IR 2
%0[%1] - %2 5EIEE 1/4 NPT x 1-1/2 1 3-1/2 &~ [ER =R 2
95 (3/0) 1/4 NPT =@ 1 3-1/2 &~ B 2
0-5.0 £1i® 1/4 NPT 2 4.1(3) SEER 1
0-0.5 [=3C 4 53/8 &t I 24 8
0-50 P2 1/§1PQFH§ X1/4 2 7/8—09 TR 8
0-5.0 RFE (THED ) 1 3-1/2 & M5 1
0-50 RE (LHED) 1 3-1/2 3&<f BXhass 1
2-123-5 BE 5155 (|A) 1 0-5.0 FRAMAE , % 0 AL 1
2-123-6 BE, ®E (H®R) 1 7/8—9 0 HFEE 2
2-1/4 B&~F FIMRL (R ) 42 7/8 —9 B, BRI 2
2-904-2 FIMRL (R% ) 4 0-5.0 1ER 10
2-1/4 &&~F R 2 6-013-2 B
3-003-2 REFSH 2 0-50 Fz
95 (3/0) i 1 6-902-2 )32

12.3 8200 RFIEMETHBAR

27 : 8200 RIIEMKDAKEBAR D RE
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& 15: 8200 RFIBMMHATHRIR A HER

Cat.No iR BE Cat.No. HiR we
0-5.0 MR ELE 1 1-3/4 B&<f MU 2
0-5.0 HRER 1 5-050-4 FHIF 1
3085.900/.910 = 14 5-421-4 EEH ]
7/8—9 B 2 7/8—9 H4HIR 2
7/8—9 [E& 2 7/8—9 ERER 2
7/8—9 R =Bt 4 3-516-4 S E 1
7/8—9 BE , KEgE 4 3-514-4 HiRIRE 1
7/8—9 IERIER 10 7/8—9 TR 2
2-001-7 R5% ( LHE) 1 9 (9.5) AR E 2 8
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Cat.No R WE Cat.No. R WE
2-001-8 R5% ( FHES) 1 3-1/2 &~F B (M) 1
2-123-5 BE, ®ZE (|®AN) 1 3-1/2 & B ( BXHhEE ) 1
2-123-6 BE, ®R% (HK) 1 7/8 —9 O 3R (HHE ) 2
2-1/4 &~F FINRL (R ) T 7/8—9 O 3R (ERHERE ) 4
1-439-0 B 2 0-5.0 1ERl T 2
3-003-9 RETIFAH 2 95 (3/0) RIEAWE 1
95 (3/0) L 1 95 (3/0) R iEIFRAE 1
7/8—9 s 2 3-914-7 0 AR ((4RiBIHE ) 3
7/8—9 MWEEE 2 0-5.0 I (M) 1
0-50 MM 2 95 (3/0) R (RENE ) 1
4.1(3) RS 1 0-5.0 Mg 2

4.1(3) PR 7 1

12.4 8250 RFIEIATCHER

28 : 8250 RIIEMNSAKEBHR RE
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3-009-2
3-914-9
é 3-009-1
t é ) ~

|

|

902 U :
3-026-1 — T i

® 16: 8250 RFEMN AR REMF A E

Cat. &S R = Cat. /S iR -]
0-5.0 S 2 7/8—9 HEIRE 2
0-5.0 HE 4 4.1 (3) & (G ) 1

3085.900/.910 EE 1/4 NPT REH 8 3-025-5 IHAEEER 2
0-5.0 BE 2 1-3/4 #~f 78 ( IMUEHE ) 1
3085.900/.910 EE 5 4.1(3) EfIiR 4
0-5.0 NAEEL 1 7/8—9 HoSHER 2
%0[%1] - %2 SEHEE 1/4NPT x 1-1/2 1 3-1/2 &<f BREH 2
95 (3/0) 1/4 NPT =@ 1 3-1/2 B~ 4h7% 5311 C/3 1
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0-5.0 £Hi® 1/4 NPT 2 3-1/2 & %H7& 6311 SSH C3 1
0-0.5 (S 4 4.1(3) REFRF 1
0-5.0 HEHEER 1/4 SMZ X 1/4 NPT 2 53/8 J~F IRz 8
0-5.0 RT (THED) 1 7/8 —9 FInR L2 4
0-5.0 5 (L¥E) 1 3-1/2 & Mg 1
2-123-5 BE, ®R%E (]A) 1 3-1/2 &<F BXihassR 1
2-123-6 BE, ®RE (HK) 1 4-002-1 Hig- 14k , RHIR 1
2-1/4 J~F TR (R%E) 39 4-1/2 B M- 2 & , R 1
2-904-2 TR (R ) 2 4-1/3 5&~F RialiRH 1
2-3/4 &~F TR (R%) 2 7/8 —9 O HFEE 2
2-1/4 J&~F R 2 7/8—9 B, BHRUR 2
3-003-2 5 BEW 2 0-5.0 izt S 10
95 (3/0) L2 1 6-013-2 %RIF
3-1/2 & HHE 2 0-5.0 Ez
3-1/2 &~f mE-2 2 6-902-2 TTniE e
12.5 9100 RFIEM 3 ETUEBIR
29 : 9100 RFIENRAATUHBAR S RE
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& 17: 9100 RFIBMRHATHBIR AP HER

Cat.No HiR WE Cat.No. R HE
0-5.0 i 2 7/8—9 WEIRE 2
0-50 &= 20 4.1(3) hAREE (AM) 1
0-5.0 LS 2 1-3/4 B&~f A& (SMI ) 1
0-5.0 LSC] 2 3-1/2 B~ L] 2
1-1/2" BE 2 3-1/2 #~f & 2
1-1/2" EZ 2 7/8 —9 LEHERRER (SMI ) 1
1,35 AR 2R 3 1-3/4 3~F [ERZZE ( SMUAHAE ) 1

7/8—9 EEASRE 12 3-409-9 B (MABES ) 2
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Cat.No R WE Cat.No. R WE
7/8 —9 BE , KEIER 4 3-516-4 SIRIES 1
7/8—9 L2 12 3-517-4 BERE 1
2-001-7 RHE (L3859 1 7/8—9 ENRZ (HWERT ) 2
2-001-8 RFE (THEIED) 1 7/8—9 EEMNEZe 4
2-123-5 BE , 7% (|’AN) 1 3-1/2 #E~+ (i) 1
2-123-6 BE, RE (HK) 1 3-1/2 & B ( BXHh23 ) 1
2-1/4 &~ TIELL (R%) T 4.1(3) B (HE) 2
23/26" AL 7/8—9 O F3F (HE) 2
3-003-9 REERIF 9(9.5 IR 2
95 (3/0) i 1 7/8—9 Spirol If 2
7/8—9 WE 2 0-5.0 e 1
13 MR
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2. ARMIGRIFRDFFSZER (B3I ) , AR TIRLETZRMER
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1 UNP
T AC Fire Pump Systems
3 I~~~ 8200 N. Austin Avenue

Morton Grove, IL 60053 USA
4 \ Type: CENTRFUGAL FIRE PUMP UNIT

> size:  1OXEXITF-S Series: 8100 ——+—— 5
6 L Seriaito: 12-055444-14-01
7 — Engine: N/&
8 ——+ motor: 380 v 50 4 ——+——— 9
10 —+ Impeller Diameter: 450 mm

— Rated Flow Rate: 454 m*h Head: 88 m —4— 12
1 —

+ Power: 168 kw Speed: 1785 min "' —_|
13 / Weight: 820 kg Year/Month 20 12/JAN \\ 14

15/ 16
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86 3.00 3600 22.6 200 1060T
114 4.00 1800 22.6 200 1070T
172 6.10 1800 22.6 200 1080T
172 6.10 3600 22.6 200 1080T
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Lusall dad Lo Ly oaumall seaill pgjally sodll 7.6.2
8100 dbukual) 2851 downsiall dulall Lle 8350l gy zgomnall s9aill pg3ally (soall 7.6.2.1

(Nm) pad.855-Jb)ll 83251 (M) (s9sa2iill pgjllg (N) 898-Jbyll 3>9s (F) (s9u0ill (soill
&yaill badll el

Mz My Mx Fz Fy Fx Mz My Mx Fz Fy Fx

30 25 24 38 30 28 51 25 20 40 46 37 3X2X11
(41) (34) (33) (169) (133) (125) (69) (34) (27) (178) (205) (165)

51 25 20 47 40 32 258 129 103 102 178 143 6X4X9
(69) (34) (27) (209) (178) (142) (350) (175) (140) (454) (792) (636)

51 25 20 47 40 32 258 129 103 102 178 143 6X4X10
(69) (34) (27) (209) (178) (142) (350) (175) (140) (454) (792) (636)

51 25 20 47 40 32 258 129 103 102 178 143 6X4X11
(69) (34) (27) (209) (178) (142) (350) (175) (140) (454) (792) (636)

54 26 21 44 42 33 224 112 89 88 155 124 6X4X12
(73) (35) (28) (196) (187) (147) (304) (152) (121) (391) (689) (552)

229 114 91 89 147 117 258 129 103 102 178 143 6X6X9
(311) (155) (123) (396) (654) (520) (350) (175) (140) (454) (792) (636)

229 114 91 89 147 117 258 129 103 102 178 143 8X6X9
(311) (155) (123) (396) (654) (520) (350) (175) (140) (454) (792) (636)

229 114 91 89 147 117 390 195 156 116 251 (201) 8X6X10
(311) (155) (123) (396) (654) (520) (529) (264) (212) (516) (1116) (894)

229 114 91 89 147 117 390 195 156 116 251 (201) 8X6X12
(311) (155) (123) (396) (654) (520) (529) (264) (212) (516) (1116) (894)

144 72 57 71 100 80 390 195 156 116 227 181 8X6X13
(195) (98) (77) (316) (445) (356) (529) (264) (212) (516) (1010) (805)

132 66 53 78 85 68 (506) 253 202 150 284 227 8X6X18
(179) (89) (72) (347) (378) (302) (686) (343) (274) (667) (1263) (1010)

229 114 91 89 147 117 390 195 156 116 213 170 8X8X12
(311) (155) (123) (396) (654) (520) (529) (264) (212) (516) (947) (756)

187 93 75 92 112 90 447 223 179 133 244 195 8X8X17
(254) (126) (102) (409) (498) (400) (606) (302) (243) (592) (1085) (867)

333 166 133 129 187 150 1158 579 463 274 579 463 10X8X17
(452) (225) (180) (574) (832) (667) (1570) (785) (628) (1219) (2575) (2059)

370 184 148 143 208 167 1287 643 514 304 643 514 10X8X20
(502) (250) (201) (636) (925) (743) (1745) (872) (697) (1352) (2860) (2286)

422 211 168 153 211 169 1361 680 544 270 613 490 12X10X18
(572) (286) (228) (681) (939) (752) (1846) (922) (738) (1201) (2727) (2180)

8150 dlualul) Gadl dousiioll ddell Lle 85350l gy gl sguaill agidlly seall 7.6.2.2

(NM) p35.555- oyl 83593 (M) (sgscll pg3llg (N) 35-Jloyll 3592 (F) (spuall (5ol
vl bhaall el
Mz My Mx Fz Fy Fx Mz My Mx Fz Fy Fx
229 114 91 89 147 117 390 195 156 116 251 (201) 8x6x15
(311) | (155) | (123) | (396) (654) (520) (529) (264) (212) (516) (1116) (894)
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229 114 91 89 147 117 390 195 156 116 251 (201) 8x6x14
(311) (155) (123) (396) (654) (520) (529) (264) (212) (516) (1116) (894)
518 259 207 160 245 196 2163 1081 865 323 779 623 16X10X22
(702) (351) (281) (712) (1090) (872) (2933) (1466) (1173) (1437) (3465) (2771)
8200 dLubul) 851 doundiall ddall Lle 85350l lgy zgomall sguaill aghlly soall 7.6.2.3
(Nm) p23.393- o))l 81>9) (M) (59108l ag3illy (N) 898-Joyll a>0: (F) (souall (5ol
apidl badl el
Mz My Mx Fx Mz My Mx Fz Fy Fx
264 132 106 156 170 136 1012 (506) (404) 300 568 454 8X6X14
(358) (179) (144) (694) (756) (605) (1372) (686) (548) (1334) (2526) (2019)
264 132 106 156 170 136 1012 (506) (404) 300 568 454 8X6X18
(358) (179) (144) (694) (756) (605) (1372) (686) (548) (1334) (2526) (2019)
8250 dlulul) Gl dewndiiall ddall Lle 85350l Ly gouall souaill aghilly soall 7.6.2.4
(Nm) 238.558-Jboyll 83> (M) (sgsaaiill pg3dllg (N) 895-Jboyll 3> (F) (s9:aill (594l
gvaill baall ex=ll
Mz My Mx Fx Mz My Mx Fz Fy Fx
264 132 106 156 170 136 1012 (506) (404) 300 568 454 8X6X13
(358) (179) (144) (694) (756) (605) (1372) (686) (548) (1334) (2526) (2019)
9100 dblubuul) 881 deundivall dudall Lle 8y350ll Ly Zgomall Sgmaill agiilly (spall 7.6.2.5
(Nm) pa5.858-Jbo)ll 325 (M) (s9s02ll po3llg (N) 893-Jloyll 3>9) (F) (s90adll (sodll
apaill baall ex=ll
Mz My Mx Fz Fy Fx Mz My Mx Fz Fy Fx
230 115 92 108 98 79 565 282 226 167 242 193 12X8X21
(312) (156) (125) (480) (436) (351) (766) (382) (306) (743) (1076) (858)
230 115 92 108 98 79 565 282 226 167 242 193 12X8X22
(312) (156) (125) (480) (436) (351) (766) (382) (306) (743) (1076) (858)
518 259 207 160 245 196 1666 833 666 284 714 571 14X10X20
(702) (351) (281) (712) (1090) (872) (2259) (1130) (903) (1263) (3176) (2540)
746 373 298 192 268 215 2163 1081 865 323 779 623 16X12X23
(1012) (506) (404) (854) (1192) (956) (2933) (1466) (1173) (1437) (3465) (2771)
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