Datos de ingenieria
D3656Ses-LA R2

Unidad de acoplamiento directo
modelo 3656 grupo S

Especificaciones de ingenieria tipicas

D. Carga total minima en el cierre (pies)

E. Didametro maximo del impulsor (en pulgadas)
F. Velocidad de funcionamiento (rpm)

G. HP maximos del motor

Alcance

El contratista proporcionard
directo, modelo 3656 grupo S fabricado por Goulds Water Technology o equivalente.

Todas las unidades de la bomba deben ser de un mismo fabricante y suministrarse completas, incluida la unidad del
motor eléctrico.

. Condiciones de servicio
A. Numero de articulo del equipo
B. Didmetro interno de la tuberia

unidades de la bomba centrifuga de succion final horizontal de acoplamiento

NPT de succién (pulgadas)
NPT de descarga (pulgadas)

C. Condicién de servicio primario

Capacidad (GPM)
Carga total (pies)
Eficiencia (%)

I1l. Construccion de la bomba

Cada bomba debe estar disefiada para la rotacion hacia la derecha vista desde el extremo del motor e incluir las
siguientes caracteristicas de disefio.

A. Carcasa

La carcasa de la bomba debe ser de tipo voluta espiral, disefio de desmontaje posterior con conexiones
roscadas de aspiracién y descarga NPT de hasta 2%" (63,500 mm) de tamafio y debe estar construida
de (hierro fundido, ASTM A48 CL20 o bronce ASTM B584).

La boquilla de descarga de la bomba debe estar orientada tangencialmente.
Se debe proporcionar un drenaje de la carcasa de la bomba con un tapdn de tuberia de acero o latén.

B. Anillo de desgaste

Se debe proporcionar un anillo de desgaste de succion reemplazable de (hierro fundido ASTM A48 CL20
o bronce ASTM B584) y sostenerse de manera segura mediante un ajuste a presion en la succion de la carcasa.

. Impulsor

El impulsor de la bomba debe ser de disefio cerrado, construido con (hierro fundido ASTM A48 CL20 o
bronce ASTM B584) y accionado por chaveta. Un tornillo de cabeza hueca y una arandela de acero inoxidable
deben proporcionar una fijacion positiva del impulsor al eje del motor.

D. Alojamiento del sello

El alojamiento del sello debe estar fabricado de (hierro fundido ASTM A48 CL20 o bronce ASTM B584)
y debe sostener el asiento estacionario del sello del eje mecénico. La alojamiento del sello debera fijarse
mediante un ajuste mecanizado en la carcasa de la bomba para mantener la alineacion de los componentes y
estar sellada con una “junta térica” para asegurar contra fugas.



E. Sello mecanico

El sello del eje de la bomba debe ser un sello mecanico John Crane tipo 21 o equivalente, construido con los
siguientes materiales:

Tipo de sello Cara fija Cara giratoria Elastémeros Compqr}entes
metalicos
Estandar Cerdmico Carbono BUNA-N Acero inoxidable 18-8
Opcién

F. Manguito del eje
El manguito del eje de la bomba debe estar fabricado con acero inoxidable AISI tipo 303 y debe ser del disefio de
tipo gancho, bloqueado en su lugar por el impulsor sin necesidad de otros dispositivos de bloqueo mecanico.

G. Adaptador de montaje del motor

Un adaptador de motor rigido de la construccion de hierro fundido ASTM A48 CL20 debe soportar el extremo
liquido de la bomba y mantener la alineacion de la bomba con el motor. Debe proporcionarse un puerto
inferior para permitir que la condensacion o la fuga del sello drenen y no se retengan dentro del adaptador. El
adaptador del bastidor de potencia debe ser un disefio integral de 1 pieza con el alojamiento del sello cuando se
especifique construccién totalmente de hiero fundido o con accesorios de bronce.
IV. Motor eléctrico

El motor de accionamiento debera ser sin sobrecarga de disefio estdndar NEMA con extensién de eje tipo JM y

montaje cara C adecuada para el montaje de la bomba de acoplamiento directo. La clasificaciéon del motor es la

siguiente:

HP, RPM, fase Hz, voltios
Totalmente cerrado, refrigerado por ventilador o a prueba de goteo abierto, factor de servicio 1.15, alta eficiencia.

V. Pruebas

El fabricante realizard pruebas de rendimiento de produccién en cada unidad de bomba usando el motor real. La carga
en el cierre y un minimo de 2 puntos de funcionamiento se mediran a velocidad de funcionamiento para verificar el
rendimiento.
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