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Perno de doble

Arandela giratoria
~ Tuerca giratoria

= Asa

transmision

Arandela plana Unidad de 1/2"

Junta

Blindaje

Hardware
del
Anillo de conector

APLICACIONES

Usos tipicos
* Unién y retencion de tubos de extremo liso de los
mismos diametros exteriores
* Unir y restringir tuberias de extremo liso de
diferentes didmetros exteriores dentro del mismo
tamafio nominal de tuberia
» Reemplazar la tuberia partida o excesivamente
dafiada mientras se sujeta la reparacién
Tamafos estandar de tuberias
* 4",6"y 8" nominales
Tipo de tuberia
« Acero al carbono, hierro fundido, hierro ductil, PVC
(SDR 26 min. espesor), PVCO (CIOD PC235 min.
espesor), MDPE y HDPE (se requieren refuerzos para
todo PE, DR 32.5 min. espesor)
Presién de trabajo / Presién de prueba
» 250 psi/ 375 psi
Deflexion angular maxima
+ 2° por extremo

MATERIALES

Manga
+ Hierro ddctil segin ASTM A536 Grado 65-45-12

agarre de brida
Acoplamiento de 6"
Brida

* Hierro ductil segin ASTM A536 Grado 65-45-12
» Acero al carbono segun ASTM A27/A27M Grado 65-
40

Junta

« Nitrilo (Buna-N) segin ASTM D2000
Blindaje

+ Tipo 304 de acero inoxidable ASTM A240

Anillo de agarre
 Acero al carbono segin ASTM A513 o0 ASTM A36

Hardware
» Perno y Conector de Doble Accionamiento - Acero
Inoxidable Tipo 304 segun ASTM A193 y A194
+ Herraje giratorio - Tipo 316 de acero inoxidable
seguin ASTM A194
+ Arandela plana - PTFE segun ASTM D3308
Fin
» Epdxico Enlazado por Fusion
» Hardware recubierto de anti-galla
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OPCIONES LISTADOS

Ninguno o Certificado segtin NSF/ANSI 61 y NSF/ANSI 372
e Cumple con las partes aplicables de AWWA
C219

e Elrecubrimiento epéxico fusionado Flexi-Coat®
cumple con los requisitos de AWWA C213
e Mudltiples patentes pendientes

ESPECIFICACION TiPICA

La manga de acoplamiento debe estar hecha de hierro ductil fundido segin ASTM A536 o aprobada igual. Las bridas
finales deben promover la flexiéon controlada a través de puntos de flexion estratégicamente posicionados en las caras
internas de las bridas y estar hechas de hierro ductil fundido segiin ASTM A536, acero al carbono fundido segin ASTM
A27/A27M, o aprobadas igualmente. Las bridas finales deben estar hechas de dos segmentos y mantenerse rigidamente
unidas con tornillos de cabeza hexagonal 304 de acero inoxidable dimensionados segun ASME B18.3 y fabricados segun
ASTM A193 y tuercas de acero inoxidable 304 segin ASTM A194. El lado abierto de la brida debe tener un solo perno de
acero inoxidable Dual Drive 304 por extremo segin ASTM A193 o aprobado igual con recubrimiento anti-gal y hardware
giratorio recubierto de fluoropolimero 316 segin ASTM A194 o aprobado igual. La cabeza de perno Dual Drive debe ser
capaz de aceptar vasos de profundidad estandar de la industria y tener un hundimiento cuadrado en la cabeza del perno
para aceptar herramientas estandar estandar de la industria sin usar vasos. Todo el hardware debe tener roscas
enrolladas. Una arandela plana de PTFE debe estar entre la arandela giratoria y la cabeza del perno Dual Drive para
mejorar la transferencia de torque.

El acoplamiento tendra un blindaje corrugado para unir los extremos de cierre de las bridas y estara hecho de acero
inoxidable 304 endurecido. El blindaje sera vulcanizado en la junta como un elemento permanente.

Las juntas deben estar completamente moldeadas y ser de nitrilo (Buna-N), NSF/ANSI/CAN 61, y tener una temperatura
nominal de -20 grados F a +180 grados F. La junta debe ser compuesta para resistir: agua, aceite, acidos, alcalios, la
mayoria de los fluidos hidrocarburos (alifaticos) y muchos otros quimicos.

El mecanismo de sujecion de tuberia debe ser un anillo continuo con dientes afilados, multiples y de multiples longitudes
mecanizados con precisidn que resultan en un acoplamiento total de la tuberia. El mecanismo de sujecion debe estar
hecho de acero al carbono segiin ASTM A36 o ASTM A513, ser cementado y recubierto con imprimacion.

El acoplamiento debera tener un acabado Flexi-Coat, Fusion Bonded Epoxy aplicado segun AWWA C213, y estar
certificado segun NSF/ANSI/CAN 61. El acoplamiento deberd estar certificado de manera independiente segun
NSF/ANSI/CAN 61 y NSF/ANSI/CAN 372. El acoplamiento debera ser un acoplamiento de restriccion de rango amplio
Smith-Blair, Inc. 431 o aprobado igual.
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NOTAS:

—

dl

RazorLock

TAMANO B ) PESO EN
NOMINAL (IN) | MIN | MAX | MIN | MAX CAJA (LB)
4 338 | 3.50 | 3.75 | 6.25 | 10.63 32
6 3.00 | 3.50 | 3.25 | 5.00 | 10.75 41
8 375 | 413 | 3.75 | 6.25 | 11.00 78

1. CONSULTA EL CATALOGO PARA NUMEROS DE PARTE Y RANGOS

2. ACOPLAMIENTO DE 6" MOSTRADO EN OTROS TAMANOS SIMILARES
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