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Lowara Smart Pump Produktreihe

PUMPSYSTEME MIT PERMANENTMAGNETMOTOR, INTEGRIERTEM
FREQUENZUMFORMER UND HOCHEFFIZIENTER HYDRAULIK

(@ LowarA
a xylem brand



Sie denken an Eftizienz?
Beginnen Sie mit
smarten Systemen.

Die Zeit ist reif, um Uber einzelne Komponente hinaus
nachzudenken. Flr héchste Effizienz in der Wasser-
versorgung von Wohngebauden und in der leichten
industriellen Anwendungen sowie beim Heizen, Liften
und Klimatisieren benétigen Sie die richtige Kombination
von Motoren, Antrieben und Pumpen mit Drehzahl-
regelung. So gewahrleisten Sie zuverlassige Leistung,
maximale Einsparungen und eine schnelle Anlagerendite.

Sie bendétigen die Lowara Smart Pump Produktreihe.

Anwendungen

* Haus- und Gebaudetechnik

® Leichte industrielle Anwendungen

e Heizung, Liftung und Klima (HLK)

e Druckerhéhung

e  OEM (Original Equipment Manufacturer)







Das Komplettsystem mit

marktfuUhrender Effizienz

Die Lowara Smart Pump Produktreihe bietet hochmoderne Technologie fur
optimierte Leistung und Kommunikation mit anderen Geb&udesystemen und

hilft Ihnen, lhre Ziele zu erreichen. Wéhlen Sie SM-Systeme fiir eine einfache,
kostengtinstige Installation und profitieren Sie von der Leistungskraft, Intelligenz und

Zukunftsfahigkeit des Systems.

LEISTUNG: KLASSENBESTER IE5-MOTOR

Die technische Spezifikation IEC/TS 60034-30-2 fuhrt die ,Ultra-Premium” IE5-
Leistungseffizienz ein. Hierbei handelt es sich um eine Spitzeneffizienzstufe fiir
Motoren, die nicht fir den direkten Netzbetrieb ausgelegt sind. Jede Lowara Smart
Pump ist mit einem Permanentmagnetmotor ausgeristet, der diesen IE5-Standard

erfillt und eine weit hdhere Effizienz als ein IE3 Asynchronmotor liefert.

INTELLIGENZ: INTEGRIERTER MOTORANTRIEB

Der smarte, leicht einzustellende Antrieb kann Einzel-, Doppel- oder
Mehrpumpensysteme von bis zu drei Pumpen betreiben, ohne dass dafir ein
externer Schaltkasten oder eine speicherprogrammierbare Steuerung (SPS)
erforderlich ist. Der Antrieb passt die Leistung an den Bedarf an und reduziert
damit den Stromverbrauch. AuBerdem erméglicht er, dass smarte Pumpen mit

anderen Geb&udesystemen in Echtzeit kommunizieren - fir maximale Effizienz.

LEISTUNGSFAHIGKEIT: ROBUSTE PUMPENPRODUKTREIHE

Die komplette Produktreihe bietet verbesserte Hydraulikleistung fiir Anwendungen
in Wohngebauden, der leichten Industrie und im OEM-Bereich. Die Smart Pump
Produktreihe kann auch bei extremen Umgebungsbedingungen mit Temperaturen
von -20°C bis +50°C noch mit voller Leistung arbeiten.

TECHNISCHE DATEN:

Spannung: einphasig 230 V - dreiphasig 230/400 V

Leistung: bis zu 2,2 kW

Mehrpumpenkapazitét: bis zu 3 Pumpen

Stromversorgung: 50/60 Hz

Kommunikationsanschlisse: BACnet und Modbus standardmaBig
bei Einzelpumpen

|[ES2-Paket mit IE5-Motoren

Schutzart: IP55

Umgebungstemperatur: -20 °C bis +50 °C bei voller Leistung

EMV: einphasig C1 - dreiphasig C2 Kategorie gemal EN 61800-3

Oberwellen: konform mit IEC/EN 61000-3-2




VERLANGERTE KENNLINIE

Smarte hydraulische Kennlinie im Vergleich zur friheren

Lésung mit TKS

70

=== ALTES DESIGN: TKS 5HM08S
(max. Motorfrequenz 50 Hz)
60 P====

— NEUES DESIGN: 5HME06S
(e-HM Smart)
; 50
o,
40

[m]

30

20

0 2 2 6 8 10 12
[m?/h]

Der integrierte elektronische Antrieb, "e-SM" genannt, erweitert

den Arbeitsbereich einer Pumpe erheblich, maximiert so die

Flexibilitdt und verbessert die Systemleistung. In Verbindung

mit Mehrstufenpumpen wie Lowara e-HM und e-SV bietet

er geringe BaumaBe und eignet sich fir Installationen in

beengten Bereichen.
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Vergleichen Sie die Abmessungen der Smart Pump (NEUES DESIGN)
mit der fritheren Lésung mit TKS (ALTES DESIGN). Die Smart Pump bietet

héhere Leistung mit reduzierten Abmessungen.



Zusatzliche Vorteile der Smart Pump

Entdecken Sie das
groBartige Effizienztrio

Lowara Smart Pumps kombinieren drei wichtige Elemente,
mit denen Zuverlassigkeit, optimale Einsparungen und
die kiirzesten Amortisationszeiten gewahrleistet werden.
Es geht nicht um die einzelnen Komponenten. Es geht
um drei perfekt abgestimmte Elemente:

e Ultra-Premium IE5-Motoren fir allerhéhste
Effizienz gemaB I[EC/TS 60034-30-2

e Power Drive System (Antrieb und Motor)
in der hochsten Effizienzklasse I[ES2 gemal
EN 50598-2

e Pumpenhydraulik, konstruiert fir auBergewdhnliche
Mindesteffizienzindex-Werte (MEI) gemaf EU-
Bestimmung Nr. 547/2012

Mit 'Plug-and-Play'-Komfort

Die Lowara Smart Pump Produktreihe |&sst sich bei
Neuinstallationen und bei Nachristung einfach installieren
und in Betrieb nehmen. Standard-BACnet- und -Modbus-
Fahigkeiten gewahrleisten die schnelle Anschlussmaglichkeit

und nahtlose Integration in hr Gebdudemanagementsystem.

Erfillen Sie zuklnftigen EPA-
Anforderungen schon heute

Bereiten Sie sich schon jetzt auf die Okodesign-Richtlinie 2020
der Européischen Union (EN 50598) fiir Wasserversorgung

und HLK-Produkte vor. Die Lowara Smart Pump Produktreihe
Ubertrifft die neuen Regulierungsanforderungen (EU)
2019/1781 fur Motoren und entspricht bereits sowohl den
Anforderungen der Energieeffizienz, die voraussichtlich auf
komplette Pumpenaggregate (EPA - Erweiterter Produktansatz)
durchgesetzt werden sollen und die den EN 17038
Standardreihen entsprechen.

Darliber hinaus hat das kombinierte Kraftantriebssystem die
hochste IES-Klasse, IES2, nach

IEC 61800-9-2. Es ist so konzipiert, dass es als eine
vollsténdige, integrierte Lésung funktioniert - damit Sie
heute und morgen lhre Energie- und Betriebseffizienz-Ziele

erreichen kénnen.

IES2

HYDRAULIK MIT MEI-EFFIZIENZ

Xylem bietet das effizienteste Smart-Pump-System,
das den EU-Standard 'Extended Product Approach'’
(Erweitertes Produktkonzept, EPA) erflillt.




Bedienelemente, Sicherheits-

und Uberwachungsfunktionen

Verfligbare Steuermodi:

e Steuerung fiir Konstantdruck

e Steuerung zum Abgleich mit einer Systemkurve

e Steuerung gemaB einem externen Signal

Zusatzlich zu diesen Steuerfunktionen bietet die Smart

Pump Produktreihe auch Folgendes:

e Stoppt die Pumpe bei Nullbedarf

e Stoppt die Pumpe bei Wassermangel

e  Schitzt vor Trockenlauf

e Verfiigt iiber Fehler- und Ubertemperatursensoren

fir sowohl den Inverter als auch

den Motor und

schitzt die Pumpe und den Motor damit vor Unter-

bzw. Uberspannung

Die Smart Pump Produktreihe bietet

Uberwachungs-

und Messwerkzeuge wie beispielsweise automatische

Testlaufe, automatischer smarter zykl

ischer Wechsel

von flihrenden und folgenden Pumpeneinheiten, einen

Fehlerspeicher und einen Betriebss

tundenzihler. Das

Produkt muss nicht konfiguriert werden; alle gelisteten

Funktionen sind schon im Standardpaket enthalten.

Steuerung fiir

Konstantdruck

Steuerung zum Abgleich
mit einer Systemkurve
bei Mehrstufen-Smart-
Produktreihen wie
e-HME, e-SVE

Warum werden Filter bendtigt?

Wenn lhre Smart Pump in einem Raum mit vielen
Elektronikgeréten und ohne THDI- oder EMV-Filter
installiert ist, kbnnen Computermonitore unkontrolliert zu

flimmern anfangen. Filter beseitigen solche Stérungen.

OBERWELLENFILTER

Oberwellen werden von einem Gerét erzeugt, das eine
Gleichrichter-basierte Stromversorgung aufweist, die
Strom in nicht sinusférmigen Kurven aufnimmt: Radio,
Fernsehen, Computer, Waschmaschine, Mikrowelle
etc. Oberwellen kénnen die Pumpenzuverldssigkeit
reduzieren, die Leistungsqualitat beeintrédchtigen und
die Betriebskosten erhéhen. Jede Smart Pump verfligt
Uber einen integrierten stromgeflihrten TRDi- (Total
Harmonic Distortion) Oberwellenfilter. Damit wird die

Interferenz auf ein Minimum, weniger als 5 %, reduziert.

ELEKTROMAGNETISCHE FILTER

Der in jeder Smart Pump eingebettete EMV-Filter
minimiert die Ubertragung von elektromagnetischen
Gerauschen zwischen dem Antrieb und der Netzstrom-
versorgung. Die Produktreihe ist vollstandig konform
mit EN 61800-3, C1-Kategorie Produktstandards, die
fur Privathaushalte, Wohngebaude und -anlagen gelten,
die an eine Niederstromnetzversorgung (z.B. 230 V)

angeschlossen sind.

0 Q 0 Q
Steuerung zum Abgleich Steuerung geméB einem
mit einer Systemkurve externen Signal

bei Inline-Smart-
Produktreihen wie
e-LNEEE, e-LNESE




Smarte Pumpen fiir die Druckerhohung

Smart Pump Produktreihe

Smarte Pumpen sind nicht nur smart. Sie laufen
reibungslos und konstant bei Teillasten. Ihr effizienter
und drehzahlgeregelter Betrieb in Teillast vermeidet
Druckschlage. Dadurch werden mechanische Belastung
und Verschleil reduziert.

Smarte Pumpen sind in Wechselstromausfiihrung von

0,37 bis 2,2 kW erhaltlich, lassen sich einfach in Betrieb
nehmen und werden mit einem benutzerfreundlichen
Inbetriebnahme-Meni bedient. Parameter und Alarme
werden auf einem einfach abzulesenden Display
angezeigt und bieten eine vollstdndige Kontrolle tiber
den Systembetrieb. Sie lassen sich einfach programmieren
- mit nur drei Tasten.

e-SVE

Vertikale Mehrstufenpumpen
aus Edelstahl

VME

Close coupled vertical
multistage pumps

Jede Smart Pump bietet einen IE5-Motor fiur
klassenbeste Effizienz und verbesserte Hydraulikleistung.
Die Produktreihe weist eine IP55-Gehause-Schutzart auf
und verflgt Gber BACnet- und Modbus-Fahigkeit fur die
nahtlose Integration in Gebdudemanagementsysteme
bei allen als Einzelpumpen konfigurierten Pumpen. Der
Antrieb ist fir Installationen bei -20 °C bis +50 °C ohne

Leistungsreduzierung geeignet.

ANWENDUNGEN

e Wasserversorgungssysteme in Wohngebauden
e Klimaanlagen
e Klaranlagen

e Industrielle Installationen

SMB

Drehzahlgeregelte
& q Druckerhéhungsanlage
mit bis zu drei Pumpen der
Q Baureihen e-HME, VME oder
e-SVE

e-HME e-LNEEE/LNESE

Horizontale

e-LNTEE/LNTSE

Zwillings Inline-Kreislpumpen

Inline-Kreiselpumpen
Mehrstufenpumpen



e-HME: Gewahrleistet eine

zuverlassige Wasserversorgung

Diese robuste Produktreihe an smarten Pumpen kombiniert
hochmoderne Hydraulik mit klassenbester Effizienz

fur niedrigste Betriebskosten. Fiinf BaugréBen bieten
Flexibilitat fir ein breites Anwendungsspektrum. Dazu
gehéren Druckerhéhung fur Wohn- und gewerbliche
Gebaude, Industrie, HLK und Bewasserung.

e |ES2-Antriebseinheit mit Permanentmagnetmotor
fur Spitzeneffizienz

e Kompakter als die Version mit fester Drehzahl
und erfillt dabei dieselben Betriebspunkte mit
gleichbleibender Prazision

* Robustes Edelstahlgehduse, hochwertige Lager
und Innenkomponenten aus Edelstahl minimieren
die Gerauschentwicklung und garantieren eine
lange Nutzungsdauer

e  Fir Trinkwasser zugelassen: WRAS- und
ACS-Zertifizierung

e Optionen umfassen AlSI 304 oder 316 L Pumpengehause
und Innenkomponenten, elektropoliert oder passiviert,
sowie Sonderdichtungen oder Elastomere

H[m]

TECHNISCHE DATEN:

Fordermenge: bis zu 30 m3/h

Forderhohe: bis zu 158 m

Temperatur des Férdermediums: bis zu +120 °C
Betriebsdruck: PN16
Leistungsbereich: 0,37 bis 2,2 kW

KENNFELDER:
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Smarte Pumpen fiir die Druckerhohung

VME: Ultrakompakte
mehrstufige Vertikalpumpen

Ultrakompakte mehrstufige Vertikalpumpen

Die ultrakompakte und kosteneffiziente Version der
VME ist fur eine Vielzahl von Anwendungen konzipiert,
insbesondere dort, wo der Platz knapp ist. Es sind
mehrere Bauarten und Sonderausfiihrungen erhaltlich.

¢ Die kompakte Bauweise wird durch Noryl®-
Laufrader erméglicht, die im Vergleich zu

Edelstahllaufréadern eine héhere Férderhdhe
ermoglichen

e Vertikale Anordnung und Gewindeanschlisse
sparen Platz in engen Installationen

* Noch kompakter als die Version mit fester
Drehzahl fur die gleichen Betriebspunkte, dank
des drehzahlgeregelten Antriebs und des

Permanentmagnetmotors

* Der hocheffiziente IES2-Antrieb und -Motor fiihrt zu
erheblichen Energiekosteneinsparungen

e Erfullt den Betriebspunkt stabil und prazise, wenn
sich die Betriebspunkte dndern, sei es schnell
oder im Laufe der Zeit aufgrund einer langfristigen

Leistungsverschlechterung der Anlage
e Einfache Inbetriebnahme und Integration dank des

angeschlossenen Drucksensors und seiner intuitiven
Benutzeroberfléche

e Zertifiziert fir den Einsatz im Trinkwasserbereich
(WRAS und ACS)

KENNFELDER:

TECHNISCHE DATEN:

Fordermenge: bis zu 17m3/h

Forderhohe: biszu 100m

Temperatur des Férdermediums: bis zu 90°C
Betriebsdruck: PN10

Leistungsbereich: 0.37 bis 2.2 kW

Hm]
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TECHNISCHE DATEN:

Férdermenge: bis zu 30 m3/h

Férderhohe: bis zu 235 m

Temperatur des Férdermediums: bis zu +120 °C

Betriebsdruck: PN25

Leistungsbereich: 0,37 bis 2,2 kW

H[m]

e-SVE: Vertikale
Mehrstufenpumpen aus Edelstahl

Eine optimierte Hocheffizienz-Hydraulik fihrt zu

den niedrigsten Betriebskosten fir eine Vielzahl von
Anwendungen wie u.a. in der Haus- und Geb&ude-
technik, fur leichte industrielle Anwendungen, bei
OEM-Anwendungen sowie beim Heizen, Kiihlen und
Klimatisieren. Sechs BaugréBen ermdglichen einen sehr
weiten Einsatzbereich, Sonderversionen sind darlber
hinaus verfigbar.

IES2-Antriebseinheit mit Permanentmagnetmotor fir
hochste Effizienz

Kompakter als die Version mit fester Drehzahl
und erfillt dabei dieselben Betriebspunkte mit
gleichbleibender Prazision

Eine Vielzahl von Anschlussmdglichkeiten

Einfache und schnelle Wartung durch eine
druckentlastete Dichtung, O-Ring-Dichtungen
und austauschbaren Diffusor-SchleiBringen

Reduziert axiale Schubkraft des Laufrads flir eine
l&dngere Nutzungsdauer des Standardmotorlagers

Fur Trinkwasser zertifiziert (WRAS und ACS)

Optionen umfassen Hochtemperaturausfihrungen,
niedrige NPSH-Wert-Version, Hochdruckausfihrung
sowie passivierte und elektropolierte Versionen
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Drehzahlgeregelte

Druckerhohungsanlagen

SMB: Smarte
Druckerh6hungsanlage

Die SMB-Serie ist fur die Druckerhéhung und den Transport
von Wasser entwickelt. Sie bietet neueste Technologie fir
einfachen und schnellen Wassertransport mit jederzeit
richtigem Druck und gewiinschter Férdermenge bei
Anwendungen in der Gebaudetechnik und fir leichte

Industrieanwendungen

e  Betrieb mit Drehzahlregelung gewahrleistet eine
konstante Druckregelung und gleichbleibende Leistung
ohne Druckschlage

e |ES2 und héchste Hydraulikeffizienz sparen Geld und
reduzieren die Lebenszykluskosten

e Druck bleibt konstant, selbst bei stark schwankender
Wasserentnahme

e Optimierte Leistungskurven ermdglichen ein kompaktes
Design und beste Energieausnutzung

e R-Version mit Ansaug- und Druckleitung auf der
selben Anlagenseite erhéltlich, damit ist noch weitere
Platzeinsparung méglich

e Fiir Trinkwasser zertifiziert (WRAS und ACS)

e Kommunikation Gber Modbus und BACnet mit optionalen

Platinen
£
=
SMB -
“a
Beispiel mitzwei *
VME Pumpen

DIE SMB-SERIE IST
MIT ZWEI ODER DREI PUMPEN DER
FOLGENDEN BAUREIHEN ERHALTLICH:

e e-HME-Serie: horizontale Mehrstufenpumpen

e e-SVE-Serie: vertikale Mehrstufenpumpen
aus Edelstahl

TECHNISCHE DATEN:

Férdermenge: bis zu 90 m3/h

Forderhohe: bis zu 156 m

Temperatur des Fordermediums: bis zu 80 °C

Leistungsbereich: bis zu 2,2 kW pro Pumpe

zertifiziert nach

SWRAS DVCW

&FPROVED PRODUCT

@

SMB

! Beispiel mit drei
ﬁ e-SVE-Pumpen




Weitere Vorteile

PLUG & PUMP DRUCKERHOHUNGSANLAGE

Das System lasst sich dank benutzerfreundlichem HMI und
voreingestelltem Paket einfach in Betrieb nehmen und bedienen.

Die Anlage beinhaltet Verteiler aus Edelstahl, Schwingungsdampfer,
Rickschlagventile und zwei Schieber pro Pumpe. Sie ist mit Klasse
C1 eingestuft, die klassenbeste gegen Oberwellenstérungen, weitere
EMV-Filter sind damit nicht erforderlich. Auch fir raue Umgebungen
geeignet dank IP55 Gehause-Schutzart. Analogeingang 0- 10 V

ist fir externe Steuerung verfligbar. Das System arbeitet auch bei
Betriebsbedingungen mit einer Umgebungstemperatur von bis

zu 50 °C ohne Leistungsminderung.

ZUVERLASSIGKEIT

Die Mehrpumpensteuerung erfolgt ohne externes Schaltgerat. Die
SMB-Druckerhéhungsanlagen sind mit einem Drucktransmitter pro
Pumpe mit einem Signal von 4-20 mA ausgerustet. Der Betrieb ist
auch dann noch méglich, wenn eine oder mehrere Pumpen oder
Sensoren nicht verfigbar sind.

INDIVIDUELLE PUMPENSTEUERUNG

Jede einzelne Pumpe kann die Steuerung tibernehmen. Das heift,
dass das System weiterhin als Druckerhéhungsanlage lauft, auch
wenn eine oder mehrere Pumpen oder Sensoren nicht verfigbar
sind. Im Vergleich zu Systemen mit nur einer Steuereinheit ist die

SMB-Serie damit ein duBerst zuverlassiges Druckerhéhungssystem.

EIN SENSOR - EINE PUMPE

Zur SMB-Serie gehéren standardmaBig ein Sensor

pro smarter Pumpe, der volle Redundanz bereitstellt.

SICHERER BETRIEB

Jeder Frequenzantrieb ist standardmé&Big mit Kontakten fir

die Fehlerdiagnose und Anschlissen fur den Trockenlaufschutz
ausgerUstet. Jeder e-SM-Antriebsfrequenzkonverter verfugt tiber einen
Automatikschalter fir thermisch-magnetischen Schutz. Das System
umfasst den zyklischen Wechsel von Pumpen, Temperaturfihler in
Motoren und Frequenzumformer zur Fehlermeldung.
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Smarte Pumpen fir Heizen,

Luften, Klimatisieren

e-LNEEE/e-LNESE und
e-LNTEE/e-LNTSE:
Einzel- und Zwillings-Inline

Kreiselpumpen

TECHNISCHE DATEN:

Fordermenge: bis zu 44 m3/h
Forderhéhe: bis zu 41 m

Erhaltliche GroBBen: DN32, DN40, DN50
Leistung: bis 2,2 kW

Temperatur des
Fordermediums: -25 °C bis +120 °C (+140 °C auf Anfrage)

Betriebsdruck: PN16

Keine Drucktransmitter erforderlich, sensorlose Version

KENNFELDER e-LNEEE/e-LNESE
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Die gestrichelten Linien stellen die Leistungen der parallel

arbeitenden Einheiten dar.
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Reduzieren Sie Ihre Anlagekosten

Wahlen Sie e-LNE smarte Pumpen, um lhre Effizienzziele zu erreichen —

und sparen Sie Lebenszykluskosten des Systems.

KOSTENGUNSTIGE INSTALLATION
UND INTEGRATION

Modbus und BACnet sind Standard bei Einzelpumpen. Wahlen Sie ein
sensorloses System fur eine einfachere, schnellere und kostengiinstige

Installation.

ERHOHTE EFFIZIENZ

Hocheffiziente Hydraulik kombiniert mit einem [E5-Permanentmagnetmotor
und einer IES2-Antriebseinheit bedeutet niedrigste Betriebskosten - was

Uber den Lebenszyklus des Systems signifikante Einsparungen bringt.

EINE BESSERE KURVE

Durch die Drehzahlregelung kann das System auf der Anlagenkennlinie
oder Rohrnetzkurve gefahren werden. Das verbessert die
Hydraulikleistung um durchschnittlich 20 % gegenlber Installationen mit
fester Drehzahl.

VIELSEITIGKEIT

Ein groBes Angebot an Optionen gewahrleistet, dass es eine Pumpe fur
Ihre Anwendung gibt. Damit ist dieses System die ideale Losung fir Heiz-
und Kihlanwendungen, gewerbliche Gebaudesysteme, Wassertransport
und leichte industrielle Prozesse. AuBerdem ist demnachst eine
Doppelpumpenausfiihrung erhaltlich. Das gibt dem System Redundanz.

EINFACHE WARTUNG

Das sogenannte Back-Pull-out-Design erleichtert die Wartung: Laufrad
und Motor kénnen getauscht werden, ohne dass das Pumpengehause
saugseitig und druckseitig aus der Rohrleitung ausgebaut werden
muss. Ein intuitives Bedienkonzept mit Digitalanzeigen vereinfachen die

Einrichtung und Steuerung.

LANGZEITEINSATZ

Leistung auf den Bedarf abzustimmen hilft, Druckschldge und sonstige
mechanische Belastungen zu verhindern und damit die Nutzungsdauer
zu verlangern. Die intelligenten Komponenten behalten auch unter
Extrembedingungen ihre Pumpenleistung. Trockenlaufschutz, Temperatur-
und Spannungssensoren sowie Fehlermeldungen halten das System sicher

und unter Kontrolle.

15




Xylem |'zilam|

1) Das Gewebe in Pflanzen, das Wasser von den Wurzeln nach oben beférdert;
2) ein fihrendes globales Wassertechnikunternehmen.

Wir sind ein globales Team, das ein gemeinsames Ziel eint: innovative Lésungen zu schaffen, um
den Wasserbedarf unserer Welt zu decken. Im Mittelpunkt unserer Arbeit steht die Entwicklung
neuer Technologien, die die Art und Weise der Wasserverwendung und die Aufbereitung

sowie Wiedernutzung von Wasser in der Zukunft verbessern. Wir unterstiitzen Kunden aus

der kommunalen Wasser- und Abwasserwirtschaft, der Industrie sowie aus der Privat- und
Gewerbegebadudetechnik mit Produkten und Dienstleistungen, um Wasser und Abwasser effizient
zu férdern, zu behandeln, zu analysieren, zu Gberwachen und der Umwelt zurlickzufiihren. Darlber
hinaus hat Xylem sein Produktportfolio um intelligente und smarte Messtechnologien sowie
Netzwerktechnologien und innovative Infrastrukturen rund um die Datenanalyse in der Wasser-,
Elektrizitats- und Gasindustrie ergénzt. In mehr als 150 Landern verfligen wir Gber feste, langjéhrige
Beziehungen zu Kunden, bei denen wir fiir unsere leistungsstarke Kombination aus fihrenden
Produktmarken und Anwendungskompetenz, getragen von einer Tradition der Innovation, bekannt
sind.

Weitere Informationen dariiber, wie Xylem lhnen helfen kann, finden Sie auf xylem.com.

(@ LowarA

Deutschland Osterreich

Xylem Water Solutions Deutschland GmbH Xylem Water Solutions Austria GmbH
Biebigheimer StraBe 12 Ernst Vogel-Stral3e 2

63762 GroBBostheim 2000 Stockerau

Tel. +49 6026 943-0 Tel. +43 2266 604
info.lowaraDE@xylem.com info.austria@xylem.com
www.xylem.com/de-de www.xylem.com/de-at

Vertreter aus der Schweiz finden Sie auf www.xylem.com
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